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Priifung von Kernverbunden

Trommel-Schéalversuch

Testing of sandwiches; climbing drum peel test
Essais des panneaux “sandwich’”; essai de déroulage a tambour

Male in mm

5.2 Schilvorrichtung

Zum Abschalen dient eine Vorrichtung entsprechend dem
Konstruktionsbeispiel nach Bild 1 fiir eine hdngende
Anordnung. Liegende Anordnungen sind ebenfalls
gebrauchlich; bei ihnen fallt das Gegengewicht weg.

Die hiangende Anordnung besteht aus einer Trommel mit
seitlichen Flanschen und einer Einspannungsvorrichtung
fiir den Probekdrper. An den Flanschen sind Stahlbander
befestigt; an den freien Enden der Stahibander befindet
sich zur Krafteinleitung ein Joch. Bei einer hangenden
Anordnung muf das Gegengewicht an der Trommel so
bemessen sein, daR Gleichgewicht um die Drehachse der

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Priifverfahren nach dieser Norm dient zur Ermittlung
des Widerstandes von Kernverbunden gegen abschélende,
senkrecht zur Deckschicht angreifende Krafte.

Der Trommel-Schalversuch ist bei Kernverbunden an-
wendbar, deren Deckschicht sich beim Versuch um die
Trommel wickeln 158t (siehe Abschnitt 4); der nicht auf-
gewickelte Teil des Kernverbundes (Kern und zweite
Deckschicht) muR ausreichend biegesteif sein.
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5.1 Prifmaschine N T

Es ist eine Zugprifmaschine nach DIN 51221 Teil 3 zu Krafteinleitungsjoch
verwenden, die den Anforderungen der Klasse 1 nach
DIN 51221 Teil 1 entspricht. Anzustreben ist eine

mdglichst tragheitsarme Kraftmessung und -anzeige.
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Bild 1. Schalvorrichtung

Fortsetzung Seite 2 und 3
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6 Proben

6.1 Form und Mafle

Im Regelfall sollen die Proben Bild 2 entsprechen.

Die Probenbreite soll bei homogenen Kernwerkstoffen
b = 75 mm betragen; bei Kernverbunden mit langsorien-
tierten Struktureinheiten miissen mindestens 3, bei
zelligen Struktureinheiten mindestens 9 in der Proben-
breite enthalten sein.

Probenbreite b = 75
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Bild 2. Probekorper

6.2 Entnahme oder Herstellung

Die Proben werden entweder aus der zu priifenden
Kernverbundpiatte mit den entsprechenden MaRen ent-
nommen oder unter sinngemafer Anwendung von
DIN 53 281 Teil 1 und Teil 2 hergestellt.

6.3 Anzahl
Es sind mindestens 3 Proben zu priifen.

6.4 Vorbehandlung

Vor der Priifung sind die Proben vorzubehandeln. Proben
mit Kern- oder Deckschichtwerkstoffen, deren mecha-
nische Eigenschaften vom Feuchtigkeitsgehalt abhangig
sind, werden mindestens 48 Stunden lang, in Schieds-
fallen bis zur Gewichtskonstanz, in einem zu vereinbaren-
den Normalklima nach DIN 50 014 gelagert.

Die Gewichtskonstanz gilt als erreicht, wenn sich das
Gewicht, bezogen auf die hygroskopischen Komponenten
des Kernverbundes, zwischen 2 Waigungen im Abstand
von mindestens 24 Stunden um nicht mehr als 0,5 %
andert.

Proben mit nichthygroskopischen Kernen und nicht-

hygroskopischen Deckschichtwerkstoffen werden nur

der Temperatur eines zu vereinbarenden Normalklimas
nach DIN 50 014 angeglichen.

Anmerkung: Auch bei Kernverbunden mit nichthygro-
skopischen Deckschichten und Kernen kénnen
durch eine hygroskopische Klebschicht die
Festigkeits- und Verformungseigenschaften des
Kernverbundes beeinflut werden.

7 Vorbereitung

Vor dem Trommel-Schélversuch sind Lange, Breite, Hohe
und Kernhdhe sowie Deckschichtdicke mit einer maxi-
malen Abweichung von 1% vom MeBwert zu ermitteln.

8 Durchfiihrung

Die Breite der Proben ist auf 0,1 mm zu messen.

Die Probe wird mit einem freien Ende an der Trommel
befestigt, das andere Ende wird in die obere Einspann-
klemme der Zugprifmaschine eingespannt und die Priif-
maschinenanzeige auf Null abgeglichen. AnschlieBend
wird das Joch der Schélvorrichtung in der unteren Ein-
spannklemme befestigt. Bei liegender Versuchsanordnung
ist sinngemak zu verfahren.

Nach Aufbringen einer Vorlast zum Ausrichten der Schal-
vorrichtung erfolgt der Schalvorgang bei einer Geschwin-
digkeit der ziehenden Einspannklemme von 25 mm/min.
Die zum Schaélen erforderliche Kraft wird in einem Kraft-
Langenanderungs-Diagramm (Schal-Diagramm) mit dem
Schreibgerat der Prifmaschine aufgezeichnet. Dabei ist
zu beachten, daf} schnelle Kraftanderungen nicht durch
die Dampfung der MeReinrichtung im Schal-Diagramm
verfalscht aufgezeichnet werden diirfen.

9 Auswertung

Zum Auswerten dient das Schal-Diagramm (siehe Bild 3).

Zum Bestimmen der mittleren Zugkraft F werden nur

die Krafte beriicksichtigt, die im mittleren Bereich der

Probekdrperlange gemessen wurden. In keinem Fall

dirfen die ersten und letzten 10% der Diagrammlange

zum Auswerten herangezogen werden.

Anmerkung: Die Diagrammlédnge héngt ab von der Art
und Ubersetzung des Priifmaschinen-Schreib-
gerates.

Das mittlere spezifische Schalmoment M ist wie folgt zu

berechnen:

(F—Fq) - (r,—r;)

b

Hierin bedeuten:

F mittlere Zugkraft in N

F1 Kraft in N, um die Schalvorrichtung auszurichten und
um das ungeklebte Blech um die Trommel zu wickeln;
diese Kraft muB durch Vorversuche bestimmt werden.

r, Flanschradius plus halbe Stahlbanddicke in mm

_125+a
r, = 2
r;i Trommelradius plus halbe Deckschichtdicke in mm
_ 100 +1¢
2

b Probenbreite in mm

Keine Auswertung
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Diagrammlange

Bild 3. Schal-Diagramm (Beispiel)
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