DK 675 : 620.172.222 DEUTSCHE NORMEN Januar 1974

DIN

Bestimmung des Spannungsdehnungs- —
verhaltens im Wolbversuch 53323

Priifung von Leder

Testing of leather; determination of the stress-strain behaviour during vaulting and bursting test

Essai du cuir; détermination du comportement tension-allongement pendant essai de gonflement et d’éclatement

Diese Norm stimmt in ihrem sachlichen Inhalt mit dem Verfahren 1.U.P./13 der Internationalen Union der Leder-
Chemiker-Verbiande — Physikalische Kommission — iiberein.

1. Zweck und Anwendung 2.3. Wolbhohe

Der Versuch dient zur Beurteilung des Spannungs-Deh- Die Wolbhohe h ist die in jedem Zeitpunkt des Wolbver-
nungsverhaltens von Leder durch die Bestimmung der suches iiber dem Mittelpunkt der Priiffliche gemessene
Wolbhohe in Abhingigkeit vom hydrostatischen Druck Hohe der kugelkalottenformigen Aufwolbung (siehe Bild).

beim Wolbversuch bis zu einem bestimmten Druck

sowie zur Beurteilung des Verhaltens der Zurichtung 24. W.t")lbhalbmesser . L. \
beim Dehnen. Der Wolbhalbmesser ry, ist der in jedem Zeitpunkt des

Wolbversuches gemessene Halbmesser der zur kalotten-
formigen Aufwolbung gehorenden Kugel. Er ist mit dem
Priifflichen-Halbmesser r und der Wolbhohe h durch die

Das Verfahren ist fiir alle leichten Leder anwendbar. Es
kann auch fiir Velour-Leder, deren Fleischseite geschliffen
ist, angewendet werden. Die geschliffene Fleischseite ist

dann als der ,,Narben‘ zu betrachten. Beziehung
r2 +h2

y = 1)
2. Begriffe bunden (siehe Bild
Beim Wolbversuch nach dieser Norm wird eine kreisformige verbunden (siehe Bild).
Priiffliche einer Lederprobe durch Aufwolben mit Fliissig- 2.5 Wolbrandwinkel
‘keitsdruck beansprucht. Der Wolbrandwinkel « ist der Winkel zwischen der Rand-

tangente der Aufwolbung und der waagerechten Einspann-

2.1. Priiffliche fliche. Er ist gleich dem halben Zentriwinkel der Wolbung.
Die Priiffliche A ist die vom Einspannring begrenzte freie  Es gilt:
Einspannfliche der Probe (siehe Bild). r 2rh

sing= — = ———— (2)

n r2 + h2

2.2. Priifflaichen-Halbmesser
Der Priifflichen-Halbmesser r ist der Halbmesser der Priif-  2.6. Wolbbogenliinge

fliche A (siehe Bild). Die Wolbbogenlinge b ist die Lange jedes durch den
Scheitelpunkt der kalottenformigen Aufwdlbung gehen-

o b —- Priifflache A den Wolbbogens
b 47 'ha 9 (3)
=———=2rqarca
360 b

2.7. Wolbbogen-Lingeninderung

Die Wolbbogen-Lingendnderung Ab ist in jedem Zeit-
punkt des Wolbversuches die Differenz aus Wolbbogen-
lange b und doppeltem Priifflichen-Halbmesser r.

Ab=b—2r=2r,arca —2r (4)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

2.8. Wolbbogendehnung

Die Wolbbogendehnung ¢, ist in jedem Zeitpunkt des
Wolbversuches das Verhiltnis aus der Wolbbogenlangen-
anderung Ab und dem doppelten Priifflichen-Halb-

messer 1.

Ab  b—2r 2(mparca-—r)

€y = = = =
2r 2r 2r
(5)
) . arc

Darstellung der geometrischen GroBen. = -1

sin a

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4
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2.9. Wolbflache

Die Wolbflache Ay, ist die in jedem Zeitpunkt des Wolb-
versuches vorhandene Mantelfliche der entstehenden
Kugelkalotte.

Ay = T (r2 + h2) (6)

2.10. Wolbflachensnderung

Die Walbflachenidnderung A Ay ist in jedem Zeitpunkt
des Wolbversuches die Differenz aus der Wolbfliche Ay,
und der Priiffliche A.

AAyw =Ayw —A=n(r2+h2)—nr2=nh2 (7)

2.11. Wolbflichendehnung
Die Wolbflachendehnung ¢, ist in jedem Zeitpunkt des
Wolbversuches das Verhaltnis aus der Wolbflacheninde-
rung AAy und der Priiffliche A.

AAy h2
=— (3
A r2

LN

2.12. WolbmefB3druck

Der Wolbmefidruck p .z ist der in jedem Zeitpunkt des
Wolbversuchs gemessene Druck, der die Membran (siehe
Abschnitt 5.1) und die dariiber eingespannte Probe zum
Aufwdlben bringt.

2.13. Wolbkraft (bezogen auf die gedehnte Probe)

Die Wolbkraft F ist die in jedem Zeitpunkt des Wolbver-
suchs an jeder Stelle der Probe durch den Wolbdruck be-
wirkte Kraft, die tangential zur Wolbflache wirkt und auf
eine Strecke von 1 cm Linge bezogen ist. Die Wolbkraft
ist gleich dem Produkt aus dem Wolbdruck in bar1) und
dem halben Walbhalbmesser ry, in em.

. ' r2 + 2 9
T e )

. F r
Der Quotient aus Wélbkraft und Wolbdruck — = ist

p
bei gegebener Priiffliche A nur von der Wolbhohe h ab-
hingig und kann den Tabellen in DIN 53 861 Blatt 3 ent-
nommen werden. Durch Multiplikation dieses Verhiltnisses
mit dem Waolbdruck p ergibt sich die Wolbkraft F.

2.14. Wolbwiderstand (bezogen auf die ungedehnte Probe)
Der auf die ungedehnte Probe bezogene Wolbwiderstand

Fy ist entsprechend der Wolbbogendehnung ¢, grofer als
die Wolbkraft F.

Fo=F-(1+¢,) (10)

3. Grundlage des Verfahrens

Die Probe, bestehend aus einer kreisrunden Scheibe, wird
am Rande festgeklemmt; gegen die Fleischseite wird hydro-
statisch ein Druck bis zu einer bestimmten Héhe ausge-
iibt. Dadurch dehnt sich die Scheibe und nimmt annahernd
die Form einer Kugelkalotte an. Die Verinderungen im
Narben und in der Zurichtung werden beobachtet und die
Wolbhohe der Kalotte bei verschiedenen Driicken notiert.
Aus diesen Hohen wird die flichenhafte Dehnung der
Probe berechnet.

1) 1 bar & 1,02 kp/em2, gerundet: 1 kp/cm2.

2) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DNA, 1 Berlin 30, Burggrafenstra3e 4-7.
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4. Probenahme, Probenabmessungen
und Probenvorbereitung

4.1. Probenahme

Aus dem Leder werden Probestiicke nach DIN 53 302
Blatt 1 entnommen.

Sie sollen so grof} sein, daf} sie mit einer freien Priiffliche
von 50 mm Durchmesser in das Priifgerit eingespannt
werden konnen.

Im allgemeinen geniigen 68 mm Durchmesser fiir eine
Priiffliche von 50 mm Durchmesser.

4.2. Anzahl der Proben

Fiir jedes vereinbarte Priifklima sowie fiir das Normal-
klima 20/65 DIN 50 014 oder das Normalklima 23/50
DIN 50 014 sind mindestens 3 Proben zu priifen.

4.3. Dicke der Proben

Die Dicke wird nach DIN 53 326 nur an den fiir den Ver-
such bestimmten Proben gemessen.

4.4. Probenvorbereitung

Fiir eine vollstandige Untersuchung sind Proben nach vor-
heriger Lagerung unter verschiedenen Klimabedingungen
zu priifen. Die Proben werden 48 Stunden lang in An-
lehnung an DIN 53 303 im Klimaraum gelagert. Die
Lagerungsklimate und die Grenze des Wolbdruckes

sind zu vereinbaren.

Daneben sind 4 Proben nach DIN 53 303 im Normal-

klima 20/65 oder nach Vereinbarung im Normalklima
23/50 DIN 50 014 48 Stunden lang zu lagern. Die eine
hiervon dient zum Einstellen des Priifgerites (siehe Ab-
schnitt 6).

Anmerkung 1: Zum Klimatisieren von Proben bei
niedriger Luftfeuchte eignet sich ein geschlossener Raum
von (20 £ 1)°C |, in dem die Proben iiber einer gesdattigten
Losung von Magnesium-Chlorid (relative Luftfeuchte 34 %)
aufgehingt werden konnen. Die Luft muB im geschlossenen
Raum in Bewegung gehalten werden.

Zum Klimatisieren bei hoher Luftfeuchte werden die
Proben iiber Wasser statt Magnesium-Chlorid gelagert.
Proben, welche so klimatisiert sind, miissen fiir die Prii-
fung einzeln und sofort im Normalklima 20/65

DIN 50 014 oder nach Vereinbarung im Normalklima
23/50 DIN 50 014 (siehe DIN 53 303) gepriift werden,
um die Anpassung an dieses Klima auf ein Minimum zu
reduzieren.

Anmerkung 2: Manche Leder ergeben nur bei
einem bestimmten Feuchtigkeitsgehalt gute Versuchser-
gebnisse und nicht bei anderen. Deshalb sollte man durch
Wigen der Proben ermitteln, wie sich ihr Feuchtigkeits-
gehalt beim Klimatisieren dndert, und zwar sind solche
Messungen an besonderen Probekérpern vorzunehmen
und nicht an denen, die fiir den Versuch bestimmt sind.

5. Gerat

Verwendet wird ein Berstdruckpriifgerdat (Tensometer) 2)
das folgende Bedingungen erfiillt:

5.1. Ein mit einer Gummimembran abgedeckter Druck-
raum iibertragt den hydraulisch erzeugten Druck iiber die
Gummimembran auf die Probe.

5.2. Die Einspannvorrichtung muf die Probe gleichmifBig
und meBbar so fest zwischen die Anprelflichen zweier
ringformiger, mit Rillen versehener, paralleler und kon-
zentrisch iibereinanderliegender Spannringe aus Stahl
einspannen, daf3 ein Schlupf der Probe wihrend der

Priifung ausgeschlossen ist. Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-53323-1974-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-53323-1974-01

