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Priifung von Pelzfettungsmitteln

Analytische Verfahren DIN
Priifung auf Elektrolytbesténdigkeit 53 346

Testing of fat liquors for furskins; methods of analysis, evaluation of electrolyte resistance
Essai des agents de nourriture pour fourrures; procédés d’analyse, évaluation de la résistance aux électrolytes

Moderne Pelzgerbverfahren arbeiten mit einer im Pickel ablaufenden Gerbung. Da die Lickerfettung haufig im gleichen
Bad erfolgt, miissen die Emulsionen der eingesetzten Fettungsmittel gegen kombinierte Pickel-/Gerbbriihen bestandig
sein. Es diirfen keine Ol- oder Fettabscheidungen entstehen, die Verschmierungen von Pelzleder und Pelzhaar bewirken

konnen.

1 Zweck und Anwendungsbereich — MeBzylinder nach DIN 12680,
Nennvolumen 1000 mt

(Skalenteilungswert 10 ml),
nach DIN 12680,
Nennvolumen 250 ml
(Skalenteilungswert 2 ml),

2 Begriff — Mischzylinder  nach DIN 12685,
Nennvolumen 100 mt
(Skalenteilungswert 1 ml),

Das in dieser Norm beschriebene Verfahren dientder Pri-
fung von Pelzfettungsmitteln auf Elektrolytbestandig-
keit.

Unter Elektrolytbestandigkeit im Sinne dieser Norm
versteht man das Verhalten der Emulsion eines Fettungs-

mittels in Wasser gegeniiber einer Belastung mit Elektro-  — MeRBpipette nach DIN 12696,
lyten dahingehend, daR sie ihre physikalischen und NennmeRBbereich 10 ml
physikochemischen Eigenschaften unverdndert beibe- (Skalenteilungswert 0,1 ml),
halt. Insbesondere treten dann weder irreversibles Auf- — Trichter nach DIN 12445,
rahmen oder Inversion noch Brechen (Koaleszenz) auf. etwa 120 mm Durchmesser,
Als belastende Elektrolyte kommen im Anwendungs- — Faltenfilter etwa 240 mm Durchmesser,
bereich dieser Norm iiberwiegend Salze und Sauren in  _ Chromgerbstoff Basischer Chromsulfatgerbstoff,
Frage, so z.B. solche des dreiwertigen Chroms, des Basizitit etwa 33 %,
Aluminiums, Calciums, Magnesiums, Kaliums und Cr,03-Massenanteil: etwa 26 %
N.atriums mit Schwefelsdure, Salzsdure oder Ameisen- Na,S04-Massenanteil: 23 bis 24%
saure bzw. letztere als freie Sauren. — Kalialaun KAL (SOz)o - 12H,0, technische
Qualitat

. Alp03-Massenanteil: 10,5 bis 11,0%
3 Kurzbeschreibung des Verfahrens K0-Massenanteil: 9,5 bis 10,0%
Zu der aus Chromgerbstoff, Kalialaun, Kochsalz und S05-Massenanteil: 33,7 bis 33,8 %
Ameisensaure hergestellten Priifldsung gibt man eine  _ kochsalz Gewerbesalz, technische Qualitit,
frisch zubereitete Emulsion des Fettungsmittels und nicht vergallt

beobachtet die zeitliche Bestandigkeit dieser Mischung

_ . o oE o
hinsichtlich Ol- und Fettabscheidung. Ameisensaure Massenanteil: 85%

— Destilliertes Wasser

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

4 Bezeichnung 6 Vorbereitung der Priiflésung

Bezeichnung des Verfahrens zur Priifungvon Pelzfettungs- 6.1 In einem 2-1-Becher werden 200 g Chromgerbstoff

mitteln auf Elektrolytbestandigkeit (A): in 800 ml destilliertem Wasser unter Aufkochen geldst.
Priifung DIN 53346 — A Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur iberfihrt man

die Lésung in einen 1000-m{-MeRkolben und fillt mit
destilliertem Wasser auf 1000 ml auf.

5 Geréte und Chemikalien 6.2 In einem 2-l-Becher werden 200g Kochsalz in

— Becher niedrige. Form nach DIN 12332, 800 ml destilliertem Wasser geldst. Die Losung wird zur
Nennvolumen 2000 ml, 1000 ml,  Entfernung eventuell vorhandener unldsiicher Anteile
250 mt durch einen Faltenfilter in einen 1000-ml-MeRkolben

— MeRkolben nach DIN 12664, tberfihrt und mit destilliertem Wasser auf 1000 ml auf-
Nennvolumen 1000 ml gefiillt.
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6.3 In einem 1-l-Becher werden 40g Kalialaun in
300 ml destilliertem Wasser unter Erwdrmen auf 60°C
geldst und mit

50 ml Chromgerbstoff-Losung

300 ml Kochsalz-Lésung

und 8 ml Ameisensdure vermischt.
Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur iberfihrt man
die Lésung in einen 1000-ml-MeBzylinder und fiillt mit
destilliertem Wasser auf 940 ml auf.

Die Priifldsung ist bei Raumtemperatur verschlossen
unbegrenzt lagerfahig.

7 Probenahme

Aus dem zu priifenden Pelzfettungsmittel wird nach
DIN 53345 Teil 1 ein Durchschnittsmuster entnommen.

8 Durchfiihrung

8.1 Man gibt 94 ml Priiflésung von (20 £5) °C in einen
100-ml-Mischzylinder.

8.2 In einem 250-ml-Becher erwarmt man 50 g Fettungs-
mittel auf (30 £5)°C und emulgiert es unter Rihren
durch Zugabe von 150 ml destilliertem Wasser von 60 °C.

8.3 6 ml der frisch bereiteten Emulsion gibt man zu
der Priflésung und vermischt beide durch fiinfmaliges
Umkehren des verschlossenen Mischzylinders. Man 1at
das Gemisch stehen und beobachtet seine Stabilitat
wahrend einer Stunde.

Zitierte Normen

DIN 12332
DIN 12445

DIN 12664 Teil 1
Kegelschliffverbindung

DIN 12680 Teil 1
DIN 12685 Teil 1
DIN 12696

DIN 53345 Teil 1

Erlduterungen

8.4 Das nach Abschnitt 8.3 hergestellte Gemisch hat
die Massenkonzentrationen

40 g/l Kalialaun

10 g/l Chromgerbstoff

60 g/l Kochsalz

8 ml/l Ameisensaure 85 %ig

16 g/l Pelzfettungsmittel

9 Auswertung

Das zu priifende Pelzfettungsmittel gilt als elektrolyt-
bestindig, wenn innerhalb einer Stunde weder oben
noch unten im Mischzylinder eine Olabscheidung eintritt.
Erfolgt eine Aufrahmung und/oder Ausflockung, mul}
die Mischung nach Ablauf der Priifdauer durch fiinf-
maliges Umkehren des verschiossenen Mischzylinders
wieder homogenisierbar und danach mindestens 5 Minu-
ten stabil sein.

10 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-

geben:

a) Artund Bezeichnung des Pelzfettungsmittels

b) Anzahl der Proben

c) Aussage iiber die Elektrolytbestandigkeit

d) Zeitpunkt einer eventuell eingetretenen Olabscheidung
oder Aufrahmung/Ausflockung und Verhalten nach
Homogenisierung nach Abschnitt 9

e) Abweichungen von dieser Norm

f) Priifdatum

Laborgeréte aus Glas; Becher, niedrige Form
Laborgerate aus Glas; Trichter mit kurzem Stiel
Laborgerite aus Glas; MeBkolben mit einer Marke, MeBkolben mit Bérdelrand, Kegelhiilse und

Laborgerate aus Glas; MeBzylinder mit Strichteilung

Laborgerate aus Glas; Mischzylinder mit Strichteilung

Laborgerite aus Glas; MeRpipetten fir vdlligen Ablauf, Klasse A und Klasse B
Priifung von Lederfettungsmitteln; Analytische Verfahren, Probenahme

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschulR NMP 653 , Priifung von Lederfettungsmitteln’’ erarbeitet.
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