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Trennversuch der Schichten
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Testing of plastics sheets; adhesion test

1 Zweck und Anwendungsbereich

Der Trennversuch dient zur Beurteilung, wie fest die
Schichten aneinander oder wie fest die Deckschichten
auf dem Trager haften. Zur Beurteilung wird die Trenn-
kraft (siehe Abschnitt 2} ermittelt. Das Priifverfahren ist
anwendbar auf Erzeugnisse nach DIN 16 922. Je nach
Art der Produkte sind 2 Verfahren A oder B anwendbar.
Das Verfahren ist zu vereinbaren.

2 Begriff
Die Trennkraft ist die nach dieser Norm ermittelte Kraft,

die zum Trennen zweier Schichten voneinander oder zum
Trennen einer Deckschicht vom Trager erforderlich ist.

3 Bezeichnung des Verfahrens
Trennversuch DIN 53 3567 — A

Benennung

DIN-Hauptnummer.

Kennbuchstabe fir das Verfahren
nach den Abschnitten 6.1 oder 6.2

4 Gerite

Fiir den Trennversuch darf jede Zugpriifmaschine nach
DIN 51221 Teil 1 mit tragheitsarmer KraftmeReinrich-
tung verwendet werden, die den Anforderungen der
Klasse 1 nach DIN 51 220 entspricht. Der KraftmeR-
bereich der Priifmaschine ist so zu wahlen, da die mitt-
lere Trennkraft nicht in das erste Fiinftel des MeRBbereiches
fillt. Die auf den Probekdérper wirkende Zugkraft mull
schreibend registriert werden kénnen.

5 Proben und Probenkérper
5.1 Probenahme und Vorbehandlung

Entnahme und Vorbehandlung sind nach DIN 16 906 )
durchzufihren.

5.2 Form und Anzahl der Probekorper
5.2.1 Verfahren A

Fiir den Trennversuch sind langs und quer zur Bahn je
5 Probekorper von 200 mm Lange zu entnehmen. Die

Ersatz fiir Ausgabe 06.71

Breite der Probekorper muB bei Kunststoff-Verbund-
bahnen (50 + 1) mm betragen. Bei mehrschichtigen Kunst-
stoff-Folien nach DIN 16 922 kénnen Probekoérper mit
einer Breite von (15 + 1) mm verwendet werden.

522 VerfahrenB

Fir den Trennversuch sind langs und quer zur Bahn je
5 Probekorper von (15 £ 1) mm Breite und 250 bis
300 mm Lange zu entnehmen.

5.3 Vorbereitung der Probekorper

Die Schichten, fiir die eine Trennkraft ermittelt werden
soll, werden von einer Schmalseite der Probe her und
parallel zu ihrer Oberfliche auf eine Lange von min-
destens 40 mm nach Méglichkeit mechanisch voneinander
getrennt. Dabei diirfen die Schichten selbst nicht erheb-
lich verletzt werden.

Ist das Trennen der Schichten nicht maglich, kann dies
nétigenfalls durch Eintauchen der Probe auf etwa 40 mm
Linge in ein geeignetes Lésungsmittel oder in Lsungs-
mitteldampf erleichtert werden, Das Losungsmittel muB
dann durch Trocknen bei einer Temperatur von nicht
mehr als 70 °C wieder entfernt werden. Falls sich die
Deckschicht auch durch diese Behandlung nicht vom
Trager trennen 138t, ist die Priifung nicht durchfiihrbar.
Bei diinnen Deckschichten, deren Festigkeit geringer als
die Trennkraft ist, kann diese durch Aneinanderkleben
zweier Proben (Deckschicht auf Deckschicht) mit
16sungsmittelfreiem Polyurethan-Klebstoff verstarkt wer-
den. Es wird dann nur eine der Deckschichten mecha-
nisch auf eine Lange von etwa 40 mm wie oben getrennt.

Nach der Vorbereitung werden die Probekérper ent-
sprechend Abschnitt 5.1 vorbehandelt.

6 Durchfiihrung

6.1 Verfahren A

Unmittelbar nach der Vorbehandlung werden zwei durch
das Auftrennen der Schichten (siehe Abschnitt 5.3) ent-
standene benachbarte Zungen der Probe in die beiden Ein-
spannklemmen der Priifmaschine eingespannt und bis zur
Trennung auseinandergezogen. Die Vorschubgeschwindig-
keit der ziehenden Klemme betragt {100 £ 10) mm/min.

*y Z. Z. Entwurf

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Die Geschwindigkeit des Diagrammvorschubs ist so zu
wihlen, daf eine eindeutige Auswertung moglich ist.

Die gewahlte Geschwindigkeit des Diagrammvorschubs
ist im Prifbericht anzugeben. )

Das noch nicht getrennte Ende des Probekérpers ist
rechtwinklig zur Zugrichtung zu halten. Der Trennvor-
gang ist als Kraft-Weg-Diagramm aufzuzeichnen. Wird
der Versuch an einer Probe durchgefiihrt, deren Schichten
bei der Vorbereitung nach Abschnitt 5.3 durch Ldsungs-
mittel oder Ldsungsmitteldampf getrennt wurden, sind
nach dem Einspannen in die Zugprifmaschine die
Schichten zunichst um etwa weitere 40 mm ausein-
anderzuziehen, bevor mit dem Trennversuch begonnen
wird.

Besteht das Erzeugnis aus mehreren Schichten, ist die
Trennkraft zwischen allen Schichten nacheinander,
beginnend mit der obersten Schicht (einschlieBlich Deck-
schicht) an demselben Probekérper zu ermitteln. Vor
jedem weiteren Versuch an demselben Probekorper ist
die beim vorherigen Versuch teilweise abgetrennte
Schicht vollstandig abzutrennen.

ReiRen die Schichten ein, ist der Versuch nicht zu
werten und an einer neuen Probe zu wiederholen. In
diesem Fall ist das Ergebnis der Wiederholungspriifung
maRgebend. ReiRen die Schichten auch bei der Wieder-
holungspriifung ein, ist die Priifung nicht durchfiihrbar.

* Einspannklemme

Rolle

Kiebeband

_{I“L.____.

Folie

Bild 1.

6.2 Verfahren B

Der Probekérper wird auf die Rolle der Vorrichtung
nach Bild 1 mit doppelseitigem Klebeband vollflachig
aufgeklebt. Bei Folien mit mehr als zwei Schichten sind
die Lagen mit der geringsten Haftkraft zuerst zu trennen,

da es sonst zu ungewiinschter Trennung mehrerer Lagen
gleichzeitig kommen kann. Das freie Ende der getrennten
Folie wird in die Einspannklemme eingespannt.

{m iibrigen ist wie in Abschnitt 6.1 zu verfahren.

Anmerkung: Die Trennkrafte nach Verfahren B fallen
in der Regel hoher aus als nach Verfahren A.

7 Auswertung

7.1 Fir die Berechnung der Trennkraft werden das erste
und das letzte Diagrammviertel nicht bewertet. Das ver-
bleibende Diagrammstiick wird mit Hilfe von 10 Raster-
linien in 9 gleiche Teile aufgeteilt (siehe Bild 2).

Die zu diesen Schnittpunkten gehorenden Krafte dienen
der Auswertung.

Anmerkung: Entsprechend diesem hier festgelegten Aus-
werteverfahren wird eine Trennkraft errechnet,
die dem Mittel der auf die Probekdrper zu ganz
bestimmten Priifzeiten einwirkenden Zugkréfte
entspricht. Dieses Verfahren ermdglicht auch
dann die Auswertung, wenn — was bei manchen
Vliiesstoffen vorkommt — die Diagramme keine
ausgepragten Spitzenwerte aufweisen.

Bei Erzeugnissen, die — bedingt durch ihren Auf-
bau — Trennkraft-Diagramme mit periodischen
oder annihernd periodischen Schwankungen der
Trennkraft liefern, ist die Auswertung zu verein-
baren und im Prifbericht zu vermerken.

Die ermittelte Trennkraft des Probekorpers wird auf 2
wertanzeigende Ziffern gerundet. .

7.2 Die ermittelten Trennkrafte der je 5 Probekorper
werden gemittelt und getrennt nach Langs- und Quer-
richtung auf 2 wertanzeigende Ziffern gerundet.

7.3 Sofern die Priifergebnisse statistisch ausgewertet
werden, sollen folgende Angaben im Priifbericht enthalten
sein (siehe hierzu auch DIN 53 598 Teil 1):

— alle Einzelwerte X,

— Anzahl der Messungen n

— arithmetischer Mittelwert X

— Standardabweichung s

Vertrauensgrenzen des Mittelwertes bei einer Aussage-
wahrscheinlichkeit (friiher statistische Sicherheit) P=95%

8 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-

geben:

a) Art und Kennzeichnung des gepriiften Erzeugnisses

b) Lange, Breite und Dicke der Probekérper

¢} Entnahmedatum der Probekorper

d) Angabe des Verfahrens (A oder B)

e) Geschwindigkeit des Diagrammvorschubs

f) Richtung der Probekorper zur Herstellrichtung

g) Trennkraft in Newton fiir jede Entnahmerichtung als:
— Mittelwert, gegebenenfalls Groft- und Kleinstwert

— gegebenenfalls statistische Auswertung nach Ab-
schnitt 7.3

h) von dieser Norm abweichende Bedingungen
i} Prifdatum.
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