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Priifung von Kunstleder und dhnlichen Flachengebilden
Bestimmung der Gesamtdehnung
(Statische Dehnung) und bleibenden Dehnung

DIN
53 360

Testing of artificial leather and similar sheet materials; determination of the total Ersatz fiir Ausgabe 04.67

elongation (statical elongation) and irreversible elongation

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Priifung nach dieser Norm dient zur Bestimmung der
Gesamtdehnung (statischen Dehnung) und der bleibenden
Dehnung an Erzeugnissen nach DIN 16 922 bei einer Zug-
kraft von 25, 100 oder 125N nach festgelegten Be- und
Entlastungszeichen. Die jeweilige Zugkraft ist zwischen
Lieferer und Abnehmer zu vereinbaren.

2 Begriffe

2.1 Die Gesamtdehnung (statische Dehnung) ¢ ist das
Verhiltnis von Gesamtldngenanderung AL, zur urspriing-
lichen MeBlinge Lo des Probekdrpers. Dabei ist die Ge-
samtldngenédnderung AL, der Unterschied zwischen der
MeBlange L, bei konstanter Zugbeanspruchung nach einer
bestimmten Beanspruchungsdauerund derurspringlichen
MeBlinge Lo des Probekdrpers.

2.2 Die bleibende Dehnung e, ist das Verhaltnis von
bleibender Langeninderung ALy, zur urspriinglichen MeB-
Lange Lo des Probekdrpers. Dabei ist die bleibende
Lingendnderung Ly, der Unterschied zwischen der MeB-
linge Ly nach Entlastung des Probekorpers, d. h. nach
Wegnahme der Zugbeanspruchung und nach einer fest-
gelegten Zeitdauer und der urspringlichen MeBlange Lo
des Probekdrpers.

3 Bezeichung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Gesamt-
dehnung und der bleibenden Dehnung (A)

Dehnung DIN 53 360 - A

4 Proben und Probekdorper
4.1 Probenahme und Vorbehandlung

Entnahme und Vorbehandlung sind nach DIN 16 906 *)
durchzufiihren.

4.2 Form und Anzahl der Probekdrper

Aus der Probe werden langs und quer zur Herstellrichtung

je 3 Probekdrper von 50 mm Breite und mindestens

250 mm Lange enthommen.

Anmerkung: Probekdrper aus Gewebekunstleder sind
fadengerade zu entnehmen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

*) Z.Z. Entwurf

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN

5 Gerate
5.1 Priifgerat, bestehend aus:

- zwei Einspannklemmen, wobei die obere Klemme orts-
fest aufgehdangt werden kdnnen muB und die untere
Einspannklemme eine Vorrichtung zum Anhéngen von
Gewichtsstiicken haben muB.

Die Breite der Einspannkiemmen ist gleich oder gréBer
der Breite der Probekorper. Die Probekdrper miissen
iiber die volle Breite gleichméBig durch die Einspann-
klemmen festgehaiten werden kdnnen.

- Gewichtssticken, die zusammen mit dem Gewicht
(Masse) der unteren Einspannklemme eine Zugkraft von
25, 100 oder 125 N auf den Probekdrper ausiiben.

5.2 LangenmeBgerit mit Skalenwert 0,5 mm zum Messen
des Abstandes zwischen den MeBmarken.

6 Durchfiihrung
6.1 Aufbringen der MeBmarken

Auf den Probekérpern wird mit zwei diinnen MeBmarken
die MeBlénge von (100 £ 0,5)mm eingezeichnet. Die MeB-
marken miissen auf dem Probekd&rper im gleichen Abstand
zu den Probekdrperenden liegen. An den MeBmarken ist
der Verlauf der Langsachse einzuzeichnen.

6.2 Durchfiihrung der Messung

Die Messung wird im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
durchgefiihrt.

Die Probekérper werden so in die Einspannklemmen einge-
spannt, daB der Abstand zwischen den Klemmen 200 mm
betrigt. AnschlieBend wird die vereinbarte Zugkraft durch
Anhzngen von Gewichtsstiicken nach Abschnitt 5.1 ruck-
frei aufgebracht. Nach 30 min wird der Abstand der MeB-
marken L, unter Zugspannung auf 0,5 mm gemessen.
Sofort danach wird der Probekérper entlastet, aus den
Klemmen ausgespannt und auf einer glatten Unterlage so
gelagert, daB eine Riickstellung ohne Beeinflussung mog-
lich ist. Nach 30 min Lagerdauer wird der Abstand Ly
zwischen den MeBmarken auf 0,5 mm gemessen.

7 Auswertung

Die Gesamidehnung ¢,
nung ¢ in % werden

in % und die bleibende Deh-
nach folgenden Gleichungen

berechnet:
ALg
Eg = To 100
ALy
Eph= —'L—O— 100
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Hierbei bedeuten:
Lo urspriingliche MeBlange des Probekdrpers
ALy Gesamtldngendnderung Ly~ Lo

L, MeBldnge des Probekdrpers bei ruhender Zugbean-
spruchung nach bestimmter Beanspruchungsdauer

AL}, bleibende Langendnderung Ly, = Lo

L, MebBlinge des Probekdrpers nach Entlastung und
nach bestimmter Zeitdauer

¢g Gesamtdehnung
ey, bleibende Dehnung

Zitierte Normen

8 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Art und Kennzeichnung des gepriiften Erzeugnisses

b) angewendete Zugkraft

¢) Mittelwert der Gesamtdehnung und bleibenden Deh-
nung in Langs- und Querrichtung, auf 2 wertanzeigende
Ziffern gerundet

d) von dieser Norm abweichende Bedingungen
e) Priifdatum

DIN 16 906 *) Priifung von Kunststoffbahnen; Probe und Probekdrper, Entnahme, Vorbehandlung, Priifklima

DIN 16 922 Unter Verwendung von Kunststoffen hergestelite flexible bahnenférmige Flachengebilde; Technologische

Einteilung

DIN 50014  Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

Friihere Ausgaben
DIN 53 360: 04.67

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe April 1967 wurde die Norm dem Stand der Technik angepaBt und damit verbunden die ange-
fiihrten Einheiten auf die gesetzlichen Einheiten umgestellt.

Internationale Patentklassifikation
G 01N 33/44
GO01B 5/30

*y Z.Z. Entwurf
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