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Prifung von Kunststoff-Folien und von textilen Flachengebilden,
mit oder ohne Deckschicht aus Kunststoff

Bestimmung der Biegesteifigkeit
Verfahren nach Cantilever

DIN

53 362

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Priifung nach dieser Norm dient dazu, unter festge-
legten Bedingungen die Uberhanglange an einem bestimm-
ten Probekérper zu messen und daraus als Mazahl die
Biegesteifigkeit zu berechnen.

Anmerkung: Imtextilen Bereich ist es iiblich den
Probekérper als MeBSprobe zu bezeichnen.

Das Prifverfahren ist anwendbar bei Kunststoff-Folien
und textilen Flachengebilden mit oder ohne Deckschicht
aus Kunststoff nach DIN 16922 %) und bei textilen
Flachengebilden ohne Deckschicht.

Nicht anwendbar ist das Verfahren bei Erzeugnissen, die
an den Schnittkanten der Probekdrper umknicken, sich
krausein oder einrollen oder die eine sehr grofle Biege-
steifigkeit aufweisen.

2 Mitgeltende Normen

DIN 16906 (z. Z. noch Entwurf) Priifung von Kunst-
stoffbahnen; Entnahme, Vorbehandiung,
Prufklima

DIN 169227 Unter Verwendung von Kunststoffen her-
gestellte flexible bahnenférmige Flachen-
gebilde; Einteilung, Begriffe

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwendung;
Normalklimate

DIN 53802 Prifung von Textilien; Angleichen der
Proben an das Normalklima

DIN 53803 Prifung von Textilien; Probenahme, Allge-
meine Richtlinien

3 Begriffe

3.1 Uberhanglinge

Die Uberhanglange ([;) ist die Strecke, um die ein Schie-
ber mit dem zunachst daran haftenden Probekdorper fest-
gelegter Abmessungen lber eine waagerechte Auflage-
flache mit einem Ende soweit hinausgeschoben wird, dal
die Vorderkante des Probekorpers — durch sein Eigen-
gewicht gebogen — eine gedachte Ebene, begrenzt durch
2 Linien, gerade beriihrt.

*) Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf, Ausgabe Januar 1979
1) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN Bezugsquellen fir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, Burggrafenstrale 4—10, 1000 Berlin 30.

Testing of plastics films and textile fabrics, coated or not coated with plastics;
determination of stiffness in bending; method according to Cantilever

MaRe in mm

3.2 Lingengewichtskraft

Die Langengewichtskraft (Fj) ist der Quotient aus der
Masse des Probekdrpers und seiner Lange, multipliziert mit
der Fallbeschleunigung. Fiir die Langengewichtskraft gilt

Fl:gn 1

Hierbei bedeuten:
m  Masse des Probekorpers
1 Lange des Probekdrpers

g, Fallbeschleunigung

3.3 Biegesteifigkeit

Die Biegesteifigkeit B im Sinne dieser Norm ist ein Mal3
fiir den Widerstand, den ein Probekdrper dem Bestreben,
sich beim Einwirken von Kraften (Eigengewicht) zu
biegen, entgegensetzt. Fir die Biegesteifigkeit gilt

I\

4 Gerdte)

4.1 Biegesteifigkeitspriifgerat

Es wird ein Biegesteifigkeitspriifgerat nach Bild benutzt.
Auf der waagerechten Auflageflache liegt ein Schieber,
dessen Oberseite mit einer Skale versehen ist, die es
gestattet, die Uberhanglinge direkt abzulesen.

Die Breite des Schiebers soli 25 mm und seine Masse
(Gewicht) (10*2)g je 10 mm Lange betragen. Die
Skale muB eine Teilung haben, die es gestattet, die Uber
die Auflageflache hinausragende Lange des Probekorpers
auf 0,5 mm zu messen. Auf den beiden durchsichtigen
Seitenflachen des Geréates sind zwei um 41° 30’ zur Waage-
rechten geneigte Linien L; und Ly, welche die obere
Vorderkante der Auflageflache schneiden, eingraviert.
Die Handhabung des Gerates kann erleichtert werden,
wenn an einer Seitenwand ein Spiegel angebracht wird,
in dem die beiden Linien L1 und Lo beobachtet und zur
Deckung gebracht werden konnen. Die Spiegelkante ist
unterhalb der Linien L1 und L parallel zu diesen an einer
der durchsichtigen Seitenflachen angeordnet und 45°
gegen diese geneigt.

Fortsetzung Seite 2und 3
Erlauterungen Seite 3

Normenausschull Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschuf Materialprifung (NMP) im DIN
Textilnorm, Normenausschu® Textil und Textilmaschinen im DIN
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Es ist vorteithaft, auf der Auflageflache einen Anschlag
vorzusehen, an dem der Schieber entlanggeschoben werden
kannn, ohne daR das liberhangende Ende des Probek&r-
pers die Seitenwande beriihrt.

Die Unterseite des Schiebers ist mit einer rutschfesten
Schicht (z. B. Gummi) versehen, damit der Probekorper,
der bei Versuchsdurchfiihrung zwischen Schieber ohne
Auflageflache liegt, beim Bewegen des Schiebers ohne
Schlupf gleichmaBig mitgefiihrt wird. Sollen beim Bewe-
gen des Schiebers mit dem Probekdrper zwischen Auf-
lageflache und Probekdrper eine Klebewirkung entstehen,
kann dies durch leichtes Einpudern der Auflageflache
mit Talkum verhindert werden.

4.2 Lingenmelgerat

Das LangenmeRgerat muB gestatten, Ldnge und Breite
des Probekodrpers auf 0,5 mm zu messen. Dazu kann der
Schieber des Biegesteifigkeitspriifgerates benutzt werden.

4.3 Waage
Mit einer Wagegenauigkeit von 50 mg.

4.4 Stoppuhr
Mit einer Anzeigegenauigkeit von 0,1 s.

5 Proben und Probekorper

5.1 Probenahme und Vorbehandlung
5.1.1 Erzeugnisse nach DIN 16922%)

Die Entnahme und Vorbehandlung ist nach DIN 16 906
(z. Z. noch Entwurf) durchzufiihren.

5.1.2 Textile Flichengebilde ohne Deckschicht

Die Entnahme und Vorbehandlung ist nach DIN 63 802
und DIN 53 803 durchzufuhren.

*) Siehe Seite 1

Auflageflache -

Biegesteifigkeitspriifgerat

AN

5.2 Form und Anzahl der Probekérper

Aus der Probe werden langs und quer zur Herstellrichtung
je 10 Probekdrper von 25 mm Breite und 250 mm Lange
entnommen.

6 Durchfiihrung

6.1 Die Priifung wird in dem Normalklima durchgefiihrt,
wie es in Abschnitt 5 fiir die jeweilige Vorbehandlung
vorgesehen ist.

6.2 Liange und Breite des Probekdrpers werden auf
0,5 mm gemessen und anschlieBend die Masse des Probe-
korpers auf 0,1 % bestimmt.

6.3 Der Probekdrper wird so zwischen Schieber und Auf-
lageflache gebracht, daB die 3 Vorderkanten exakt tber-
einanderliegen. Der Schieber wird innerhalb von 10 s so
weit nach vorn geschoben, bis sich der mitgefiihrte Probe-
korper so weit durchgebogen hat, daR seine Vorderkante
die gedachte Ebene zwischen Lj und Ly beriihrt. Bei
Probekorpern, deren Vorderkante sich etwas verdreht
oder wolbt, ist als Vorderkante das mittiere Ende des
Probekérpers anzusehen. Die Uberhangtdnge [ wird auf
0,5 mm abgelesen.

6.4 AnschlieBend wird die Priifung am anderen Ende
des Probekorpers in gleicher Weise durchgefihrt.

7 Auswertung
7.1 Die Langengewichtskraft F,, in cN/cm ist

m
F\ =g, T

7.2 Die Biegesteifigkeit B in cN cm? ist

Im Abschnitt 7.1 und 7.2 bedeuten:

m Masse des Probekorpers ing

l Lange des Probekdrpers in cm

l;  Uberhanglange des Probekaorpers in cm
g, Fallbeschleunigung in m/s2 (= 9,80665)

Seitenteil (durchsichtig) I

\\oo? ~ || __—Probe
X >
Ny, e
BN
Ly AN
\
\
\ )

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 53362:1980-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-53362-1980-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-53362-1980-01

