DK 678.5/.8-416 : 620.1 : 539.412.1

DEUTSCHE NORMEN

Mai 1969

Prifung von Kunststoff-Folien

Weiterreifdversuch

an trapezférmigen Proben mit Einschnitt
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2. Begriff

Nachdruck, auch auvszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Mafle in mm

1. Zweck und Anwendung

Die Prifung nach dieser Norm dient zur Bestimmung des Widerstandes, den eine Kunsistoff-Folie unter festgelegten
Bedingungen dem Weiterreifien entgegensetzt. Das Verfahren nach dieser Norm ist anwendbar bei Erzeugnissen, die
auf Grund ihrer Weichheit beim Einspannen in die Zugprifmaschine zwischen den Einspannklemmen nicht brechen. Das
Prifverfahren gestattet, Proben verschiedener Erzeugnisse miteinander zu vergleichen, sofern sich die Probendicken
nicht mehr als 109/, unterscheiden.

Testing of plastics films; tear test using trapezoidal test specimen with incision

WeiterreiBwiderstand im Sinne dieser Norm ist der Quotient aus der Kraft, die eine trapezférmige Probe mit Einschnitt
nach Bild 1 dem Weiterreifien entgegensetzt, und aus der Probendicke.
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Bild 1. Probe zur Bestimmung des WeiterreiBwiderstandes
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Fachnormenausschuf3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Materialpriifung im DNA

Forisetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 3
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3. Proben
3.1. Entnahme und Herstellung der Proben

Aus dem zu prifenden Erzeugnis werden Proben nach
Bild 1 entnommen, und zwar mdglichst so, dafl der Weiter-
reiBwiderstand léngs und quer zur Herstellrichtung der
Kunststoff-Folie (Maschinenrichtung), entsprechend der Rich-
tung des Einschnittes, ermittelt werden kann.
Anmerkung: Steht von dem zu priifenden Erzeugnis nur
ein Stiick zur Verfiigung, aus dem sich die Herstellrichtung
nicht erkennen liBt, sind Proben in zwei senkrecht zueinander-
stehenden Richtungen zu entnehmen.

Die Entnahmerichtungen sind zu kennzeichnen.

Fir das Ausschneiden der Probe, fiir das Einschneiden des
Einschnittes und fiir das Anbringen der Marken fir die
Einspannklemmen ist zweckmdBigerweise eine Schablone
nach Bild 2 zu benutzen. Die Probe wird mit einem
Messer oder mit einer Rasierklinge ausgeschnitten und ein-
geschnitten.

Die Marken sind mit einem Schreiber (Bleistift, Kugel-
schreiber oder Fetistift}) avfzutragen.
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Bild 2. Schablone zur Hersteliung der Proben.
Werkstoff: Messing

3.2. Anzcahl der Proben

Es werden mindestens 5 Proben geprift, gegebenenfalls
5 Proben, die lédngs und quer zur Herstellrichtung ent-
nommen wurden. In Schiedsféllen sind mindestens 10 Proben
langs und quer zu prifen.

4. Prifgerdt

4.1. Zugprifmaschine nach DIN 51221 Blatt 1, die den
Anforderungen der Klasse 1 nach DIN 51 220 entspricht. Sie
muf® mit einer Einspanneinrichtung versehen sein, die es
gestattet, die Probe an den Marken ({siehe Bild 1) ein-
zuspannen,

4.2. Mefgerat zur Bestimmung der Probendicke nach
DIN 53370.

5. Prifklima

Der Weiterreifiversuch wird im Normalkiima 23/50 DIN 50014
durchgefihrt.

Anmerkung: In vielen Fillen ist es zweckmiBig, die Be-
stimmung des WeiterreiBwiderstandes durch Priifungen bei tie-
feren und hoheren Temperaturen zu erginzen. Hierfiir muf
eine Temperaturkammer zur Verfiigung stehen, die es gestattet,
die eingestellte Temperatur wihrend der Priifung auf 0,5 grd
konstant zu halten.

6. Durchfihrung

Die Dicke der Probe wird nach DIN 53370 an 5 Stellen
nahe am Grund des Einschnittes gemessen. Anschlieflend
wird die Probe 24 Stunden lang an das Prifklima an-
geglichen.

Die Probe wird in die obere und untere Einspannklemme
der Zugprifmaschine eingespannt, wobei die Marken mit
den Randern der Einspannklemmen mdglichst genau zu-
sammenfallen miissen (sieche auch die ErlGuterungen). Die
Prifgeschwindigkeit betrdgt 100 mm/min +109/; (siehe
DIN 53 455). Die angezeigte Hdchstkraft wird abgelesen.

7. Auswertung

Aus den Einzelversuchen wird das arithmetische Mittel der
abgelesenen Werte fiirr die Hochstkraft — ldngs und quer
getrennt — gebildet und der Weiterreifiwiderstand in kp
je mm Probendicke (= Mittelwert der Messung nach Ab-
schnitt 6) berechnet.

8. Prufbericht

im Prifbericht sind unter
anzugeben:

Art und Kennzeichnung des gepriften Erzeugnisses

Dicke der Proben

WeiterreiBwiderstand in kp/mm, auf 3 wertanzeigende
Ziffern gerundet

Einzelwerte
Mittelwerte

Richtung der Zugkraft in bezug auf die Maschinenrichtung
des gepriiften Erzeugnisses, soweit dies moglich ist

Gegebenenfalls besonderes Verhalien der Proben wdhrend
der Zugbeanspruchung und Beschaffenheit nach dem Ver-
such, wie Rifiverlauf und Bruchbildung

Von dieser Norm abweichende Bedingungen
Prifdatum.

Hinweis auf diese Norm
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