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Prüfung von Kunststoff-Folien 
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1. Zweck der I?WWW 
Die Prüfung dient zı 

   
   esti Aman@ von Maßäi vfln‚|rmngrem 

  

gen') entstanden sei 
von Wärme. 

griff 
Als Maßänderung im Sinne dieser Norm wird 
eine bestimmte Behandlung der Kunststoff-Folie eintre- 
tende Änderung von Längen- und Breitenmaßen verstan- 
den. 
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4. Herstellung und Abmessungen der Proben 
Bei der Herstellung der Proben ist darauf zu achten, daß 

d obestück plan liegt und keine Knitte len aufweist. 
;den parallel zur Maschinenrichtung mit 

ne 100 mmX 100 mm aus dem Probestück 
n und Meßstrecken von Schnittkante zu 

&m nmk w0(» n‘mr'i}m M@m‘@@rvm der Seitenmitten?) festgelegt. 
Wenn bei Folienbahnen mit Breite < 100 mm 
gemessen werden soll, dürfen Proben kleinerer Breite 
verwendet werden, sofern die Meßunsicherheit nach 
Abschnitt 6 dadurch nicht größer wird. 
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5. Vorbehandlung der Proben 

5.1. Sofern nichts anderes vereinbart ist, werden 
Proben vor und nach der Behandlung ohne besondeı 
Vorbehandlung gemessen. 

5.2. Soll die Maßänderung in Schi 
werden, sind die Proben vor dem 
23/50 DIN 50014?) bis zur angenähe 
zu lagern. 

  

jedsfällen festgestellt 
sen im Normalklima 

wichtskonstanz 
    

     

6. Meßgerät 
Für die Messuns 
erforderlichen Te 
mit 6facher Versc 

  werden ein linearer Maßstab mit der 
ung, evtl. unter Verw md—wm@ einer Lupe 
ößerung, oder anderer Gı 

ein Koinzidenz-Maßstab oder optische 
nutzt, die gestatten, '/,9 der zulässigen Maßände: 

lesen rflrfl m der zulässigen Maßänderung zu schi 

   

    

  

   

    

   
        
    

') Die der Behandlung zur Bestimmung von 
änderungen richtet sich nach den praktischen Anf 

ngen. 
Eine Schabl mit ungen erlau| 
ter Schreibgeräte oder einer Nadel 
Seitenmitten. 
Eine Abweichung der relat 
stelle von 3% ist zulässig. 
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7. Durchführung 

   

  

     Die Längen der Meßstrecken vor und nach der Be- 
lung werden von Seitenmitte zu Seitenmitte mit Hilfe 

s Meßgerätes nach Abschnitt 6 gemessen. 

     ben nicht nach Abschnitt 5.2 vorbehan- 
bei 23 °C+2grd durch- 

Sofern die 
werden, wird die Messuns       

In Schiedsfällen wird die Messung im Normalklima 
3/50 DIN 50014 ?) durchgefül     

8. Auswertung 

Die Maßänderung L wird als Differenz der Meßlänge im 
behandelten Zustand L, und der Meßlänge im unbehan- 
delten Zustand L, berechnet und in %, bezogen auf die 

Meßlänge L, angegeben. 
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L ‘u 
Die Maßänderung kann sowohl positive als auch nega! 
Werte 

    

9. Prüfbe 
Im Prüt 
geben: 

Art und Bezeichnung des geprüften Erzeugnisses 

Probenform und Abmessungen 

richt 
richt sind unter Hin 

    

is auf diese Norm anzu- 

  

    Anzahl der Proben und Lage der Proben in der Folienbahn 
Dicke der Proben auf 5% der Dicke gerundet 
Verwendete Meßgeräte 
Art der Behandlung 

Einzelwerte und Mittelwerte der Maßänderung in % ent- 
sprechend der Genauigkeit des verwendeten Meßgerätes 
Prüfdatum 
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