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Prifung von Kunststoff-Folien

Bestimmung der Maf3édnderung

DIN
53377

Testing of plastics films; determination of dimensional stability

1. Zweck der Prifung

Die Prifung dient zur Bestimmung von Mafldnderungen
von Kunststoff-Folien, die durch verschiedene Behandlun-
gen') entstanden sein kdnnen, wie z. B. durch Einwirkung
von Waérme.

2. Begriff

Als Maflanderung im Sinne dieser Norm wird die durch
eine bestimmte Behandlung der Kunststoff-Folie eintre-
tende Anderung von Langen- und Breitenmafien verstan-
den.

3. Entnahme der Probestiicke

Aus der Folienbahn werden in voller Breite Probestiicke
nach Tabelle entnommen. Die Anzahl der zu entnehmen-
den Probestiicke ist zu vereinbaren.

4. Herstellung und Abmessungen der Proben
Bei der Herstellung der Proben ist darauf zv achten, daf
das Probestiick plan liegt und keine Knitterstellen aufweist.
Die Proben werden parallel zur Maschinenrichtung mit
einer Schablone 100 mm X 100 mm aus dem Probestiick
ausgeschnitten und Mefisirecken von Schnittkante zu
Schnittkante durch Markieren der Seitenmitten?) festgelegt.
Wenn bei Folienbahnen mit einer Breite < 100 mm
gemessen werden soll, dirfen Proben kleinerer Breite
verwendet werden, sofern die MeBunsicherheit nach
Abschnitt 6 dadurch nicht gréfier wird.

5. Vorbehandlung der Proben

5.1. Sofern nichts anderes vereinbart ist, werden die
Proben vor und nach der Behandlung ohne besondere
Vorbehandlung gemessen.

5.2. Soll die Mafidanderung in Schiedsfallen festgestellt
werden, sind die Proben vor dem Messen im Normalklima
23/50 DIN 500143 bis zur angendherten Gewichtskonstanz
zu lagern.

6. MeBgerdt

Fir die Messung werden ein linearer Mafistab mit der
erforderlichen Teilung, evil. unter Yerwendung einer Lupe
mit éfacher Vergréfierung, oder anderer Geréte, wie z.B.
ein Koinzidenz-Mafistab oder optische MeBinstrumente,
benutzt, die gestatten, 1/, der zul@ssigen Maf3dnderung
abzulesen und 1[5 der zuldssigen Mafiénderung zu schét-
zen.

') Die Art der Behandlung zur Bestimmung von Maf3-

dnderungen richtet sich nach den praktischen Anforde-
rungen.

Eine Schablone mit Lochungen erlaubt mittels geeigne-
ter Schreibgeréte oder einer Nadel die Markierung der
Seitenmitten.

Eine Abweichung der relativen Luftfeuchte von 5% an-
stelle von 3%, ist zulassig.

-—

Breite der Lénge des Anzahl der zu Probe-Entnahme
Folienbahn Probestiickes entnehmenden o Abstand
mm mm Proben n mm
unter 120 1000 3 _ hintereinander

120 bis 300 600 Mitte hintereinander
2 = 300
Uber 300 bis 500 300 links, rechts vom Rand 75
Uber 500 bis 600 300 links l
3 rechts . vom Rand 100
iber 600 150 Mitte J

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschufl Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3s (DNA)

Fachnormenausschufd Materialprifung im DNA
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7. DurchfiGhrung

7.1. Die Langen der Mefistrecken vor und nach der Be-
handlung werden von Seitenmitte zu Seitenmitte mit Hilfe
eines Mef3gerdtes nach Abschnitt 6 gemessen.

7.2. Sofern die Proben nicht nach Abschnitt 5.2 vorbehan-
delt werden, wird die Messung bei 23°C*2grd durch-
gefihrt.

7.3. In Schiedsfdllen wird die Messung im Normalklima
23/50 DIN 50 014 3) durchgefihrt.

8. Auswertung

Die Maf3dnderung L wird als Differenz der Mefldnge im
behandelten Zustand Ly und der Mefllinge im unbehan-

delten Zustand L berechnet und in %, bezogen auf die
MefBlidnge L, angegeben.

3) Siehe Seite 1

L, —L,
LU.

Die Mafldnderung kann sowohl positive als auch negative
Werte haben.

L = - 100

9. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Bezeichnung des gepriiften Erzeugnisses
Probenform und Abmessungen

Anzahl der Proben und Lage der Proben in der Folienbahn
Dicke der Proben auf 5% der Dicke gerundet

Verwendete Mefigerdte

Art der Behandlung

Einzelwerte und Mittelwerte der Maf3énderung in 9% ent-
sprechend der Genavigkeit des verwendeten Mef3gerdites

Prifdatum

Erl&uterungen

Die vorliegende Norm enthdlt das Priifverfahren zur Bestimmung der Maidnderung von
Kunststoff-Folien. Die Maf3anderung kann durch verschiedene Behandlung der Folien her-
vorgerufen werden. Die Art der Behandlung hdngt von den unterschiedlichen Anforderun-
gen ab, die an die Folien in der Praxis gestellt werden.

Das Prifverfahren kann auch zur Bestimmung der Maflénderung von sogenannten
»Schrumpf-Folien” angewendet werden.
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