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Priifung von faserverstarkten Kunststoffen

Schubversuch
an ebenen Probekorpern

53 399

Teil 2

1 Zweck und Anwendungsbereich

Der Schubversuch nach dieser Norm dient dazu, den
Schubmodul, die Schubfestigkeit und die Schiebung von
ebenen plattenférmigen Probekorpern aus faserver-
starkten Kunststoffen (im folgenden kurz FK genannt)
zu ermitteln. Damit tragt er dazu bei, das mechanische
Verhalten von FK bei geringen Deformationsbeanspru-
chungen und kleinen Beanspruchungsgeschwindigkeiten
zu beurteilen. Beim Schubversuch nach dieser Norm
handelt es sich um einen modifizierten , Bilderrahmen-
versuch”; das Priifverfahren stimmt mit dem ,North-
American-in-Plane-Shear-Test” iiberein.

2 Grundlagen

Beim Schubversuch unterscheidet man bei FK zwischen
der Schubspannung 7. in der Lagenebene (siehe Bild 1)
und der Schubspannung 7; zwischen den Schichten
(siehe Bild 2).

Te

Bild 1. Schubspannung 7, und Schiebung

~ti

Bild 2. Schubspannung t; und Schiebung y; zwischen
den Schichten

Testing of reinforced plastics; shear test on plane specimens

MaRe in mm

Normenausschul Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschu Materialpriifung (NMP) im DIN

Beim Schubversuch nach dieser Norm werden Schub-
spannungen 1, aufgebracht, so daR der Versuch an ebenen
Probekérpern die Bestimmung der Schubfestigkeit in
der Lagenebene 7.p beinhaltet.

Unter Schiebung y versteht man die Winkelénderung
eines Elementar-Prismas unter einer Schubspannung?
{siehe Bild 1 und Bild 2).

Der Schubmodul G wird aus der Schubspannungs-Schie-
bungs-Kurve ermittelt. Da bei FK diese Kurve meist
schon von Anfang an nicht linear vertauft, wird als Schub-

Azg
modul entweder der Tangenten-Schubmodul Gg = A
Yo
im Ursprung der Kurve oder ein zu vereinbarender Sekan-
At
ten-Schubmodul G = A > bestimmt (siehe Bild 3).
Ys
Ay,
Y
“ Yl
o
c
= 7
=
7 //
2 /|t
L%
/
Ays
Schiebung y —=
Bild 3. Schubmodul als Tangenten-Schubmodul Gg

oder als Sekanten-Schubmodul G in der Schub-
spannungs-Schiebungs-Kurve

3 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 53 399 Teil 2 (02)
zur Durchfithrung des Schubversuchs an ebenen Probe-
korpern (B):

Schubversuch DIN 563399 — 02 — B

Fortsetzung Seite 2 und 3
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4 Gerat

4.1 Als Priifmaschine darf jede Zugpriifmaschine nach
DIN 51221 Teil 1 bis Teil 3der Klasse 1 nach DIN 51220
verwendet werden, die es gestattet, einen Schubrahmen
nach Abschnitt 4.2 einzubauen.

4.2 Der Schubrahmen 1) (Prinzipdarstellung siehe Bild 4)
muf gestatten, den Probekdrper nach Abschnitt 5.1 so

Bild 4. Prinzipdarstellung des Schubrahmens (nur eine
Halfte dargestellt)

Mefflache

unter Schub zu setzen, daR der Einfluf von Reibung und
Gelenkspiel vernachlassigbar klein bleibt. Die Kraft wird
durch Einleitungselemente aufgebracht, die an den Seiten
der MeRfliche angreifen. Sie wird iber den Kragarm der
Beanspruchungsplatten eingeleitet, die auf dem Probe-
korper im Krafteinleitungsbereich auRerhalb der MeR-
fliche angeschraubt sind. Damit werden die Kraft und
das begleitende Moment auf die Seiten der MeRflache
iibertragen, an denen das Moment gleich Null ist. Die
Schubdeformationen des Krafteinleitungsbereiches sind
identisch denen der MeBflache.

4.3 DehnungsmeBstreifen zum Messen der Dehnung des
Probekdrpers. Es kénnen LangsdehnungsmeBstreifen oder
RosettenmeRstreifen verwendet werden.

4.4 MeRgerate, die es gestatten, die Seitenlangen der
MeRflache auf £ 0,1 mm, die Dicke des Probekdrpers auf
+ 0,05 mm zu messen.

5 Probekorper

5.1 Herstellung, Form und MaRe

Als Probekodrper wird eine ebene Platte nach Bild 5 mit
einer Dicke von 1 bis 4 mm hergestelit. Nicht angegebene
Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wiahlen.

1) Auskunft iiber Fertigungszeichnungen erteilt der
NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN, Burg-
grafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30.

Bild 5. Probekorper fir den Schubversuch
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