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Prifung von harten Schaumstoffen

Druckversuch 5
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Testing of rigid celiular plastics; compression test

Zysammenhang mit der 1SO-Empfehlung ISO/R 844-1968 siehe ErlGuterungen.

1. Zweck und Anwendung

Der Druckversuch dient dazu, die Festigkeits- und Form-
danderungseigenschaften von harten Schaumstoffen) bei
Druckbeanspruchung zu beurteilen. Der Druckversuch nach
dieser Norm wird bei — in bestimmter Art steigender —
Druckbeanspruchung an Probekdrpern durchgefihrt, die
aus den Schaumstofferzeugnissen entnommen sind.

Das Zellengefiige von Schaumstoffen kann bei Druck-
beanspruchung plotzlich oder allmdhlich zusammenbrechen
oder auch ohne Anzeichen eines Zusammenbrechens ge-
staucht werden.

Anmerkung: Der Druckversuch gestattet auch die Unter-
scheidung zwischen zih-harten') und sprod-harten!) Schaum-
stoffen.

2. Begriffe

2.1. Druckfestigkeit

Die Druckfestigkeit o4 g ist die auf den Anfangsquerschnitt
des Probekdrpers bezogene Kraft Fp bei welcher der

Probekdrper zusammenzubrechen beginnt. Das Zusam-
menbrechen wird im Kraft-Verformungs-Diagramm dadurch
sichtbar, daf die Steigerung der Kraft-Ldngendnderungs-
Kurve zum ersten Mal gleich Null wird.

2.2. Druckspannung bei 10°¢/, Stauchung
Die Druckspannung bei 109/, Stauchung a4, ist der beim

Druckversuch nach dieser Norm ermittelte Quotient aus
der Druckkraft bei 109/, Stauchung und dem Anfangs-
querschnitt des Probekorpers.

2.3. Stauchung
Die Stauchung ¢, ist die auf die urspriingliche Hohe des
Probekdrpers bezogene Zusammendriickung.

3. Probekéorper

3.1. Herstellung und Form

3.1.1. Aus dem Erzeugnis werden Probekérper mit einer
Grundfidiche von (50 2g)mm x (50 *3)mm und einer Hohe
von mindestens 25mm, vorzugsweise (50 ﬂ)) mm aus-

gesdgt, ohne dabei das Zellengefiige zu veréndern
(Parallelitdtstoleranz fir die zu driickenden FlGchen 0,5 mm,
zul. Abweichungen von der Rechtwinkligkeit +2°).

1) Begriffe harter Schaumstoff, z&h-hart und spréd-hart
sieche DIN 7726 Blatt 1.

3.1.2. Bei Erzeugnissen, aus denen sich keine Probekdrper
nach Abschnitt 3.1.1 herstellen lassen, sind die Abmessungen
zvu vereinbaren.

3.1.3. Bei Erzeugnissen, die eine Yorzugsrichtung (Aniso-
tropie) des Zellengefiiges erkennen lassen, werden Probe-
koper in und quer zur Vorzugsrichtung hergestellt.

3.1.4. In der Regel werden dallseitig bearbeitete Probe-
kdrper verwendet (also Probekérper ohne die gegebenen-
falls herstellungsbedingte Haut). Sofern die Probekérper
an einer Seite oder mehreren Seiten eine Haut haben, ist
dies im Prifbericht anzugeben.

3.2. Anzahl

Sofern nichts anderes vereinbart ist, werden mindestens
5 Probekérper je Richtung der Druckbeanspruchung (siehe
Abschnitt 3.1.3) geprift.

4. Vorbehandlung der Probekérper

4.1. In Schiedsfdllen und bei nassem Schaumstoff werden
die Probekdrper zunéchst bei 40 °C bis zur angendherten
Gewichtskonstanz gelagert.

4.2. Die Probekdrper werden vor der Priifung 48 Stunden
lang im Normalklima 23/50 DIN 50014 [(23+2)°C und
(50 + 5) 9/, relative Luftfeuchte] gelagert. Andere Lage-
rungsbedingungen (z. B. zur Beurteilung des Druckverhal-
tens in vollig getrocknetem Zustand oder nach Lagerung
in wasserdampfgesdttigter Atmosphére) sind besonders zu
vereinbaren und im Prifbericht anzugeben.

5. Gerat

5.1. Der Druckversuch kann mit jeder Universalprif-
maschine oder Druckmaschine nach DIN 51 223 der Klasse 1
nach DIN 51 220 durchgefiihrt werden,

Anzustreben ist eine moglichst weg- und trégheitsarme
Kraftmessung und -anzeige. Die Prifmaschine mufi eine
Einrichtung haben, die es gestattet, den Abstand der Druck-
platten zu jedem Zeitpunkt des Versuches auf +0,02mm
Zu messen.

5.2. Die Prifanordnung besteht aus zwei ebenen Platten
aus gehdrtetem Stahl, zwischen denen die Probe gestaucht
wird (Druckplatten). Die Druckplatten kdnnen starr (plan-
parallele DruckfiGchen) befestigt oder beweglich (kugelig)
gelagert sein.
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5.3. Mef3gerdt, mit dem die linearen Abmessungen des
Probekdrpers auf 0,1 mm gemessen werden koénnen, ohne
daf} der der Probekdrper verformt wird.

5.4. Winkelmesser zum Messen der Winkel auf 1°.

6. Durchfilhrung

6.1. Vor der Yorbehandiung nach Abschnitt 4.2 werden die
Abmessungen des Probekdrpers auf 0,1 mm gemessen. Der
Probekérper darf dabei nicht verformt werden.

6.2, Der Versuch wird unmittelbar nach Vorbehandlung
nach Abschnitt 4 im Normalklima 23/50 DIN 50014
[(23+2)°C und (50+5)9, relative Luftfeuchte] durch-
gefihrt. Wird der Druckversuch nicht im Normalklima 23/50
DIN 50014 durchgefihrt, ist die Prifung unmittelbar nach
der Vorbehandlung nach Abschnitt 4.2 durchzufihren.
Hierbei sind dann im Prifbericht Temperatur und relative
Luftfeuchte wédhrend der Messung anzugeben.

6.3. Fir die Bestimmung der Druckfestigkeit wird
der Probekérper mit einer Vorschubgeschwindigkeit der

0
Druckplatten von (10 +1) m/i(; der urspriinglichen Hohe des

Probekérpers gestaucht (z. B. bei 50 mm Probenhéhe
5 mm/min). Die Hochstkraft, die das plétzliche Zusammen-
brechen des Zellgefiges bewirkt, wird auf +29, aus dem
Kraft-Verformungs-Diagramm abgelesen.

Anmerkung: Bei einigen Schaumstoffen (z. B. bei Schaum-
stoffen groBer Rohdichte oder bei Phenolharzschaum) kann

o,
es notwendig sein, mit einer Vorschubgeschwindigkeit von 2 m_ion
zu messen. Im Priifbericht ist dies dann zu vermerken.

6.4. Fir die Bestimmung derDruckspannungbei 109/,
Stauchung wird der Probekérper in gleicher Weise wie
nach Abschnitt 6.3 gestaucht und die Kraft bei 909/, der
urspriinglichen Héhe des Probekérpers auf 19/, aus dem
Kraft-Verformungs-Diagramm abgelesen.

Anmerkung: Die Druckspannung kann auch bei griBerer
und kleinerer Stauchung bestimmt werden. Dies ist dann be-
sonders zu vereinbaren.

7. Auswertung?)
7.1. Die Druckfestigkeit o4 in N/mm? bzw. kp/cm?

F

max

4y

isf odB=

Hierin bedeuten:
F_ .x Hochstkraft in N bzw. kp

Ay Anfangsquerschnitt des Probekdrpers in mm? bzw. cm?

7.2. Die Druckspannung bei 109, Stauchung
6410 in N/mm? bzw. kp/cm? ist
F

%10 = 4,

Hierin bedeuten:
F Kraft bei Stauchung von 109/, in N bzw. kp
Ay  Anfangsquerschnitt des Probekdrpers in mm? bzw. cm?

7.3. Die Stauchung ¢4 in 9, ist

Ah
£d= h—OIOO

Hierin bedeuten:
Ah Zusammendrickung des Probekérpers in mm
hy  Urspriingliche Hohe des Probekdrpers in mm

8. Prisfbericht
Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:

Art des Schaumstoffes, Kennzeichnung und Lieferform des
Schaumstoff-Erzeugnisses

Mafle des Probekérpers, wenn sie von dieser Norm
abweichen

Entnahmestelle des Probekdrpers im Erzeugnis

Richtung der Druckbeanspruchung zur Entnahmerichtung des
Probekérpers aus dem Erzeugnis

Relative Luftfeuchte bei der Priifung

Druckfestigkeit o4 g in N/mm? auf 0,01 N/mm? gerundet, bzw.
in kpfecm? auf 0,1 kp/cm? gerundet

Druckspannung bei 10°/, Stauchung o4y in N/mm? auf
0,01 N/mm? gerundet, bzw. in kp/cm? auf 0,1 kp/cm2 gerundet

Stauchung &4 in %y auf 0,1 %/, gerundet

Von dieser Norm abweichende Bedingungen
Aussehen der Probekdrper nach dem Versuch
Prifdatum

2) 1kp = 980665 N (Newton) ~ 10N

N
mm?

kp .
W“'O}]

Erliuterungen

Die vorliegende Norm stimmt inhaltlich mit der 1SO-Empfehlung 3) ISO R/844-1968 ,,Plastics.
Compression test of rigid cellular plastics” — ,Matiéres plastiques. Compression des
matiéres plastiques alveolaires rigides” — , Kunststoffe. Druckversuch an harten Schaum-
stoffen” iiberein, bis auf folgende Abweichungen:

In Abschnitt 4.2 und 6.2 ist das Normalklima 23/50 DIN 50014 als Regelfall angegeben,
wdhrend in ISO/R 844 verschiedene Klimate entsprechend ISO/R 291-1963 wahlbar sind.
In Abschnitt 6.1 ist angegeben, daf3 die Probekdrper-Abmessungen auf 0,1 mm zu messen
sind. ISO/R 844 gibt an, daf} sie auf 19/, zu messen sind.

Gegenilber DIN 53 421, Ausgabe Januar 1958 X, sind — neben der redaktionellen Uber-
arbeitung — im wesentlichen Definition und Messung der , Druckspannung bei bestimmter
Stauchung” gedndert in , Druckspannung bei 109/, Stauchung®.

Zur exakten Durchfihrung der Prifung ist es erstrebenswert, eine Prifmaschine zu ver-
wenden, die eine mdglichst weg- und trégheitsarme Wegmessung erlaubt. Die Prifmaschine
sollte moglichst auch mit einem ausreichend schnell anzeigenden Registriergerét zur dirB@cu ments
Aufzeichnung des Kraft-Verformungs-Diagramms ausgeriistet sein.

3) 1SO: International Organization for Standardization
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