DK 678.4/.8-405.8 : 620.173

September 1965

Zeitstand-Druckversuch in der Warme

Prifung von harten Schaumstoffen DIN

Testing of rigid foams; creep-depending-on-time compression test under heat

1. Zweck und Anwendung

Beim Zeitstand-Druckversuch in der Warme wird die Zu-
sammendrickbarkeit in Abhangigkeit von der Temperatur
und der Zeit bestimmt. Die Prifung nach dieser Norm dient
zur Beurteilung der Formdnderung von harten Schaumstof-
fen unter Druckbeanspruchung und gestattet die Feststel-
lung derjenigen Temperatur, bis zu welcher der Schaum-
stoff bei lang andauernder Belastung formbestdndig ist.
Welche Belastungen und Priftemperaturen und welche der
in Abschnitt 7 angegebenen Auswerteverfahren anzuwen-
den sind, ist zu vereinbaren.

2. Entnahme,
Herstellung und Form der Probeké&rper

2.1. Aus dem zu prifenden Erzeugnis werden quader-
formige Probekdrper von

50mmEImm X 50mmzTImm X 25mm==0,5mm

durch Sdgen ausgeschnitten. Sofern es die Abmessungen
des Erzeugnisses gestatten, werden die Probekérper aus
drei senkrecht zueinander liegenden Ebenen des Erzeug-
nisses entnommen und entsprechend gekennzeichnet. Die
zuldssige Abweichung von der Planparallelitdt der zu
drickenden Fldchen von 50 mm X 50 mm betrégt 0,1 mm.

2.2. Bei Erzeugnissen, aus denen keine Probekdrper von
25 mm Dicke enthommen werden kdnnen, ist die Dicke zu
vereinbaren und im Prifbericht anzugeben. Gegebenen-
falls sind mehrere Ausschnitte etwa gleicher Dicke zu einer
+5
-1
ten; eine solche Schichtung ist im Prifbericht anzugeben.

Dicke von insgesamt 25 mm "7 mm Ubereinander zu schich-

2.3. Wenn nichts anderes vereinbart ist, miUssen die
Probekérper allseitig bearbeitet sein (also ohne die ge-
gebenenfalls durch die Herstellung bedingte Haut).

2.4. Der friheste Zeitpunkt der Entnahme und Prifung
der Probekdrper nach dem Herstellen des Erzeugnisses
richtet sich gegebenenfalls nach entsprechenden Verein-
barungen oder nach den Angaben in den Technischen
Lieferbedingungen.

3. Anzahl der Probekorper

Liegen keine Vereinbarungen vor, so werden je Entnahme-
richtung (siehe Abschnitt 2.1) und je Priftemperatur minde-
stens 3 Probekdrper geprift.

4. Vorbehandlung der Probekdrper

Unmittelbar vor der Prifung werden die Probekérper
48 Stunden lang im Normalklima 20/65 DIN 50014") ge-
lagert. Feuchte Proben werden vorher im Warmeschrank
bei etwa 40°C bis zur angendherten Gewichtskonstanz
gelagert.

') Eine Abweichung der relativen Luftfeuchte von +59%,
statt £39%, ist zuldssig.

5. Priofanordnung und Prifgerdt

5.1. Belastungseinrichtung, fir jeden Probekérper be-

stehend aus:

a) zwei ebenen, planparallelen Druckplatten aus Metall
von 60mm X 60mm X 3mm, zwischen die der Probe-
korper gelegt wird,

b) einer Einrichtung, die ein stof}freies, ziigiges Belasten
des Probekérpers gestattet (siehe hierzu Abschnitt 6.4).

5.2. Dickenmefleinrichtung fir jeden Probekdrper, die es
gestattet, die Dicke des Probekdrpers wéhrend des Ver-
suches auf 0,1 mm zu messen.

Anmerkung: Erlaubt die Belastungseinrichtung keine genaue
Parallelfiihrung der beiden Druckplatten, so muf die Dicke in
der Mitte der Platten gemessen werden.

5.3. Warmeschrank nach DIN 50011 mit natirlicher
Durchliftung oder mit Luftdurchwirbelung. Die Tempera-
tur muf} in unmittelbarer N&he jeder Probe gemessen
werden kdnnen.

Anmerkung: Nach Moglichkeit solldie Belastungseinrichtung
so in den Widrmeschrank eingebaut sein, dafi der Probekorper
ohne Stérung des ihn umgebenden Temperaturfeldes belastet
werden kann.

6. Durchfihrung

6.1. Nach der Yorbehandlung entsprechend Abschnitt 4
werden die Ladnge und Breite des Probekérpers auf 1 mm
und seine Dicke auf 0,1 mm gemessen. Der Probekérper
darf dabei nicht verformt werden.

6.2. Der Wdrmeschrank (mit der darin befindlichen Be-
lastungseinrichtung) wird auf die Priftemperatur *1grd
eingestellt.

6.3. Danach wird der Probekdrper mit der Fidche 50 mm
X 50 mm mittig auf die untere Druckplatte der Belastungs-
einrichtung gelegt und mit der oberen Druckplatte mittig
bedeckt.

6.4. Nachdem der gesamte Probekdrper die Priftempe-
ratur angenommen hat, wird seine Dicke auf 0,1 mm ge-
messen (Nullwert) und dann der Probekérper zigig und
stof}frei belastet. In regelmé&Bigen Zeitabstanden wird die
Dicke des Probekérpers auf 0,1 mm gemessen.

Anmerkung: Durch Vorversuche ist festzustellen, welche Zeit
der Probekorper bis zur Annahme der Priiftemperatur bendtigt.

Wenn das Einhalten eines bestimmten Grenzwertes fir die
Zusammendriickung bei einer bestimmten Temperatur nach
einer bestimmten Belastungsdauver gefordert ist, wird nur
geprift, ob diese Anforderung eingehalten wird.
Anmerkung : Die verschiedenen Schaumstoffe zeigen bei die-
sem Zeitstand-Druckversuch ein so unterschiedliches Verhalten
als Funktion der Belastung und Temperatur, daf fiir die Be-
lastung und die Priiftemperatur die Festlegung nur eines Werte-
paares nicht sinnvoll wdre, sondern hieriiber von Fall zu Fall
Vereinbarungen zu treffen sind. Es werden folgende Belastun-
gen und Priiftemperaturen empfohlen :

Belastung (einschliefilich Gewicht der oberen Druckplatte)
kplem?: 0,15 0,2; 0,5; 1,0; 1,5.

Priiftemperatur®C:40; 55; 70; 90; 105; 120 und dariiber jeweils
um 20 grd steigend.

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschuf3 Materialprifung im DNA
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7. Avuswertung

7.1. In linearem oder halblogarithmischem Mafistab wird
der Mittelwert der nach Abschnitt 6.4 gemessenen Zusam-
mendriickung des Probekdrpers als Funktion der Belastungs-
daver mit den gewdhlien Priftemperaturen und Belastun-
gen als Parameter aufgetragen.

Aus diesen Kurvenscharen ist das gesamte Zeitstandver-
halten des untersuchten Schaumstoffes abzulesen.

7.2. Wenn das in Abschnitt 7.1 geschilderte Auswertever-
fahren zu aufwendig ist, kann fir eine einfache Ubersicht
fir eine Belastungsdauer von 7 Tagen die Zusammendrik-
kung als Funktion der Priftemperatur mit den Belastungs-
stufen als Parameter aufgetragen werden. Fir eine Zusam-
mendrickung von 59 nach einer Belastungsdauer von
7 Tagen wird dann die Belastung als Funktion der Prif-
temperatur aufgezeichnet.

8. Prufbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art des Schaumstoffes, Bezeichnung, Lieferform und Roh-
dichte des Erzeugnisses

Full document details: DIN 53425:1965-09

Entnahmestelle der Probekdrper im Erzeugnis

Richtung der Druckbeanspruchung zur Entnahmerichtung der
Probekdrper aus dem Erzeugnis

VYon dieser Norm abweichende oder zu vereinbarende Be-
dingungen
Belastung der Probekérper in kp/cm?
Priftemperatur in °C
Dicke der Probek&rper nach Abschnitt 6.1
Einzelwerte
Mittelwert

Zeitstandverhalten:

a) Kurven fir die Zusammendrickung als Funktion der Be-
lastungsdauer mit den gewdhlten Priftemperaturen und
Belastungen als Parameter (siehe Abschnitt 7.1)

und/oder

b) Kurve fir die Belastung fir eine Zusammendriickung von
5%, nach einer Belastungsdauer von 7 Tagen als Funk-
tion der Priiftemperatur (siche Abschnitt 7.2)

Aussehen der Probekérper nach der Prifung
Prifdatum.
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