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DEUTSCHE NORMEN

Priifung von harten Schaumstoffen
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Testing of rigid cellular plastics; tensile test

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung

ISO/R 1926-1972, sieche Erlduterungen.

MaRe in mm

1 Zweck und Anwendung TN MeNmarken T
Der Zugversuch nach dieser Norm dient zur Beurteilung [} 7~
des Verhaltens von harten Schaumstoffen 1) bei ein- & Al
achsiger Beanspruchung auf Zug. Die Priifung wird an ‘;‘ Q 7
bestimmten Probekorpern unter festgelegten Bedingungen ]\Z /,/
fiir die Vorbehandlung der Probekorper, fiir das Priif- 50+1 &
klima und fuir die Priifgeschwindigkeit durchgefiihrt. Das (Menidnge) 1l 1521 e
Kraft-Lingeninderungs-Diagramm 2) wird aufgezeichnet.
Aus der Priifung nach dieser Norm konnen folgende 55—
Eigenschaften ermittelt werden: 1

Zugfestigkeit (Einspannidnge)

ReiBfestigkeit 150205

Dehnung bei Hochstkraft

ReiBdehnung. Bild 1. Probekorper fiir die Priifung nach Abschnitt 5.1

. 3.2.2 Fiir die Priifung nach Abschnitt 5.2 werden Probe-

2 Begriffe korper nach Bild 2 verwendet. Hinsichtlich der Abwei-

Begriffe Zugfestigkeit, ReiBfestigkeit, Dehnung, Dehnung
bei Hochstkraft und Rei3dehnung siehe DIN 53 455.

3 Probekorper

3.1 Herstellung und Anzahl

Aus dem zu priifenden Erzeugnis werden mindestens

5 Probekorper hergestellt.

Anmerkung: Beianisotropen Erzeugnissen ist auf
dem Probekorper seine Lage im Erzeugnis zu kenn-
zeichnen.

Die Anzahl der Probekorper richtet sich auch danach, ob
bei der Priifung nach Abschnitt 5.1 oder 5.2 Probekorper
auBerhalb der MeBlinge reien.

Es diirfen nur Probekorper ohne Aufenhaut (Haut) 1)
verwendet werden.

Beim Herstellen der Probekorper (z. B. durch Sigen) ist
darauf zu achten, daB die Zellen-Struktur 1) an den Ober-
flichen nicht verdndert wird.

In Schiedsfillen muf die Zeitspanne zwischen der Her-
stellung des Erzeugnisses und der Entnahme der Probe-
korper vereinbart und im Prifbericht angegeben werden.

3.2 Form und Abmessungen

3.2.1 Fiir die Priifung nach Abschnitt 5.1 werden Probe-
korper nach Bild 1 verwendet. Die Abweichung von der
Parallelitit soll bei gegeniiberliegenden Flichen inner-
halb der MeBlinge nicht grofer als 1% sein.

1) Begriffe harter Schaumstoff, Zelle, Auenhaut und
Zellenstruktur siehe DIN 7726 Blatt 1

2) Kraft-Lingeninderungs-Diagramm siehe DIN 53 455

chung von der Parallelitit gelten die Angaben in Ab-
schnitt 3.2.1.
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Bild 2. Probekorper fiir die Priifung nach Abschnitt 5.2

3.3 Vorbehandlung

Die Probekorper werden vor der Priifung 24 Stunden
lang im Normalklima 23/50 DIN 50 014 [(23 + 2) oC
und (50 * 5) % relative Luftfeuchte] gelagert.

4 Gerit und Hilfsmittel

4.1 Priifmaschine

Als Priifmaschine kann jede Zugpriifmaschine der

Klasse 1 nach DIN 51 221 entsprechend DIN 51 220
verwendet werden, welche die vom Probekorper getragene
Zugbeanspruchung zu jedem beliebigen Zeitpunkt des
Versuches und bei einer Priifgeschwindigkeit von

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 4
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25 mm/min * 10% anzeigt. Anzustreben ist eine moglichst
weg- und triigheitsarme Kraftmessung und Anzeige. Es
empfiehlt sich, eine Priifmaschine zu benutzen, die es
gestattet, ein Kraft-Lingeninderungs-Diagramm
schreibend aufzunehmen.

Anmerkung: AlsPrifgeschwindigkeit wird die Ge-
schwindigkeit bezeichnet, mit der sich die beiden Ein-
spannklemmen wihrend des Versuches voneinander ent-
fernen. Die Priifgeschwindigkeit 25 mm/min * 10%
entspricht der Priifgeschwindigkeit VI in DIN 53 455,
Ausgabe April 1968.

4.2 Lingenmefeinrichtung

Die LingenmeReinrichtung muf gestatten, die Anderung
der MeBlinge des Probekorpers auf mindestens * 0,1 mm
zu ermitteln.

4.3 Spanneinrichtung

Die Spanneinrichtung muf} so ausgebildet sein, da sich
die Lingsachse des Probekorpers in die Richtung der Zug-
kraft frei einstellen kann.

4.3.1 Fiir die Priifung nach Abschnitt 5.1 werden als
Spanneinrichtung Einspannklemmen verwendet. Der
Druck, den die Einspannkiemmen auf die Schultern des
Probekorpers ausiiben, darf am Probekorper weder Risse
noch eine Deformation oder ein Verziehen hervorrufen.

4.3.2 Fiir die Priifung nach Abschnitt 5.2 werden als
Spanneinrichtung Halterungen nach Bild 3 verwendet. Die
Zugkraft muf auf die 4 Zylinder gleichmiBig libertragen
werden konnen.

4.4 Geriit zum Messen

der geometrischen Abmessungen der Probekdrper
Das Gerit muf} gestatten, am Probekorper nach Ab-
schnitt 3.2.1 die MeBlinge und die Breite auf £ 1 mm,
die Dicke auf + 0,1 mm, an Probekorpern nach Ab-
schnitt 3.2.2 MeBlinge, Breite und Dicke auf £ 0,5 mm
ZUu messen.
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Bild 3. Halterungen fiir Priifung nach Abschnitt 5.2

4.5 Metallplatten

Zum Aufkleben auf die Probekorper nach Abschnitt 3.2.2
werden Metallplatten nach Bild 4 verwendet.

1) Siehe Seite 1
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Bild 4. Metallplatten fiir Probekorper nach Abschnitt 3.2.2

4.6 Klebstoff

Der Klebstoff zum Kleben der Metallplatten auf die Probe-
korper nach Abschnitt 3.2.2 muB so beschaffen sein, da
die Festigkeit des Klebfilmes groBer als die Scherfestigkeit
des Schaumstoffes ist, damit ein Abgleiten der Metall-
platten vom Probekorper wihrend des Zugversuches ver-
mieden wird. Die Dehnung des Klebfilmes muf3 gegeniiber
der zu messenden Dehnung des Probekorpers vernach-
Lissigbar klein sein (gegebenenfalls durch Vorversuche zu
ermitteln). Der Klebfilm darf den Probekdrper nicht
verdndern.

Anmerkung: Klebstoffe auf Basis von Epoxidharzen
sind gut geeignet.

5 Durchfiihrung

Anmerkung 1: BeiPrifung von harten Schaum-
stoffen, die eine ausreichend groBle Druckfestigkeit auf-
weisen, werden die Probekéorper direkt in die Einspann-
klemmen der Priifmaschine (siehe Abschnitt 4.3.1)
eingespannt.

Bei Priifung von harten Schaumstoffen ohne ausreichend
groBe Druckfestigkeit werden auf die Probekdrper Metall-
platten geklebt und diese zusammen in spezielle Halte-
klemmen der Priifmaschine (siehe Abschnitt 4.3.2) einge-
spannt. Voraussetzung dafiir ist, daB das Verhdltnis GroBe
der Zellen 1) zur GroB8e der Probekorper ein einwand-
freies Kleben gestattet.

Die Priifungen nach Abschnitt 5.1 oder 5.2 werden im -
Normalklima 23/50 DIN 50 014 {(23 + 2) ©C und

(50 % 5) % relative Luftfeuchte] durchgefiihrt.
Anmerkung 2: Sofern kein klimatisierter Priifraum
zur Verfiigung steht, ist die Priifung unmittelbar nach
Entnahme des Probekorpers aus dem Vorbehandlungs-
klima (siehe Abschnitt 3.3) durchzufiihren.

5.1 Priifung ohne Metallplatten

5.1.1 Dicke und Breite des Probekdrpers werden inner-
halb der MeBlinge (siehe Bild 1) an mindestens 5 Stellen
gemessen; die Dicke auf + 0,1 mm, die Breite auf +1 mm.

5.1.2 Der Probekorper wird in die Einspannklemmen
nach Abschnitt 4.3.1 eingespannt. Die MeBlinge (siehe
Bild 1) wird auf dem Probekorper markiert. Zur Be-
stimmung von Festigkeit und Dehnung wird der Probe-
korper mit der Priifgeschwindigkeit (siehe Abschnitt 4.1)
gedehnt. Nach Moglichkeit ist das Kraft-Lingenéinderungs-
Diagramm schreibend aufzunehmen.

5.1.3 Probekorper, die auBerhalb der MeRlinge reil3en,
werden nicht gewertet. Der Versuch ist dann an neuen
Probekoérpern zu wiederholen. Falls fiir 5 einwandfreie
Messungen mehr als 7 Probekorper bendtigt werden, ist
die Priifung nach Abschnitt 5.2 durchzufiihren.
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