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Erzeugung thermischer Zersetzungsprodukte m‘n
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Zersetzungsgerat und Bestimmung der Versuchstemperatur Teil 1

Producing thermal decompaosition products from materials in an air stream and their toxicological testing; decomposition

apparatus and determination of test-temperature

Produits de décomposition thermique de matériaux dans un courant d’air et essais toxicologiques; appareil de décomposi-

tion et détermination de la température d’essai

MaBe in mm

1 Zweck

Das in dieser Norm beschriebene Gerat (G) dient dazu,
feste und flissige Stoffe unter definierten Bedingungen im
Luftstrom thermisch zu zersetzen.

Ferner wird ein Verfahren zur Bestimmung der Versuchs-
temperatur (T) beschrieben.

2 Bezeichnungen
2.1 Bezeichnung fiir das Gerat

Bezeichnung fiir das Zersetzungsgerat zur Bestimmung
der Versuchstemperatur (G)

Priifgerét DIN 53436 — G

2.2 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 53436 Teil 1 (01)
zur Bestimmung der Versuchstemperatur (T)

Prifung DIN 53436—01—81—T

3 Gerat®)

Das Geréat besteht aus einem Rohr aus Quarzglas (Ab-
schnitt 3.1), einem Ringofen (Abschnitt 3.2) und einem
Stromungsmesser (Abschnitt 3.3) und einer Kiivette (Ab-
schnitt 3.4).

3.1 Das Rohr aus Quarzglas (im folgenden kurz ,Quarz-
rohr“ genannt) ist (1000+8°°)mm lang, hat einen duBe-
ren Durchmesser von (40 =1)mm und eine Wanddicke
von (2 =0,5) mm.

3.2 Der das Quarzrohr umschlieBende Ringofen ist
(100 = 1) mm lang und muB in Langsrichtung des Quarz-
rohres durch einen automatischen Vorschub kontinuier-
lich mit einer Geschwindigkeit von (10 = 0,5) mm/min be-
wegbar sein. Die Heizwicklung muB so bemessen sein, dag
die Anforderungen hinsichtlich des Temperaturverlaufs
(siehe Abschnitt 5.2) erfiillt sind und Temperaturen ent-
sprechend Vergleichskorpertemperaturen (siehe Ab-
schnitt 5.3) bis 600 °C erreicht werden kdnnen. In der Heiz-
wicklung ist ein Thermoelement eingebaut. Eine Regel-
vorrichtung muB in Verbindung mit diesem Thermoelement
gestatten, die Vergleichskdrpertemperatur entsprechend
den Anforderungen nach Abschnitt 5.2 konstant zu halten.

3.3 Der Stromungsmesser muB gestatten, die je Zeit-
einheit zugefiihrte Luftmenge (Frischluft bzw. Raumluft)
auf 2 Prozent zu messen.

3.4 Als Probenhalter dient eine Kiivette.

Die Kiivette ist eine Rohrschale aus Quarzglas von 1,7 mm
Dicke, deren Querschnitt einen Halbkreisring von AuBen-

radius (15 =1) mm darstelit und deren Lange in der Regel
400 mm betragt. An den Enden der Kiivette sind Wiilste
von 2mm Hohe iiber die Rohrsohle ausgebildet (Bild 1).
Wird ein anderer Probenhalter verwendet, muB er im Priif-
bericht angegeben werden.

4 Vergleichskorper*)

Der Vergleichskorper besteht aus einem Streifen aus
nichtrostendem austenitischem Stahl (Kurzname nach
DIN 17 440: X 10 CrNiTi 18 9; Werkstoffnummer: 1.4541) mit
den MaBen (200 X 5 X 2) mm, auf dessen Mitte in eine
Rinne (Tiefe 1 mm; Breite 1,2mm) auf 10mm Lénge ein
NiCr-Ni oder Chromel-Alumel Mantelthermoelement von
1 mm AuBendurchmesser mit hochschmelzendem Silberiot
hart aufgelotet und der mit zwei Auflagestiften von 1 mm
Durchmesser versehen ist (Bild 2). Der Vergleichskorper
ist vor der ersten Messung durch zweimaliges Aufheizen
auf (550 £ 50) °C Vergleichskorpertemperatur anzulassen.

5 Bestimmung der Versuchstemperatur

Die Versuchstemperatur und die Temperaturverteilung
werden mit dem in Abschnitt 4 beschriebenen Vergleichs-
korper bestimmt.

5.1 Durchfiihrung

Der Ofen wird in Stellung 1 (Bild 3) auf eine gewiinschte
Temperatur aufgeheizt. Die der vorgegebenen Ofentempe-
ratur entsprechende Vergleichskdrpertemperatur wird in
der Weise bestimmt, daB der Vergleichskérper entspre-
chend dem Bild 3 in das Quarzrohr eingelegt ), die Luft-
leitung2) an den Rohreingang angeschiossen und der
Ofenvorschub in Richtung Stellung 2 (Bild 3) in Gang
gesetzt wird. Die Temperatur der MeBstelle am Vergleichs-
kérper wird punktweise oder kontinuierlich mit einem
Kompensationsschreiber registriert. Die hochste der so
registrierten Temperaturen stellt die Vergleichskorper-
temperatur dar. Es sind mindestens drei Messungen bei
gleicher Ofentemperatur durchzufiihren. Die Abweichung
zum Mittelwert darf nicht gréBer als £3% sein.

*) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugs-
quellen fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN, Burg-
grafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.

1) Wird die Messung ohne Kiivette durchgefiihrt, so ist
dies im Versuchsbericht anzugeben.

2) Der Luftstrom ist dem Versuchsziel entsprechend zu
wahlen.
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5.2 Temperaturverlauf
Der Verlauf der MeBstellentemperatur muB den Angaben
in der Tabelle entsprechen bei einem Luftdurchsatz zwi-
schen 100 und 300 l/h.

5.3 Versuchstemperatur

Der Mittelwert der Vergleichskorpertemperaturen gilt als
Versuchstemperatur.

MeBzeitpunkt ¢ Temperatur ¢ der MeBstelle in
Minuten Prozent des Maximalwertes ¢ax 5f4 I'ieferen.zkurve .

Die bei verschiedenen Ofentemperaturen ermittelten Ver-
tomax — 10 (15+10) gleichskorpertemperaturen konnen zur Kontrolle der Priif-
tomax— 5 65+ 10) einrichtung in einer Referenzkurve dargestellt werden, aus
tomax 100 der sich die zu einer gewinschten Vergleichskorper-
tomaxt 5 (70+£10) temperatur zwischen 200 und 600°C gehdrende Regler-
tomax + 10 (45+10) stellung fur die Ofentemperatur bei gegebenem Luftstrom

entnehmen 14Bt.
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Bild 2. Vergleichskorper (a) und Lage in der Kiivette (b)
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