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Priifung von brennbaren Werkstoffen

Verhalten beim Beflammen mit einem Brenner
Kantenbeflammung
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Teil 2

Testing of combustible materials; reaction against a flame of a burner;

edgeing flame action

Ersatz fiir Ausgabe 04.77

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

In dieser Norm ist das Priifverfahren zur Bestimmung
des Verhaltens von Werkstoffen bei Kantenbeflammung
festgelegt, kurz Verfahren K genannt; allgemeine Angaben,
Erfauterungen, Begriffe und Geradte siche DIN 53438
Teil 1 sowie DIN 50050 und DIN 50051, Flachenbe-
flammung (Verfahren F) sieche DIN 53438 Teil 3.

2 Probekorper

2.1 Aus dem zu priifenden Erzeugnis werden 10 Probe-
kdrper (siche Abschnitt 4.1) hergestellt oder entnommen.
Bei anisotropen Erzeugnissen ist auf die Entnahme-
richtung zu achten. Sie ist im Priifbericht anzugeben.

2.2 Die Probekoérper sind 190 mm lang und 90 mm
breit. Die Dicke richtet sich nach den Festlegungen fiir
das betreffende Erzeugnis oder ist zu vereinbaren. Es
sind Probekorper zu verwenden, deren Dicke an keinem
MeRBpunkt um mehr als = 10 % von der Dicke aller Probe-
korper abweicht. Werden diese zuldssigen Abweichungen
liberschritten, ist das im Prifbericht anzugeben.

2.3 Auf den Probekorpern wird jeweils eine MeBmarke
im Abstand von 150 mm von der bei der Priifung unten
befindlichen Kante angebracht.

3 Vorbehandlung der Probekoérper

Die Probekorper werden vor der Prifung im Normal-
klima DIN 50014 — 23/50-2 gelagert. Die Dauer der
Lagerung richtet sich nach der Festlegung fiir das zu prii-
fende Erzeugnis oder ist zu vereinbaren. Liegen solche
Festlegungen nicht vor, betrdgt die Dauer mindestens
24 Stunden.

4 Durchfiihrung

4.1 Es werden 5 Probekdérper geprift. ist keine eindeu-
tige Einstufung nach Abschnitt 5.2 maéglich, miissen
5 weitere Probekorper gepriift werden.

4.2 Im Prifraum (Labor) und Laborabzug soll — zumin-
dest am Beginn jedes Versuches — Raumtemperatur 18
bis 28 °C nach DIN 50014 herrschen.

4.3 Die Dicke der Probekorper wird auf der mittleren
Langsachse in den Abstdnden 10, 70 und 130 mm von
der unteren Probenkante auf £ 0,1 mm, bei Probekérpern
unter 1 mm Dicke auf £ 0,01 mm gemessen. Der Probe-
kérper wird in den zweiteiligen Rahmen (siehe DIN 53 438
Teil 1, Ausgabe Juni 1984, Abschnitt 4.1.3) so eingelegt,
daR sich die untere Probenkante 40 mm oberhalb der
unteren Kante des Rahmens befindet (siehe Bild). Die
Rahmenteile werden durch die Feder- oder Schraub-
klemmen verbunden und der Rahmen mit Hilfe der Vor-
richtung senkrecht im Brennkasten aufgehangt.

Am Brenner (siche DIN 53 438 Teil 1, Ausgabe Juni 1984,
Abschnitt 4.1.1) wird in senkrechter Stellung eine
Flamme von 20 mm Lange eingestellt. Der Brenner muB
nach dem Einstellen der Flamme mindestens 1 Minute
gebrannt haben, gegebenenfalls mufl die Flammenlange
nachgestellt werden. Danach wird der Brenner um 45°
geneigt und der Brennkasten geschlossen.

4.4 Der Brenner wird so weit in Richtung des Probe-
korpers geschoben, daR bei Probek&rpern bis 3 mm Dicke
die Flamme den Probekdrper in der Mitte, bezogen auf
Breite und Dicke, der unteren Kante trifft. Bei Probe-
korpern mit einer Dicke iiber 3 mm wird der Brenner so
weit vorgeschoben, dafl die Flamme die untere Flache
des Probekorpers an ungiinstigster Stelle trifft. Der Ab-
stand der Stabilisatorvorderkante des Brenners bis zur
Probenunterkante soll 16 mm betragen, (siehe Bild)
gemessen in der Verlangerung der Diisenachse. Dieser
Abstand kann mit Hilfe einer Lehre nach DIN 53438
Teil 1, Ausgabe Juni 1984, Bild 5, eingestellt werden.
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Der Probekorper wird 15 Sekunden beflammt und an-
schlieRend der Brenner zuriickgeschoben. Es ist sorgfaltig
darauf zu achten, daR dabei kein stérender Luftzug ent-
steht.

Die Brennzeit (Begriff siehe DIN 53438 Teil 1) vom
Beginn der Beflammung bis zum Erldschen der Flamme
am Probekdrper oder bis zum Erreichen der MeBmarke
durch die Flammenspitze des brennenden Probekorpers
wird gemessen. Sofern der Probekdrper nach dem Er-
loschen der Flamme weiter glimmt, wird die Glimmzeit
(Begriff siche DIN 53438 Teil 1) zwischen dem Erl6schen
der Flamme am Probekérper und dem Aufhdren der
Glimmerscheinung gemessen. Besondere Beobachtungen
wahrend der Priifung, wie Bildung von Rauch und RuB,
Abfallen und Abtropfen von Teilen des Probekorpers,
Weiterbrennen abgefallener oder abgetropfter Teile des
Probekorpers, Aussehen des Schmelzrandes (z.B. Zu-
riickbleiben eines Geriistes), beiderseitiges oder einseitiges
Brennen, Sichentziehen des Probekorpers von der
Flamme, Durchbrennen eines Loches, Brennverlauf,
werden im Priifbericht angegeben.
Der Probekdrper wird anschlieBend nach Abschnitt 5
beurteilt und einer Klasse zugeordnet.
Anmerkung: Zur Ermittlung der ungiinstigsten Stelle
kénnen homogene Stoffe an mehreren Stellen
z. B. Vorder- und Hinterseite in der Mitte der
unteren Flache beflammt werden. Bei mehr-
schichtigen Werkstoffen auch im Bereich der
Verbundschichten.

4.5 Vor Beginn eines nachsten Versuches miissen der
Rahmen und die Vorrichtung zum Aufhangen auf Raum-
temperatur 18 bis 28 °C nach DIN 50014 abgekiihit sein.

5 Beurteilung und Auswertung

5.1 Jeder der nach Abschnitt 4.4 gepriften Probekdrper
wird nach folgender Tabelle beurteilt:

Beurteitung Klasse

Die MeBmarke wird von der Flammenspitze
des brennenden Probekdrpers nichterreicht K1
(der Probekdrper erlischt vorher von selbst)

Die Flammenspitze des brennenden Probe-
korpers erreicht die MeBmarke in 20 oder K2
mehr Sekunden

Die Flammenspitze des brennenden Probe-
korpers erreicht die MeBmarke in weniger K3
als 20 Sekunden

An die Angabe der Klasse wird mit einem Schragstrich
der Mittelwert der Dicke der Probekorper angehangt; fiir
die Dicke =1 mm auf 0,1 mm gerundet, fir Dicken
<1mm auf 0,01 mm gerundet. (Beispiel: K 1/3,5 mm
bedeutet Klasse K 1 {Kantenbeflammung) fiir Probe-
kérper mit einer mittleren Dicke von 3,5 mm).

5.2 Fiir die Auswertung nach Abschnitt 5.1 gilt:

1. Wenn alle Probekérper in der gleichen Klasse einzu-
ordnen sind, ist fir den gepriiften Werkstoff diese
Klasse anzugeben.

2. Wenn von 5 Probekdrpern zwei in eine schlechtere
Klasse einzuordnen sind, ist fir den gepriiften Werk-
stoff die schlechtere Klasse anzugeben.

3. Wenn von 5 Probekdrpern einer in eine schlechtere
Klasse einzuordnen ist, wird die Prifung an 5 neuen
Probekdrpern wiederholt. Sind bei der Wiederholungs-
priifung einer oder mehrere Probekorper der schlech-
teren Klasse zuzuordnen, so ist fir den gepriiften
Werkstoff die schlechtere Klasse anzugeben.

5.3 Die Brennzeiten der nach Abschnitt 4.4 gepriiften
Probekorper werden gemittelt und ihr Mittelwert in
Sekunden, auf eine Sekunde gerundet, als mittiere Brenn-
zeit im Priifbericht angegeben.

Die Glimmzeiten der nach Abschnitt 4.4 gepriiften Probe-
kérper werden gemittelt und ihr Mittelwert in Sekunden,
auf eine Sekunde gerundet, als mittlere Glimmzeit im
Priifbericht angegeben.

6 Priifbericht

Im Priufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Art und Bezeichnung des gepriiften Erzeugnisses
(Werkstoffes)

b) Herstellung und Herstelldatum der Probekorper, gege-
benenfalls Angabe der Entnahmerichtung

c) Vorbehandlung der Probekorper
d) Angabe, welche oder ob beide Kanten geprift wurden

e) Mittelwert der Dickenmessungen aller Probekorper
nach Abschnitt 4.3; Kleinstwert und GroRtwert der
Dickenmessungen

f) mittlere Brennzeit
g) mittlere Glimmzeit

h) Klasse, mit Angabe des Mittelwertes der Dickenmes-
sung, nach Abschnitt 5.1

i) Beflammungsstelle, bei Probekdrpern mit einer Dicke
>3 mm

i} Besondere Beobachtungen wahrend der Priiffung nach
Abschnitt 4.4

k) Prifdatum.
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