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Arten

Formscheiben fir Brillenglaser
HauptmaBe Beschriftung

DIN
5345

Formers for spectacle lenses; principal dimensions, fitting dimensions, inscription

Gabarits pour verres a lunettes; mesures principales, cotes d'assemblage, inscription

MaRe in mm

1 Begriff

Formscheiben sind Schablonen, die bei der Randbearbei-
tung von Brillenglasern auf Schneid- und Randschleif-
maschinen benutzt werden,

2 Arten

2.1 Formscheiben im Maf8stab 1:1

Formscheiben, die in GroRe und Form dem fertig zu be-
arbeitenden Brillenglas entsprechen, z. B. Formscheiben
fiir Fassungen mit sogenannten kompensierten Scheiben.

2.2 Formscheibe mit reduzierten MaRBen

Formscheibe mit festgelegter Scheibenldnge ! nach
DIN 58200, die fiir alle ScheibengroRen eines Modells
verwendet wird.

22.1 Formscheibe von 46 mm Scheibenlange.

2.2.2 Formscheibe von 40 mm Scheibenlange fiir Kinder-
brillen.
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Bild 1. HauptmaRe

Die duBere Form der Formscheibe darf an keiner Stelle
mehr als 0,1 mm von der Sollform abweichen.

4 Richtungsstriche

Auf den Formscheiben werden, moglichst auf beiden
Seiten, mit kurzen Strichen die Richtungen der Mittel-
linie und der Scheibensenkrechten entsprechend
DIN 58200 angegeben (siehe Bild 2). Die Lage der
Richtungsstriche darf nicht mehr als * 1° von der Soll-
richtung dieser Linien in der Brillenfassung abweichen.

5 Werkstoff

Kunststoff oder andere Werkstoffe nach Wahl des Her-
stellers.

6 Beschriftung

6.1 Die Formscheiben erhalten auf einer Seite eine
Beschriftung, die so aufgebracht werden muR, daB sie
lesbar ist, wenn sich die nasale Seite der Formscheibe
rechts befindet.

6.2 Die Formscheiben miissen mindestens mit der Mo-
dellbezeichnung und der Scheibenlénge in mm beschriftet
sein. Bei Formscheiben im MaRstab 1:1 darf auBerdem
noch die Scheibenhohe in mm angegeben werden. Das
Verbandszeichen DIN nach DIN 31 darf zusétzlich erschei-
nen. Als Hinweis auf das Kastensystem nach DIN 58 200
sind die Werte fiir Scheibenlénge und die Scheibenhohe
rechteckig zu umranden.

52 x 42

Beispiel:

6.3 Wird eine Formscheibe fiir mehrere GroRen einer
bestimmten Scheibenform verwendet, so sind samtliche
Werte fiir Scheibenlangen auf der Formscheibe anzugeben,
wobei dasjenige MaR nach Abschnitt 6.2 besonders zu
kennzeichnen ist, das der Wiedergabe im MaBstab 1:1
entspricht,

Beispiel: 50 |52| 54

6.4 Anordnung

Feld fur
Firmenzeichen

Richtungsstriche
(siehe Abschnitt 4)

Feld fur
Modellbezeichnung

Feld fur Scheiben-
lange, Scheibenhihe
und Zeichen DIN

Bild 2. Anordnung der Beschriftung
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7 Formscheibenaufnahme an der Maschine

th-ndersml
| 2m6 nach DIN 7

Bild 3. Formscheibenaufnahme fiir Haltestifte
16 mm Abstand

Hinweis: Die Ausfiihrung in Bild 3 ist eine Ubergangs-
lésung fiir den Zeitraum von 5 Jahren ab Erscheinen der

Norm.
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Bild 4. Formscheibenaufnahme fiir Haltestifte
24 mm Abstand

Zuléssige Abweichung fiir MaBe ohne Toleranzangabe:

mittel DIN 7168

Anmerkung: Eine Ubersicht iber die Abmale der
Toleranzfelder H8 und m6 gibt die folgende Tabelle.

NennmaR Toleranzfeld Abmale
+0,014

21 H8 0
3 + 0,008
) mé + 0,002
+0,018

3,1 H8 0
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