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Priifung von Kunststoffen

Schlagbiegeversuch

=,
z

i 9
9
(O}

Testing of plastics; determination of impact resistance

1. Zweck und Anwendung

Der Schlagbiegeversuch dient zur Ermittlung des Ver-
haltens von bestimmten Probekdrpern bei bestimmter
Schlagbiegebeanspruchung und zur Beurteilung der
Sprodigkeit oder der Zahigkeit innerhalb der durch die
Priifbedingungen gezogenen Grenzen.

Der Schlagbiegeversuch nach dieser Norm wird angewen-
det zur Priifung von Probekorpern, die aus Formmasse
(PreBmasse oder SpritzguBBmasse) 1) hergestellt oder aus
Formstoff (PreBstoff oder SpritzguBstoff)- oder Schicht-
preRstoff-Erzeugnissen 1) entnommen sind. Der Versuch
eignet sich vor allem fiir die Uberwachung der Herstel-
lung und Verarbeitung sowie fiir die Abnahme von Form-
massen und von Formstoff- und SchichtpreBstoff-
Erzeugnissen.

Die Werte, die beim Schlagbiegeversuch an gesondert aus
Formmasse hergestellten Probekorpern ermittelt werden,
konnen nicht ohne weiteres auf beliebige Formteile (Pref3-
teile, SpritzguBteile) 1) iibertragen werden, da die Werte
von der Gestalt und den Herstellbedingungen der Form-
teile abhingig sind.

Eine umfassende Beurteilung des Verhaltens von Kunst-
stoffen bei Schlagbiegebeanspruchung ist nur moglich,
wenn neben dem hier beschriebenen Versuch weitere
Priifungen mit verschieden gestalteten und verschieden
dicken Probekorpern und mit verschiedenen Auftreff-
geschwindigkeiten des Hammers bei verschiedener
Anordnung der Probekorper und bei verschiedenen
Temperaturen durchgefiihrt werden.

1) Begriffe Formmasse, Prefmasse, SpritzguBBmasse,
Formstoff, Prefstoff, SpritzguBstoff, Formteil, Pre-
teil, Spritzgufteil siehe DIN 7708 Blatt 1, Begriff
SchichtpreBstoff siehe DIN 7735 Blatt 2.

2) Bei Probekorpern aus Schichtprefstoffen, die
Tafeln entnommen wurden, stimmen in Bild 4
die Dicke kh und in Bild 5 die Breite b bis 10 mm mit
der jeweiligen Tafeldicke iiberein. Probekdrper aus
Tafeln mit einer Dicke von iiber 10 mm sind von
beiden Seiten her gleichmiBig auf (10 £ 0,5) mm
abzuarbeiten. Aus Tafeln mit einer Dicke von weniger
als 5 mm werden Probekorper nicht entnommen.

Tabelle 1. Maf3e fiir Probekorper ohne Kerb

Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung [SO/R 179-1961, siehe Erlduterungen.
Mafe in mm

2. Begriffe

2.1. Schlagzihigkeit

Schlagzihigkeit a,, ist dievom ungekerbten Probe.
korper verbrauchte Schlagarbeit A, bezogen auf den

Querschnitt des Probekdrpers vor dem Versuch (siehe
Abschnitt 11.1).

2.2. Kerbschlagzihigkeit

Kerbschlagzihigkeit a; ist dievom gekerbten Probe-
kérper verbrauchte Schlagarbeit Ay, bezogen auf den
Restquerschnitt des Probekorpers unter dem Kerb vor
dem Versuch (siehe Abschnitt 11.2).

2.3.Relative Kerbschlagzihigkeit

Die relative Kerbschlagzihigkeit ist das Verhiltnis aus
Kerbschlagzihigkeit und Schlagzihigkeit (sieche Ab-
schnitt 12).

3. Herstellung und Form der Probekorper
3.1. Probekorper ohne Kerb

Zur Bestimmung der Schlagzihigkeit sind die Probekdrper
nach Tabelle 1 vorgesehen. Die Probekérper sind nach
DIN 53 451 herzustellen.

Um den Einfluf} der Schichtung zu ermitteln, sind aus
Schichtpref3stoff-Tafeln die Probekdrper so zu entnehmen
daf der Schlagbiegeversuch mit Schlagrichtung sowohl
parallel zu den Schichten als auch senkrecht zu den
Schichten durchgefiihrt werden kann (sinngemaf wie in
Bild 3 und 4 2)).

Probekorper aus Kunstharz-Pre3holz sind in bezug auf
Schicht- und Faserrichtung so aus der Tafel zu entneh-
men, da} bei der Priifung die Belastungsbilder nach
DIN 7707 Blatt 2 erzielt werden.

3.2. Probekorper mit Kerb

Zur Bestimmung der Kerbschlagzihigkeit sind die Probe-
korper nach Bild 1 und 2 vorgesehen, die aus den unge-
kerbten Probekdrpern 1 und 2 nach Tabelle 1 hergestellt
werden.

Linge Breite Dicke (Hohe) 4
” l b h hy Abrundung des
Probekorper sul. _— FHE zul. Kerbgrundes
Abw, Abw. Abw. Abw
Normstab 120 +2 15 +0,5 10 £0,5 6,7 +0,3 <0,2
Norm-Kleinstab 50 +1 6 +0.2 4 0,2 2.7 +0,2 < 0,1

Fachnormenausschuf® Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Materialpriifung (FNM) im DNA

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 5
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Bild 2. Norm-Kleinstab mit Kerb

In die Probekorper wird ein U-Kerb quer, d. h. senkrecht
zur Stabachse eingesigt 3), eingehobelt oder eingefrist,
dessen Mafe Bild 1 und 2 zu entnehmen sind. Die Kerb-
tiefe ist so zu wihlen, daf der Restquerschnitt etwa 23
des urspriinglichen Querschnittes betrégt, z. B. beim
Normstab etwa 1 cm?2. Die den Kerbgrund begrenzenden
Kanten sollen moglichst keine Rundung haben; der
Rundungshalbmesser muf} bei Normstidben unter 0,2 mm
bleiben, bei Norm-Kleinstdben unter 0,1 mm.

Um den Einfluf} der Schichtung zu ermitteln, sind bei
SchichtpreBstoff-Tafeln Probekorper nach Bild 3 und 4
zu priifen 2),

Bild 3. Gekerbter Stab aus Schichtprefstoff zur Bestim-
mung der Kerbschlagzihigkeit g, ;5.
Kerbgrund parallel zu den Schichten. Schiag-
richtung senkrecht zu den Schichten. (Bild gilt
sinngemaf auch fiir Stab ohne Kerb zur Bestim-
mung der Schlagzahigkeit a ;5)
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Bild 4. Gekerbter Stab aus SchichtpreBstoff zur Bestim-

mung der Kerbschlagzahigkeit a, ;.
Kerbgrund senkrecht zu den Schichten. Schlag-
richtung parallel zu den Schichten. (Bild gilt
sinngemif} auch fiir Stab ohne Kerb zur
Bestimmung der Schlagzihigkeit a,, ;)

Tabelle 2.
Probe- b h by
korper
zul, 1 I
nach a e i
5
Bild 3 15 +0,5 bis — |=2[3.h -
10
5
Bild 4 bis == 15 £0,5 10 +0.3
10

4. Anwendung der verschiedenen
Probekorper

Die anzuwendenden Probekorper sind zu vereinbaren oder
in den Normen fiir das betreffende Erzeugnis festzulegen.

5. Anzahl der Probekorper

Die Anzahl der Probekdrper ist zu vereinbaren. Liegen
keine Vereinbarungen vor, so sind 5 Probekorper, bei
Stoffen mit deutlich richtungsabhidngiger Festigkeit

5 Probekorper in jeder Hauptrichtung zu priifen, z. B,

in Lidngs- und Querrichtung (siehe auch Bild 3 und 4 und
Abschnitt 10.6).

6. Vorbehandlung der Probekorper

Die Probekorper sind vor dem Versuch mindestens 16
Stunden lang, in Schiedsféllen bis zur Gewichtskonstanz
im Normalklima 23/50 DIN 50 014 [(23 £ 2) ©C und
(50 £ 5) % relative Luftfeuchte] zu lagern.

7. Pendelschlagwerke

Fiir die Priifung auf Schlagzdhigkeit oder Kerbschiag-
zahigkeit ist eines der in Tabelle 3 aufgefiihrten Pendel-
schlagwerke zu benutzen. Die Mafle der Hammerschneide
und des Widerlagers siehe Bild 5 und 6.

2) Siehe Seite 1
3) Einsidgen mit einem scharfen, ungeschrinkten, fein-

gezahnten Metallsigeblatt. ocuments
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