DK 678.5/.8 : 620.173 April 1971

Priifung von Kunststoffen
Druckversuch
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Testing of plastics; compression test

Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung ISOJR 604-1967 siehe ErlGuterungen.

MafBe in mm

1. Zweck und Anwendung

1.1. Der Druckversuch nach dieser Norm dient zur Be-
urteilung des Verhaltens von Kunststoffen bei einachsiger
Beanspruchung auf Druck. Die Priifung wird an bestimmten
Probekdrpern unter festgelegten Bedingungen fiir die Vor-
behandlung, fir das Prifklima und fir die Prifgeschwin-
digkeit durchgefiihrt. Die Priifergebnisse sind nur bei Ein-
haltung gleicher Herstellbedingungen fiir die Probekdrper
und gleicher Priifbedingungen vergleichbar und deshalb
auf das Verhalten beliebig gestalteter Kunststoff-Erzeug-
nisse bei Beanspruchung auf Druck nicht ohne weiteres
tibertragbar. Der Druckversuch nach dieser Norm dient in
erster linie zur Qualitdiskontrolle. Eine umfassende Be-
urteilung des Verhaltens von Kunsistoffen bei Druck-
beanspruchung ist nur méglich, wenn die Festigkeits- und
Formanderungseigenschaften bei verschiedenen Priif-
bedingungen (z. B. Prifgeschwindigkeit, Temperatur) be-
sﬁml;t und Kraft-Lédngendnderungs-Kurven aufgenommen
werden.

1.2. Die Eigenschaften, die nach dieser Norm ermittelt

werden kdnnen, sind:

Druckfestigkeit (nur bei Probekdrpern, die beim Druck-
versuch brechen)

Quetschspannung

x Yy-Stauchspannung

Stauchung
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Bild 1.

Kraft-Ldngendnderungs-Diagramm

Hierin bedeuten:

Fyp  Kraft bei Bruch (bei Kurve 2 nur sinnvoll, wenn
2. Begriffe Probekérper bricht)
Anmerkung: Die angegebenen englischen Ubersetzungen  Fap  Kraft bei Quetschspannung
der Begriffe sind nicht Gegenstand dieser Norm; sie dienen T
lediglich dem besseren Verstindnis im Zusammenhang mit FdFK Kraft bei x %/p-Stauchspannung
der ISO-Empfehlung. ALgp Lldngendnderung bei Bruch (bei Kurve 2 nur sinn-
2.1. Druckspannung o¢') (nominal compressive stress) v::ll, we“nn Probekor.per bricht)
im Sinne dieser Norm ist die auf den kleinsten Anfangs- ALgp Léngenénderung bei der zur Quetschspannung
querschnitt des Probekdrpers bezogene Kraft zu jedem gehdrenden Kraft
beliebigen Zeitpunkt des Versuches. AL, Léangendnderung, die einer Stauchung von x %,

2.1.1. Druckfestigkeit ogp l(compressive strength) ist die
Druckspannung bei Bruch des Probek&rpers.

Anmerkung: Nur wenn der Probekérper bricht, kann
man von einer Druckfestigheit sprechen.

Erlduterungen siehe Originalfassung der Norm

entspricht

1) Falls die Spannungsart aus dem Zusammenhang nicht

ohne weiteres hervorgeht, soll das Formelzeichen o mit
Index d versehen werden (sieche auch DIN 1602).

Fortsetzung Seite 2 bis §

Fachnormenausschufd Kunsistoffe (FNK) im Deutschen Normenausschufs [DNA)

Fachnormenausschuf3 Materialprifung im DNA
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Seite 2 DIN 53454

2-..1 2. Queisdupunnu:ng adlf' {con}pressive yield strfss} ist MaBe for Bild 2

die Druckspannung, bei der die Steigung der Kraft-Léngen- . - . i . .
dnderungs-Kurve (siehe Bild 1) zum erstenmal gleich Null fur Probekérper mit | fir Probekdrper mit
wird (siehe hierzu auch den Begriff ,natiirliche Quetsch- 10 mm Durchmesser | 4 mm Durchmesser
grenze” in DIN 50 106). d, 20 8

2.1.3. xYy-Stauchspannung o,yp, ist die Druckspannung, d, 10 +0,1 4 40,1

bei der die Kraft-Ldngendnderungs-Kurve um x %/, der Deh- ds 3 2

nung vom anfénglichen linearen Verlauf abweicht (siche 7

Bild 1). Obliche Stauchspannungen sind die 0,19%/s-Stauch- 4 10 -02 4-02
spannung dpq 1 und die 19/y-Stauchspannung o5 4 21 n
Anmerkung: Die x"-Stauchspannung wird vorzugsweise I 7 4

dann ermittelt, wenn der Probekérper bei den gewihlien Ver- ly 8 5
suchsbedingungen keine Quetschspannung oder Drud:festigkeit / 4

aufweist. L 3

2.2. Stauchung £ (compressive strain) ist die auf die ! 25 10
urspriingliche Lange des Probekorpers bzw. beim Probekdr- | Probekdrper mit anderen Durchmessern sind durch ent-
per nach Abschnitt 4.1.5 auf das =30 mm lange Mittelteil be- sprechende Kappen zu schiitzen.

zogene Ldngendnderung (Zusammendriickung) zu jedem be-
liebigen Zeitpunkt des Versuches. Zwischenstuck

Die Stauchung bei Bruch wird mit e4p (compressive strain 20
at rupture), die Stauchung bei Quetschspannung mit &35
(compressive strain at compressive yield stress) bezeichnet.
2.3. Schlankheitsgrad A (slenderness ratio) ist das Ver- AN

héltnis der Lénge L des Probekdrpers zum kleinsten Trdg-
heitshalbmesser i seiner Grundfldche:

1=L IS ALL11IIY

I
Der kleinste Tragheitshalbmesser isti= |!AL. wobei I das

L——fo—-

kleinste axiale Tragheitsmoment der Probekérper-Grund-
fiache A ist.

Anmerkung: Der Begriff Schlankheitsgrad und die angege-
bene Formel gelten streng nur fiir das Knicken von Stiben bei
beidseitig gelenkiger Einspannung, die bei der Druckpriifung
nach dieser Norm nicht exakt verwirklicht wird.

Kuge! R 100 —=

3. Entnahme und Herstellung
der Probekérper

3.1. Entnahme und Herstellung der Probekérper héngen 2&
von dem zu priifenden Erzeugnis ab und richten sich nach
den Angaben in den Normen fir das betreffende Erzeugnis %

oder sind zu vereinbaren. Der Querschnitt des Probekdrpers
muf3 iber seiner Ldnge gleichbleiben. Die zu drickenden

Flachen des Probekorpers miissen planparallel zueinander /
und rechiwinklig zur LGngsachse sein. /
Anmerkung: Sind Angaben iiber die Herstellung von Probe- /
Lérpern in den einschligigen Normen nicht vorhanden, werden /
die Probelérper wie folgt entnommen bzw. hergestellt, oder es /
wird die Entnahme und Herstellung der Probekirper verein- %
bart. Dieses ist dann im Priifbericht anzugeben.

Der Probekérper kann entweder direkt z. B. durch Pressen
oder SpritzgieBen, oder durch spanende Bearbeitung hergestellt -y ——=
werden, wobei Abschnitt 1.1 besonders zu beachten ist.

Alle Oberflichen und Kanten miissen frei von Beschidigungen
und Fehlstellen sein, damit Kerbwirkungen vermieden werden.
Es kann angebracht sein, die Oberflichen und Kanten sorg-
filtig nachzuarbeiten, z. B. mit Schleifpapier (Kérnung Nr 120 b
oder feiner). Treten bei der Herstellung des Probekirpers N
Grate auf, so sind diese zu entfernen, wobei Beschidigungen
der Oberfliche zu vermeiden sind. Alle diese Bearbeitungen
sollen in Lingsrichtung des Probekirpers vorgenommen werden.
Ist eine Anisotropie zu erwarten, so sind jeweils parallel und ]
senkrecht zur erwarteten Richtung der Anisotropie Probekir-
per zu entnehmen.
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Bild 2.

Kappen fiir Probekérper
aus glasfaserverstarkten
Kunsistoffen
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3.2. Bei zylinderférmigen Probekdrpern aus glasfaser-
verstirkten Kunsistoffen?) sind die zu driickenden FidGchen
des Probekorpers gegen Aufplatzen (Pinselbruch) durch
Aufsetzen von Kappen zu schiitzen (siehe Bild 2).

2) Siehe Seite 3
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