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Priifung von Kunststoffen
Bestimmung des Fullfaktors der Schutt-
und der Stopfdichte von Formmassen

DIN
53 466

of moulding materials

1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Der Fiillfaktor einer Formmasse dient der Berech-
nung der Fiillraumtiefe eines PreB- oder SpritzpreRwerk-
zeuges ). Er findet vorwiegend Anwendung bei der
Konstruktion von Werkzeugen zur Verarbeitung hartbarer
FormmassenZ2). Auch fiir nichthartbare Formmassen kann
er benutzt werden, wenn aus ihnen Formteile2) im
diskontinuierlichen Verfahren herzustellen sind.

1.2 Die Bestimmung der Schiittdichte und der Stopf-
dichte wird ferner zur Kontrolle der GleichmaRigkeit der
Struktur von Formmassen herangezogen.

1.3 Die Stopfdichte ist an Formmassen zu bestimmen,
die von Hand in das PreB- oder SpritzpreRwerkzeug ,.ein-
gestopft”’ werden.

2 Begriffe

2.1 Fiillfaktor

Der Fiillfaktor einer Formmasse ist der Quotient aus
dem Volumen der Formmasse im geschiitteten oder
gestopften Zustand und dem Volumen des aus dieser
Formmasse hergestellten Formstoffes 2).

2.2 Schiittdichte

Die Schiittdichte einer rieselfahigen, d. h. pulverformigen,
kornigen oder kurzfaserigen Formmasse ist der Quotient
aus der Masse und dem Volumen, das die in bestimmter
Weise geschiittete Formmasse einnimmt.

Die Schiittdichte wird in g/cm3 angegeben.

2.3 Stopfdichte

Die Stopfdichte einer Formmasse ist der Quotient aus
der nicht rieselfdhigen, d. h. langfaserigen oder schnitzel-
formigen Masse und dem Volumen, das die in bestimmter
Weise verdichtete Formmasse einnimmt.

Die Stopfdichte wird in g/cm3 angegeben.
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3 Kurzbeschreibung der Verfahren

3.1 Der Fiillfaktor wird als Verhéltnis der Dichte des
Formstoffes zur Schiittdichte oder Stopfdichte errechnet.

3.2 Schiittdichte

Zur Bestimmung der Schiittdichte wird ein vorgegebenes
Volumen der Formmasse durch einen Trichter in einen
MeRbecher geschiittet und seine Masse ermittelt (Ver-
fahren A).

3.3 Stopfdichte

Zur Bestimmung der Stopfdichte wird die Masse einer
unter vorgegebenen Bedingungen in einem MeRRbecher
komprimierten Formmasse ermittelt (Verfahren B).

4 Bezeichnung des Verfahrens
Filifaktor DIN 53466 — A
Benennung |

DIN-Nummer
Verfahren

5 Schiittdichte

5.1 Gerite (siehe Bild 1)

— Waage mit Fehlergrenzenvon £0,1g

— Fiilltrichter (z. B. aus Metall) mit Bodenklappe.
Der Filltrichter hat ein Volumen von etwa 200 cm3;
er ist an einem Stativ in angegebener Hohe befestigt.
Seine Innenwand ist poliert.

1) Begriffe Presse und Spritzpresse siehe DIN 24 450.

2) Begriffe Formmasse, Formteile und Formstoff siehe
DIN 7708 Teil 1.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschull Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschuft Materialprifung (NMP) im DIN
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— Zylindrischer MeRbecher von (100 = 0,5) cm3 Volu-
men nach Bild 1, mit polierten Innenwénden
Fiilltrichter und MeBbecher miissen sich auf gleichem
elektrischem Potential befinden.

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht

zu entsprechen; nur die angegebenen Male sind einzu-

halten.
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Bild 1. Ausfiihrungsbeispiel fiir das Gerdt zur Bestim-
mung der Schiittdichte

5.2 Probenahme und Vorbehandlung der Proben

Aus der zu priifenden Formmasse werden im Anliefe-
rungszustand drei Durchschnittsproben von je etwa
150 cm3 entnommen. Die Proben werden im Normal-
klima DIN 50014 — 23/50-2 und, wenn nichts anderes
vereinbart ist, im Anlieferungszustand gepriift.

5.3 Anzahl der Bestimmungen
An jeder Formmasse wird die Schiittdichte an drei Pro-
ben bestimmt.

5.4 Durchfiihrung

5.4.1 In den Fiilltrichter wird eine Probe von 110 bis
120 cm3 lose eingefiillt. Der MeBbecher wird auf 0,1 g
gewogen (mg in g) und senkrecht unter den Fiilltrichter
gestellt.

65.4.2 Dann wird die Bodenklappe des Fiilltrichters
gedffnet, so daR die Probe in den MeBbecher fillt. Falls
erforderlich, kann das FlieRen der Probe durch Riihren
mit einem Stab unterstiitzt werden.

5.4.3 Die iiber den oberen Rand des MeRbechers an-

gehdufte Formmasse wird mit einem geradkantigen

Messer unter einem Winkel von 45° gegen die angehdufte

Formmasse abgestrichen.

Anmerkung: Beim Priifen verhaltnismaBig grober Form-
massen kann dieses Verfahren zu erheblich von-
einander abweichenden Fiillungen des MeRbechers
und damit zu stark streuenden Priifwerten fiihren.

5.4.4 Der mit der Formmasse gefiilite MeBbecher wird

5.5 Auswertung

Die Schiittdichte wird berechnet nach der Zahlenwert-
gleichung:

. my 0
Schiittdichte ———— in g/cm3

100

5.6 Angabe des Ergebnisses

Als Ergebnis der Priifung ist der arithmetische Mittelwert
— neben den Einzelwerten — aus den drei Bestimmungen
anzugeben.

6 Stopfdichte

6.1 Gerite (siche Bild 2)

— Waage mit Fehlergrenzenvon £ 0,1 g

— MeRzylinder, z. B. aus Metall mit profilierter Innen-
wand, einem Innendurchmesser von (90 £ 2) mm und
einem Volumen von (1000 £ 20) cm3.

— einem Kolben mit einer Masse von (2300 * 20) g, der
sich mit Spiel im MeBzylinder bewegen |3Rt. Der
Kolben ist ein an einem Ende geschlossener Hohl-
korper, der z. B. mit Bleischrot gefiillt werden kann.
Der Kolben ist mit einer Skale versehen, die es ermog-
licht, entweder die Héhe der Probe unter dem Kolben
auf 1 mm oder direkt die Stopfdichte auf 0,01 g/cm?2
abzulesen.

6.2 Probenahme und Vorbehandlung der Proben

Aus der zu priifenden Formmasse werden im Anliefe-
rungszustand drei Durchschnittsproben von je 80 g ent-
nommen. Die Proben werden im Normalklima
DIN 50014 — 23/50-2 und, wenn nichts anderes verein-
bart ist, im Anlieferungszustand gepriift.
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Bild 2. Ausfiihrungsbeispiel fiir das (‘Dradﬁmﬂﬁts
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