DK 679.5:620.1 Deutsche Normen Juni 1951

Priifung von PreBmassen!) m
PreBwerkzeug zur Herstellung von genormten Proben :

aus hartbaren PreBmassen 53470

Mafe in mm

1 Zweck und Anwendung des Werkzeuges
Das PreBwerkzeug nach dleser Norm dient zur einhelitlichen Herstellung?) von genormten Proben nach Tafel 1
aus hirtbaren PreBmassen!).
Zugelassen sind auch andere PreBwerkzeuge, sofern sie Proben ergeben, deren Prifwerte mit denen Ober-
einstimmen, die an Proben aus dem Werkzeug nach DIN 53470 ermittelt wurden.

2 Bauart des PreBwerkzeuges3)
2.1 Das PreBwerkzeug ist ein Universal-Werkzeug, mit dem nach Tafel 1 durch Verwendung verschiedener Bei-
lagen wahlweise verschiedene genormte Proben hergestellt werden kdnnen.

Tafel 1
Beilage
nach Erzeugtes PreBteil Probenform
Bild Bild
1 Norm-Platte 2 Norm-Platte
120 mm X 120 mm X 3 bis 4 mm 120 mm X 120 mm X 3 bis 4 mm
3 Rippenplatte zur Entnahme?) 4 Norm-Flachstab
von 6 Norm-Flachstdben 120 mm X 15 mm X 4 mm
5 Rippenpiatte zur Entnahme?) 6 Norm-Stab
von 6 Norm-Stiben 120 mm X 18 mm X 10 mm

2.2 Die Hbhe des Fillraumes soll mindestens 50 mm betragen (siehe Bild 1, 3 und §).
2.3 Die Beheizung des PreBwerkzeuges muB an der Oberfliche des Fiillraumes eine Uberall gleichmaBige und
gleichbleibende Temperatur gewdhrieisten®).

Werkstoff: nach Vereinbarung

1) Begriffsbestimmung filr PreBmassen und PreBstoffe siehe DIN 7708

2) Herstell-Bedingungen flir Norm-Priifkérper sieshe DIN 53451

3) (ber Fertigungszeichnungen fiir das PreBwerkzeug gibt der Fachnormenausschu Kunststotfe Auskunft.

4) Die Norm-Flachst8be und Norm-Stibe werden durch Brechen des PreBgrates der Rippenplatten und Schieifen der Bruchstellen hergestellt.

3) Méglichst st eine Ol-Umlaufheizung oder eine HeiBwasser-Helzung (Umlauffolge: Unterstempel-Mantel-Oberstempel) vorzusehen. Flr
elektrische Beheizung wird Konstantheizung unter Verwendung eines Schiebetransformators nach Ruhstrat empfohlen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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FachnormenausschuB Kunststoffe im Deutschen Normenausschuf
FachnormenausschuB Materialprifung im DNA
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Zu Bild 1, 3 und 6: Die Gestaltung braucht der blld-
lichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die
angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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Bild 1 PreBwerkzeug mit Beilage zur Herstellung
von Normplatten (schematische Darsteliung)
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Prefiteil (Rippenplatte nach
Bild 4 fir Norm-Flachstdbe),

,, Y

Bild 3 PreBwerkzeug mit Beilage zur Herstellung
von Rippenplatten fiir Norm-Flachstébe
(schematische Darstellung)
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Bild 5 PreBwerkzeug mit Beillage zur Herstellung

von Rippenplatten tir Norm-Stabe (sche-
matische Darstellung)
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Bild 2 GepreBte Norm-Platte (3 bis 4 mm dick)

Bild 4 GepreBte Rippenplatte zur Entnahme von Norm-
Flachstiben (4 mm dick)
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Bild 6 GepreSte Rippenplatte zur Entnahme von Norm-
Staben (10 mm dick)
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