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Priifung von Kunststoffen

Bestimmung der KorngrdBenverteilung
von Formmassen durch Trocken-Siebanalyse
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53477

materials by dry sieving analysis

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Trocken-Siebanalyse dient dazu,

a) die Herstellung kérniger Formmassen') zu Gber-
wachen und die GleichméBigkeit nacheinanderfolgen-
der Lieferungen der gleichen Formmasse hinsichtlich
der KorngréBenverteilung zu kontrollieren,

b) solche Formmassen nach ihrer KorngréBenver-
teilung zu unterscheiden und einen Anhaltspunkt far
ihr verarbeitungstechnisches Verhalten zu gewinnen.

ANMERKUNG: Fur besondere schwersiebbare
Formmassen wird die NaB-Siebanalyse nach
DIN ISO 787 Teil 18 oder die Luftstrahl-Sieb-
analyse nach DIN 53 734 angewendet.

2 Begriffe und Grundlagen

Begriffe siehe DIN 66160, Grundiagen siehe DIN 66 165
Teil 1

3 Gerite
31 Analysensiebe, Siebdeckel und Siebpfanne

Die Analysensiebe (kurz Siebe genannt) sind rund, ihr
Siebrahmen besteht aus Metall und hat einen Nenn-
durchmesser von 200mm. Der Siebdeckel, samtliche
Siebrahmen und die Siebpfanne passen dichtschlieBend
auf bzw. ineinander. Die Siebe sind mit Metalldrahtge-
webe nach DIN ISO 3310 Teil 1.bespannt. In vielen Fallen
ist ein Siebsatz von 6 Sieben mit Metalldrahtgewebe nach
Tabelle 1 ausreichend. Bei engerer KorngréBenverteilung
sind 6 Siebe mit aufeinanderfolgenden Sieben mit Metall-
drahtgewebe der Hauptreihe R 20/3 nach DIN ISO 3310
Teil 1 auszuwéhlen.

Tabelle 1: Analysensiebe nach DIN ISO 3310 Teil 1

Maschenweite w

63 um
125 um
250 um
500 um

1mm
2mm

Testing of plastics; determination of particle size distribution of mouiding

Metalldrahtgewebe von gréBeren Maschenweiten nach
DIN ISO 3310 Teil 1 diirfen nach Bedarf hinzugenommen
werden, wobei die geometrische Reihe aber erhalten
bleibt.
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Ersatz fur Ausgabe 05.65

3.2 Siebhilfen

Von mechanischen Siebhilfen, wie Gummiwirfel, ist
wegen der Gefahr der Zerkleinerung des Siebgutes und
der Beschadigung des Siebes mit Metalldrahtgewebe
abzuraten.

Zur Dispergierung des Siebgutes dirfen z.B. y-Alumini-
umoxid oder feinpulvrige Aktivkohle verwendet werden
(siehe Erlauterungen).

3.3 Plansiebmaschine

Durch richtige Auswahl der Plansiebmaschine muB dafur
gesorgt werden, daB eine dem Siebgut der Formmasse
entsprechende Trennung in Kornfraktionen nach 10 min
beendet ist. Die Trennung wird durch eine horizontale,
kreisférmige Bewegung des Siebsatzes mit einer Umdre-
hungsfrequenz von (300 + 30) min~! und einer Amplitude
von 15 mm erreicht.

3.4 ZeitmeBgerat

Zum Messen der Siebdauer dient ein KurzzeitmeBgeréat
mit Einteilung der Anzeige in min oder feiner.

3.5 Waage

Es ist eine Waage mit einer Fehlergrenze von 0,19 zu
benutzen.

4 Probenahme

Aus der zu priifenden Formmasse im Anlieferungszu-
stand wird eine Durchschnittsprobe entnommen, die fir
die Siebanalyse und flir eine Wiederholung ausreicht. Als
Siebmenge hat sich in der Regel 100 g bewahrt. Bei Pro-
ben mit sehr kleinen Partikein kann auch eine kleinere
Menge, z.B. 25 g, verwendet werden.

5 Durchfiihrung?)

51 Die Probe wird, falls nicht anders vereinbart, ohne
Vorbehandlung (im Anlieferungszustand) gepriift. Wird die
Probe nicht am Tage der Probenahme gepriift, so ist sie
vor Feuchte geschiitzt aufzubewahren. -

') Begriff Formmasse siehe DIN 7708 Teil 1
2) Siehe auch DIN 66 165 Teil 2
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5.2 Die in Abschnitt 31 aufgefiihrten Siebe werden in
der Reihenfolge ihrer Maschenweite (Sieb mit der groBten
Maschenweite oben) aufeinander und dann auf die
Siebpfanne dicht schlieBend gesetzt.

5.3 Die Siebgutmenge wird auf 0,1 g eingewogen und
quantitativ auf das oberste Sieb des Siebsatzes gegeben.
Sollte die zu untersuchende Formmasse zur elektrosta-
tischen Aufladung neigen, so wird, um eine ungestdrtere
Siebung zu ermdglichen, eine kleine Menge einer fein-
pulverigen, antistatisch wirkenden Substanz, z.B. 0,1 %-
Massenanteil p-Aluminiumoxid oder feinpulverige Aktiv-
kohle, durch Ruhren in die Probe gemischt.

AnschlieBend wird das oberste Sieb mit dem Siebdeckel
dicht verschlossen.

5.4 Der Siebsatz wird auf die Siebmaschine aufge-
spannt und geerdet, damit elektrostatische Aufladungen
vermieden werden. Der Siebsatz wird 10 min+ 15s
geschuttelt. Nach dem Schitteln werden die einzelnen
Siebe vorsichtig aus ihrem Verband gel6st und die auf
den Sieben und auf der Siebpfanne verbleibenden Men-
gen auf 0,5% gewogen. Dies geschieht entweder durch
Uberfiihren der einzelnen Kornfraktionen in vorher eben-
falls auf 0,1 g gewogene Wagebehalter (z.B. Porzellan-,
Kunststoff- oder Metallschalen, Wégeglaser, feuchtigkeits-
unempfindliche Papierunterlagen oder durch Auswéagen
der einzelnen Siebe und der Siebpfanne mit Inhalt und
Subtrahieren der Taragewichte fiir die Siebe und die
Siebpfanne. Im ersten Falle miissen die an den Siebrah-
men und Drahtsiebbdden haftenden Formmassepartike!
vor dem WAagen mit einem weichen Haarpinsel restlos
der Menge der dazugehérenden Kornfraktion zugefiigt
werden.

6 Auswertung

Die bei der Durchfiihrung nach Abschnitt5 auf den
Sieben und auf der Siebpfanne ermittelten Massen sind
als Massenanteile der Fraktionen in % anzugeben. Die
Massenanteile sind auf die Summe der Massen aller
Fraktionen zu beziehen.

Wenn infolge von Substanzverlusten die Summe der
Massenanteile kleiner als 100 % ist, wird wie folgt verfah-
ren: Verluste von hoéchstens 1% werden der feinsten
Kornfraktion hinzugezahit. Bei Verlusten von gréBer als
1 % ist die Priifung zu wiederholen.

Die einzelnen Massenanteile der Fraktionen sind als
KorngroBenverteilung anzugeben, und zwar wie in der
Tabelle 2 und gegebenenfalls graphisch nach DIN 66 141
als KorngréBenverteilungs-Summenkurve.

Tabelle 2: Beispiel fiir eine KorngréBenverteilung3)

KorngréBe Massenanteil der Fraktion
mm %

bis 0,063 4,6
liber 0,063 bis 0,125 19,9
Uber 0,125 bis 0,25 31,2
Uber 0,25 bis 0,5 24,3
tber 0,5 bis 0,1 18,1
liber 1 bis 2 1,7
liber 2 0,2

Die in Tabelle 2 aufgefihrten Zahlenwerte flir die
Massenanteile der Fraktion in % dienen nur zur Veran-
schaulichung.
ANMERKUNG: Die KorngréBe ist ein Feinheits-
merkmal der GréBe ,Aquivalentdurchmesser der
volumengleichen Kugel“ und entspricht der Nenn-
weite der Analysensieb6ffnung.

7 Prufbericht
Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Artund Bezeichnung der Formmasse;

b) Typ und Einstellung der Siebmaschine;

c) gegebenenfalis Siebhiifen;

d) KorngréBenverteilung und gegebenenfalls Korn-
gréBenverteilungs-Summenkurve;

e) Beobachtungen lber GroBe und Aussehen des
auf dem grobsten Sieb verbliebenen Siebrlickstan-
des;

f) von dieser Norm abweichende Bedingungen (z.B.
Probeneinwaage, Siebdauer, Frequenz und Amplitude
der Siebmaschine)

g) Prifdatum.

% Bei Verwendung anderer Analysensiebe werden
die KorngréBen sinngemaB angegeben.
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