DK 678.5/.8 : 620.178.6 : 621.315.61

September 1963

Prifung von Kunststoff-Tafeln DIN

Lochversuch

Testing of plastics sheets, hole test

1. Zweck und Anwendung

Der Lochversuch dient dazu festzustellen, ob aus Kunst-
stoff-Tafeln (Platten, Streifen)!) beim Schneiden, nament-
lich beim Lochen, fehlerfreie Teile (ohne Risse) geferligt
werden kdnnen.

Die Prifung wird an Tafeln bis 2 mm Dicke durchgefiihrt

2. Entnahme, Herstellung und Form
der Probekérper

DenTafeln werden in Ldngs- und Querrichtung je finfProbe-
kdrper oder Vielfache von finf entnommen, wobei die
Probekdrper kalt mit einer scharfen Kreissége zugeschnit-
ten werden. Die Probekdrper missen eine Gréfie von
(15mm—0,2mm) X 120mm x Dicke des Erzeugnisses haben.

Anmerkung:

Die Kreissige muBl so beschaffen sein, daB die damit zuge-
schnittenen Probekirper saubere, nicht gesplitterte Kanten
haben.

3. Vorbehandlung der Probekérper

3.1. Je nach den vereinbarten Bedingungen werden die
Probekérperkalt (bei etwa 20°C) oder angewéarmt geprift.

3.2. Sollen die Probek&rper in angew&rmtem Zustand
gepriift werden, so werden sie in den Einsatz nach
Abschnitt 4.4 eingelegt, der sich im Warmeschrank (nach
Abschnitt 4.3) befindet. Der Wéarmeschrank ist zuvor samt
Einsatz auf die vom Hersteller der Kunststoff-Tafeln emp-
fohlene bzw. auf die vereinbarte Temperatur einzustellen.
Die Probekérper werden je nach vereinbarter Daver im
temperierten Warmeschrank belassen.

4. Prifgerdt

4.1. Das Schnittbild der Schnittplatte des Priiflochers 2)
soll Bild 1 entsprechen.
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Dem Mafl 5 mm entspricht eine Kantenldnge des
Quadrats von 3,535 mm

Die Fluchtlinien der Aufnahme der Probek&rper sind
strichpunktiert eingezeichnet.

Bild 1. Schnittbild der Schnittplatte

1) z.B. Tafeln aus Hartpapier und Hartgewebe (siehe
DIN 40605 und DIN 40608) und aus Polyvinylchlorid
(PVC hart) (siehe DIN 16 927).

2) Bezugsquellen nennt auf Anfrage der Fachnormen-
ausschuf3 Kunststoffe, 1 Berlin 15, Uhlandstrafie 175.

Der Versatz einzelner Lécher von der Mittellinie der
Lochreihe darf 0,02 mm nicht Uberschreiten.

Der Priiflocher soll eine sdulengefiihrte, gefederte Fihrungs-
platte haben, die gleichzeitig als Niederhalter wirkt. Die
Lochstempel missen auf Maf3e entsprechend den Vierkant-
lochern der Schnittplaite geschliffen und gleich lang
sein. Die Rundung der Stempelkanten darf nicht mehr als
0,02 mm betragen. In der Fihrungsplatte stehen die Stem-
pel (in Ruhe) gegeniiber der Schnittplaite etwas zuriick.
Im Niedergang ibt die Fihrungsplatte ohne eingelegten
Probekdrper beim Auftreffen auf die Schnittplatte und
beim Eintreten der Stempel in die Schnittplatte eine Kraft
von 400 kp aus.

Die untere Fléche der Fihrungsplatte mufi beim Loch-
versuch die ganze Probekdrperfléche berihren und ein-
schlieBlich der SchnittplattenoberflGche so sauber gear-
beitet sein, da3 weder eine Trennfuge noch Schieifriefen
auf gelochten Probek&rpern erkennbar sind.
Anmerkung:

Es wird empfohlen, die Schnittplatte lings der Mittellinie
(siche Bild 1) zu teilen, damit an der Mittellinie die Ecken
der Lécher scharfkantig sind.

Prifung der Schnittscharfe des Priflochers: Band 0,1
DIN 1793 AL 99 F 14 mit spiegelnd glatter Oberfléche muf3
sich gratfrei lochen und danach leicht aus dem Priflocher
herausziehen lassen.

4.2. Presse geeigneter Abmessungen und Leistung, z.B.
Handspindelpresse mit 10 Mp Schnittkraft.

4.3. Warmeschrank mit natirlicher Durchliftung nach
DIN 50011.

4.4,

Einsatz, z.B. nach Bild 2

Bild 2. Einsatz

Anmerkung:

Der Einsatz soll eine Abkiihlung der im Wdarmeschrank befind-
lichen Probekorper beim Offnen des Wirmeschranks zur
Entnahme eines zu lochenden Probekdrpers verhindern. Er
mubBl eine hierzu ausreichende Wirmekapazitit haben.

4.5. Lupe (2,5 X) nach DIN 58383

Fortsetzung Seite 2
und Seite 1a

Fachnormenausschuf3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschu3 Materialpriifung (FNM) im DNA
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5. Durchfihrung

Der Lochversuch wird bei Raumtemperatur (sieche DIN 50 014)
ohne Beheizung des Priiflochers durchgefishrt. Die Probe-
kérper werden in den Priflocher, der in die Presse ein-
gespannt ist, eingelegt und gelocht.

Angewdrmte Probekdrper missen innerhalb von drei
Sekunden nach Entnahme aus dem Wdrmeschrank gelocht
werden.

6. Auswertung

6.1. An den gelochten Probekdrpern werden die Abstande
zwischen den quadratischen Léchern auf beiden Seiten der
Probekérper durch Betrachten mit der Lupe auf Beschaffen-
heit gepriift; angewé&rmte Probek&rper werden erst nach
dem Erkalten betrachtet.

6.2. An jedem Probekdrper wird derjenige Steg zwischen
den spitz gegeneinander und in verschiedenen, gestuften
Abstanden voneinander befindlichen Lochern ermittelt, der
noch nicht gerissen ist. Der kleinste Abstand der Ecken
solcher Locher, zwischen denen der Probekdrper unbe-
schadigt geblieben ist, wird der Bewertung zugrunde gelegt.

Zu der Frage, ob ein Steg noch als ,unbeschédigt” zu gelten
hat, siehe Abschnitt 6.3.

6.3. An den Probekdrpern kénnen Ubergénge zwischen

,durchgerissen” und ,unbeschédigt” auftreten (siehe
Tabelle).
Bild der
Locher
(schema- O—O‘-O <>' O <> <>
tisch)
teilbeschadigt =
Ecken angerissen
Beschrei- " P unbe-
by durchgerissen | bis 1/3 Abstand schadigt

zwischen den
Lochecken

Anmerkung:

Wenn ,teilbeschidigt” noch als ,,unbeschidigt” gelten soll und
nicht als ,durchgerissen”, so ist dies besonders zu verein-
baren.
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Bestehen Zweifel, ob der Probekérper zwischen den Lochecken
gerissen ist, so kénnen vorhandene Risse durch kurzzeitiges
Tauchen der Probekérper (etwa 2 bis 3 Minuten lang) in
eine 50 bis 60 °C warme, etwa 0,1 vol.-%ige wiBrige Losung
von Methylviolett angefirbt und damit sichtbar gemacht
werden,

6.4. Die in Léngs- und Querrichtung der Tafeln entnomme-
nen Probekérper werden getrennt beurteilt. Aus den klein-
sten, als ,,unbeschdadigt” geltenden Absténden zwischen den
Lochecken werden die Mittelwerte gebildet. Probekdrper,
bei denen alle Stege gerissen sind, erhalten zur Bildung
des Mittelwertes den Einzelwert 5 mm,

Zur Ermittlung des Kennwertes wird der Mittelwert der
kleinsten Abstdnde durch das Nennmaf3 der gemessenen
Probendicke, mindestens aber durch 0,5, dividiert. Der Kenn-
wert wird auf eine Stelle nach dem Komma gerundet an-
gegeben.

Tritt der Fall ein, daf3 die Mittelwerte aus Léngs- und
Querrichtung keinen iibereinstimmenden Kennwert ergeben,

;:?Ic:s' der Kennwert stets aus dem hdheren Mittelwert zu
ilden,

Rechenbeispiel 1I:

Gemessene Probendicke 0,4 mm; NennmaB 0,4 mm
(nach DIN 40605):

Kleinster Abstand (Mittelwert) = 1,0 mm.

Kennwert = 0 = 2,0

Rechenbeispiel 2:

Gemessene Probendicke 2,1 mm; NennmaB 2,0 mm
(nach DIN 40605):

Kleinster Abstand (Mittelwert) = 3,0 mm.

Kennwert = & =15

7. Prifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
Art und Kennzeichnung der Kunststoff-Tafel

Abmessungen der Tafeln '

Yorbehandlung der Probekérper

Besondere Vereinbarungen (z.B. zu Abschnitt 3)
Kennwert (nach Abschnitt 6.4)

Besondere Beobachtungen, z.B. Verzug der Probekérper
Prifdatum.,
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