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. Priifung von Kuns.tstoffen o ) mﬁ
Bestimmung der Rieselfahigkeit —_

&

492

von kornigen Kunststoffen

Testing of plastics; determination of floatation of granular plastics

1 Zweck und Anwendung MaBe in mm

Die Priifung nach dieser Norm dient dazu, die Riesel- 110

fahigkeit von kérnigen Kunststoffen durch Messen ihrer L -
Rieselzeit und Beobachten der Art des Rieselns durch
einen Trichter unter festgelegten Bedingungen zu bestim-
men. 7
Mit dieser Priifung werden kornige Kunststoffe auf ihre f-’[——
GleichmaRigkeit hinsichtlich dieser Eigenschaften bei
verschiedenen Lieferungen kontrolliert. Bei der Uber-
tragung der Priifergebnisse auf praktische Verhaltnisse
ist zu beachten, daRl die Rieselfahigkeit auch von der
Geometrie der Aufgabevorrichtung beeinfluBt wird
(siehe Anmerkung zu Abschnitt 5.5).

. Trichter
2 Begriffe

Die Rieselfahigkeit im Sinne dieser Norm wird charakte- j’
risiert durch die Rieselgeschwindigkeit oder die Riesel-
zeit.

Uberwurfmutter

2.1 Die Rieselzeit tg insistdie Auslaufzeiteiner
bestimmten Menge eines kornigen Kunststoffes durch
einen definierten Trichter.

Dise 1,2 oder 3

22 Die Rieselgeschwindigkeit Vg in ) } R . .
em3/s ist der Quotient aus der Masse m eines kérnigen Bild 1. Ausfiihrungsbeispiel fiir einen Rieseltrichter
Kunststoffes und dem Produkt aus seiner Rohdichte 0y i
(nicht Schiittdichte) und seiner Rieselzeit tg. - 830,29,
Anmerkung: Der Begriff , Geschwindigkeit” wird |
hier anstelle des genaueren, aber weniger gebrauchlichen ™ 1 7
Begriffs ,,Volumenstrom” verwendet. 400+5"

(30)

3 Entnahme, Anzahl und Vorbehandlung der
Proben

Aus dem zu priifenden kérnigen Kunststoff werden drei

Durchschnittsproben (Begriff siehe DIN 53 242 Teil 1 &l

(Vornorm)) von je etwa 200 g entnommen und, sofern

nichts anderes vereinbart ist, im Anlieferungszustand  Bild 2. Diise

i Werkstoff:
Nichtrostender, sdurefester Stahl (V4A, CrNi)

10,2

Q—4—-

4 Priifgerate

4.1 Rieseltrichter mit drei auswechselbaren Diisen aus  Die Gestaltung des Rieseltrichters braucht der bildlichen
korrosionsfestem Stahl mit polierter Innenflache (siche  Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen
Bilder 1 und 2). MaRe sind einzuhalten.

Er&uterungen siehe Originalfassung der Norm Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Fachnormenausschu Materialpriifung (FNM) im DIN Documen$
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Tabelle. Diisen fiir den Rieseltrichter

Diise Durchmesser d der Auslauféffnung
mm
1 10 + 0,01
2 15 20,01
3 25 + 0,01

4.2 Waage mit einer Fehlergrenze von £0,5 g.

4.3 Stoppuhr, die auf 0,1 s ablesbar ist.

5 Durchfiihrung

5.1 Der Rieseltrichter muB zur Vermeidung elektrosta-
tischer Aufladung geerdet und fest sowie moglichst er-
schiitterungsfrei so aufgestellt werden, dall seine Mittel-
achse senkrecht steht.

5.2 Die Einwaage der Probe fiir eine Messung betragt
(150 £ 1) g.

Falls das Trichtervolumen bei Proben mit geringer
Schittdichte fir diese Einwaage nicht ausreicht, wird die
Einwaage entsprechend reduziert und die gemessene Rie-
selzeit auf 150 g umgerechnet.

5.1 Die Probe muf frei aus dem Trichter ausrieseln kon-
nen, d. h. es ist ein Riickstau der ausgerieselten Probe in
die Trichter6ffnung zu vermeiden.

5.4 Die Priifung wird, sofern nichts anderes vereinbart
worden ist, bei Raumtemperatur 18 bis 28 0C nach
DIN 50 014 durchgefiihrt.

Da das Priifklima, insbesondere die relative Luftfeuchte
einen EinfluB auf das Priifergebnis haben kann, ist in
Schiedsfallen die Priifung im Normalklima DIN 50 014 —
23/50—2 durchzufiihren und die zu untersuchende Probe
eine vereinbarte Zeit und auf eine vereinbarte Weise in
diesem Klima zu lagern.

5.5 Der Rieseltrichter ist fiir die erste Priifung mit der
Diise 1 zu versehen. Rieselt die Probe nicht oder nicht
vollstandig durch diese Diise, wird die Priifung mit der
Diise 2 wiederholt. Rieselt die Probe auch durch diese
Diise nicht, so wird die Priifung mit der Diise 3 durchge-
filhrt. Erfolgt auch hierbei kein oder kein vollstandiges
Ausrieseln, so ist im Priifbericht anzugeben: ,,nichtriesel-
fahig nach DIN 53 492*,

Anmerkung: Bei genigend grober Kérnung des
Kunststoffes kann eine Blockierung der Auslaufoffnung
der Diise des Rieseltrichters eintreten und dadurch das
Ausrieseln teilweise oder vollstindig verhindert werden,
obwohl! der Kunststoff bei Verwendung von Disen mit
groBerer Auslauféffnung rieselfihig sein kann. Bei
feiner Kérnung kann die Rieselfdhigkeit auch durch
elektrostatische Aufladung des Kunststoffes beeinflu8t
werden.

5.6 Die Auslaufoffnung der Diise des Rieseltrichters
wird mit einem geeigneten Hilfsmittel, wie z. B. einem
Karton, zugehalten. Hiernach wird die Probe in den Rie-
seltrichter lose eingefiillt.
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5.7 Die Messung der Auslaufzeit beginnt mit dem er-
schiitterungsfreien Offnen der Auslauféffnung und endet
in dem Moment, wo die Auslauféffnung beim Blick in
den Trichter sichtbar wird.

Die Auslaufzeit ist auf 0,1 s genau zu messen.

Es ist zu vermerken, ob das Rieseln der Probe gleich-
maRig verlauft oder ob Besonderheiten (wie z. B. pulsie-
rendes Rieseln, Schachtbildung) festzustellen sind.

5.8 Nach jeder Messung ist die Innenflache des Trich-
ters von anhaftenden Riickstanden zu saubern.

6 Auswertung

6.1 Als Rieselzeit t5 in s wird der Mittelwert aus drei
gemessenen Auslaufzeiten angegeben. Sie wird auf die
beiden ersten wertanzeigenden Ziffern gerundet.

Der bei der Priifung verwandte Durchmesser der Auslauf-
6ffnung der Diise des Rieseltrichters wird als Index ange-
geben, wie z. B. 45 bei Verwendung der Dise 2 mit
dem Durchmesser der Auslauf6ffnung von 15 mm.
Anmerkung: Die Rieselzeit &8t nur bei gleicher
Rohdichte direkte Vergleiche beziiglich der Rieselfdhig-
keit zu.

6.2 Die Rieselgeschwindigkeit Vi in cm®/s ist nach
folgender Formel zu berechnen:
m
Vg =7
R g -ty
Hierin bedeuten:
m Einwaage ing
0g Rohdichte des Kunststoffes in g/cm®
(z. B. Rohdichte der Formmassen oder der Form-
stoffe bei Form- und Fertigteilen sowie Halbzeugen)
tg . Rieselzeit in Sekunden
Die Rieselgeschwindigkeit Vi wird auf die beiden ersten
wertanzeigenden Ziffern gerundet. Der Durchmesser der
Auslauféffnung d der bei der Priifung verwendeten Diise
wird als Index angegeben, wie z. B. V. bei Verwen-
dung der Diise 2 mit dem Durchmesser der Auslaufoff-
nung von 15 mm.

7 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Kennzeichnung des koérnigen Kunststoffes
Einwaage

Priifklima

Rieselzeit ty in s (siehe Anmerkung zu Abschnitt 6.1)

Mittelwerte
Einzelwerte

Rohdichte des kornigen Kunststoffes
Rieselgeschwindigkeit Vg in cm3/s

Besondere Beobachtungen
(gegebenenfalls Angabe: nichtrieselfahig nach

DIN 53 492)
Von dieser Norm abweichende vereinbarte Bedingungen
Priifdatum. ocuments
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