, Berlin 30, gestattet.

N

Norm

N

1.

Nachdruck, auch avszugsweise, nur mit Genehmigung des D

DK 678.5/.8.063.5 : 620.193.96

DEUTSCHE NORMEN

Februar 1967

Prifung von Kunststoffen

Warmlagerung von Prefdteilen
aus hartbaren Pref3imassen
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Testing of plastics; heat storage of compression moulded articles

made of thermosetting compression moulding materials

1. Zweck und Anwendung

Die Warmlagerung nach dieser Norm kann zur Beurtei-
lung von PrefBteilen’) aus hértbaren PreBmassen’) dienen.
Sie kann Hinweise auf Eignung der PreBmasse, deren
Verarbeitung (Hértung), Fertigungsschwankungen sowie
werkstoffgerechte Gestalt der Prefiteile geben.

Die Warmlagerung nach dieser Norm reicht allein nicht
aus, um die sachgeméiBe Yerarbeitung der PreBieile be-
urteilen zu kdnnen, siehe auch die Erlduterungen.
Anmerkung: Art und Umfang der zuldssigen Verinde-
rungen (siehe Abschnitt 5.2) am PreBteil sind im Einzelfall
zu vereinbaren bzw. in Liefervorschriften festzulegen.

Bei aufgetretenen Verinderungen ist zu priifen, ob dar-
unter die Gebrauchstauglichkeit des PreBteils leidet.

2. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Durch Warmlagerung von PreBteilen, beginnend mit der
Anfangs-Priftemperatur (siche Tabelle) und anschliefend
bei stufenweise um jeweils 10 grd gesteigerter Priftempe-
ratur, wird diejenige Temperatur ermittelt, bei der am
Prefteil erste durch Augenschein wahrnehmbare Yerdnde-
rungen nach Abschnitt 5.2 auftreten.

Die so ermittelte Temperatur wird als ,,Warmlagerungs-
temperatur” zusammen mit den festgestellten Verdnde-
rungen im Priifbericht angegeben.

3. Probekérper

Fir die Warmlagerung werden ganze Prefteile als Probe-
kdrper verwendet.

4. Prifgerat

Als Prifgerdt dient ein Wérmeschrank nach DIN 50011
Blatt 1. Sofern der Innenraum des Wdérmeschrankes fir
die Abmessungen des Probekérpers nicht ausreichend
ist, wird ein Wérmeschrank mit zu vereinbarender Be-
schaffenheit verwendet.

5. Durchfiihrung

5.1. Je nach Art der fir das Prefiteil verwendeten Pref-
masse werden 3 Probekdrper in den Wdérmeschrank mit
der in der Tabelle angegebenen Anfangs-Priftempera-
tur so eingebracht, daf} sie nicht belastet sind. Sie dirfen
andere Probekdrper und die Schrankwdnde nicht berih-
ren und missen méglichst gleichméfig auf den Nutzraum
des Wdrmeschrankes verteilt sein.

Nach 48 Stunden Lagerung werden die Probekérper dem
Waérmeschrank entnommen und bei Raumtemperatur ab-
gekihlt.

Anfangs-Priftemperatur

Anfangs-
Prefiteile aus Prif-
temperatur
°C

Phenolharz-Preimassen
mit organischem Fillstoff 100
Phenolharz-Prefimassen
mit anorganischem Folistoff 110
Harnstoftharz-Premassen
mit organischem Fillstoff 60
Melaminharz-PreBBmassen
mit organischem Fillstoff 70
Melaminharz/Phenolharz-Prefmassen
mit organischem Follstoff 70
Melaminharz-Prefimassen
mit anorganischem Fillstoff 80
Melaminharz/Phenolharz-Prefimassen
mit anorganischem Fillstoff 80
Melaminharz-PreBmassen mit
organischem und anorganischem Fillstoff 70
Polyester-PreBmassen
mit anorganischem Filistoff 100

5.2. AnschlieBend daran werden an jedem Probekdrper
alle durch Augenschein wahrnehmbaren Verénderungen
festgestellt, wie z. B. Verminderung des Glanzes, Ver-
&nderung der Farbe, Auftreten von Rissen, Blasen und
Verzug.

5.3. Wenn an den 3 Probekdrpern keine Verénderun-
gen nach Abschnitt 5.2 aufgetreten sind, wird die Priifung
nach Abschnitt 5.1 mit einer um 10 grd+1 grd héheren
Priftemperatur an 3 weiteren Probekdrpern aus derselben
Fertigung durchgefihrt. Danach werden diese Probekdr-
per nach Abschnitt 5.2 beurteilt.

5.4. Die Prifung nach Abschnitt 53 wird mit einer je-
weils um 10 grd1 grd h&heren Priftemperatur so oft
fortgesetzt, bis an einem Probekérper Verdnderungen
nach Abschnitt 5.2 festgestellt werden kdnnen.

5.5. Die so ermittelte Priftemperatur wird als ,Warm-
lagerungstemperatur zusammen mit den festgestellten
Yeréinderungen angegeben.

1) Begriffe PreBmasse und Prefteil siche DIN 7708 Blatt 1.
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6. Prifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:

Art, Form, Werkstoff und Kennzeichnung der gepriften Prefiteile

Art des verwendeten Wdrmeschrankes (Angaben nach DIN 50 011 Blatt 1)

Ermittelte Warmlagerungstemperatur mit Angabe der festgestellten Verdnderungen nach Abschnitt 5.2

Von dieser Norm abweichende Bedingungen
Prifdatum.

Hinweis auf weitere Normen:

Kochversuch an Prefiteilen aus hdrtbaren Preffmassen, sieche DIN 53 499

Erliuterungen

Bei der Herstellung von Prefiteilen aus hdrtbaren Pref-
massen kdnnen — infolge von Hértungsunterschieden, von
Orientierungen beim FlieBen der PreBmasse oder ungleich-
mdBiger Abkiihlung des Prefiteils — Schwindung und
Nachschwindung ungleichméflig werden und Eigenspan-
nungen hervorrufen. Die Hohe der Schwindung und Nach-
schwindung des Prefistoffes hdngt zudem nicht nur vom
PreBmassetyp und von der Einstellung der Premasse ab,
sondern sie kann auch bei der Verarbeitung merklich be-
einflut werden. Alle diese Faktoren kdnnen neben einer
Uberhértung zu nachiréglichem Verzug der Prefiteile oder
bei Behinderung von Formdénderungen (Rippen, Einpref-
metalle) zu RiBbildung fihren.

Die Warmlagerung dient in erster Linie dazu, diese Vor-
génge zu beschleunigen, um mdglichst schnell einen Anhalt
Uber den Hartungszustand des Prefteils im Rahmen der
durch diesen Beanspruchungsfall erfaflbaren Eigenschaften
des Prefistoffes zu erhalten. Quantitativ festgestellte Ge-
wichts- und Mafiénderungen kdnnen die Aussagekraft er-
h&hen.

Da das Verhalten des Prefteils bei dieser Prifung nicht nur
von der PreBmasse und der Verarbeitung bestimmi wird,
sondern auch von der Gestalt des Prefiteils, ist die Warm-
lagerungstemperatur nach dieser Norm bei unterschied-
lichen Ausfihrungen der Prefieile jeweils gesondert zu er-
mitteln. Anforderungen an das nach dieser Norm zu pri-

fende Prefiteil sind in Liefervorschriften zu vereinbaren.
Werden nach dieser Norm Verdnderungen festgestell, so
sollte gepriift werden, ob darunter die Gebrauchstauglich-
keit des Prefiteils leidet.

Die Warmlagerung kann auch zur Kontrolle der lauvfenden
Fertigung herangezogen werden. Dazu lagert man Pref3-
teile bei einer nach dieser Norm ermittelten undfoder fiir
den betreffenden Fall als zweckmdfBlig befundenen Lage-
rungsbedingung (Temperatur, Lagerdauer). Unterschiede im
Verhalten der Prefiteile bei den zu verschiedenen Zeiten
durchgefihrten gleichartigen Prifungen deuten dann auf
Fertigungsschwankungen oder auf Unterschiede in der
Prefmasse hin.

Da durch die Warmlagerung nur bedingt die Prefstoff-
Eigenschaften, verbunden mit dem Hértungszustand, erfafit
werden, reicht dieser Versuch allein nicht aus, um die sach-
gemdBe Verarbeitung der Prefimasse beurteilen zu kon-
nen. Prifungen, wie z. B. der Kochversuch nach DIN 53 499,
geben weiteren Aufschiuf3?).

Auf folgende weitere Normen wird hingewiesen: DIN 53 464
.Bestimmung der Schwindungseigenschaften von Prefistof-
fen aus warm hdrtbaren Prefimassen” und DIN 53 446
,Bestimmung von Temperatur-Zeit-Grenzen”.

2) Siehe auch H. WallhéuBler, Qualitdiskontrolle in der
Presserei. Kunststoffe Bd. 55 (1965) S. 269/272.
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