DK 678.6.067.063.5 : 620.193.4

DEUTSCHE NORMEN

Priifung von Kunststoff-Fertigteilen

Kochversuch an Fertigteilen
aus hirtbaren Formmassen 5
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Friihere Ausgaben: 9.65

Testing of plastics; boiling test of moulded articles made of thermosetting moulding materials

Die Angabe % bedeutet in dieser Norm Gewichts(Masse)-Prozent.

1. Zweck und Anwendung

Der Kochversuch nach dieser Norm kann zum Beurteilen
der Verarbeitung von Phenoplast-, Aminoplast- und
Aminoplast/Phenoplast-Formmassen 1) zu Fertigteilen
(Formteilen) dienen. Er gibt einen Anhalt iiber die Aus-
hirtung, Verdichtung und Homogenitit des Fertigteils an
der Oberfliche, bei aufgeschnittenen Fertigteilen auch im
Innern. Bei gleichen Fertigteilen aus gleichbleibender
Formmasse erlaubt er im allgemeinen eine Aussage iiber
die GleichmiBigkeit einer Fertigung. Er 148t grobe Aus-
hiartungsfehler erkennen, durch die die Qualitit der
Fertigteile beeintrichtigt werden kann. Er gibt aber keinen
AufschluB iiber die Gebrauchstauglichkeit der Fertigteile.
Die Priifung ist nur fiir Fertigteile aus solchen hirtbaren
Formmassen anwendbar, deren Formbestindigkeit in

der Wirme nach Martens (siehe DIN 53 458) mindestens
100 °C betragt.

Es ist, soweit nicht in Normen fiir Kunststoff-Erzeugnisse
angegeben, im Einzelfall festzulegen, ob das Verfahren A,
B, C oder D (siche Abschnitt 4.1) und die Nachbehand-
lung 1, 2 oder 3 (siche Abschnitt 4.2) anzuwenden ist.

2. Probekorper

Fiir den Kochversuch werden ganze Fertigteile als Probe-
korper verwendet. Sofern nur Abschnitte von Fertigteilen
gepriift werden konnen, ist dies im Priifbericht anzugeben.
Die Anzahl der Probekorper ist zu vereinbaren.

1) Phenoplast-Formmassen siehe DIN 7708 Blatt 2,
Aminoplast- und Aminoplast/Phenoplast-Formmassen
siehe DIN 7708 Blatt 3.

2) Auskiinfte iiber Lieferanten erteilt der
Fachnormenausschuf3 Kunststoffe, 1 Berlin 30,

3. Priifgerite und Hilfsmittel

3.1. Gerit

KochgefiB, dessen Gr68e so zu wihlen ist, dal die Priif-
fliissigkeit mindestens die zweifache Hohe der Probe-
korper einnehmen kann. Ein Einsatz (z. B. ein Sieb) muf
eine direkte Beriihrung des Probekorpers mit dem Boden

Mai 1974

des Gefidl3es verhindern.
Wirmequelle

RiickfluBkiihler (z. B. Kugelkiihler nach DIN 12 581)

3.2. Priiffliissigkeiten

Ver- ppr: 1 Zusammensetzung
fahren | Frufflissigkeit der Priiffliissigkeit
A Wasser Destilliertes Wasser

B Farbstofflosung

1 ml einer 2,5 %igen
Losung von Tetraithyl-
diamino-2-carboxyphenyi-
xantyliumchlorid 2), in 3
Litern destiilierten
Wassers

C Schwefelsaure
Farbstofflosung

1 ml einer 2,5 %igen
Losung von Tetraidthyl-
diamino-2-carboxyphenyl-
xantyliumchlorid 2), in 3
Litern mit destilliertem
Wasser hergestellten
1%igen Schwefelsidure

D Natronlauge

20 g Natriumhydroxid-
pldtzchen, reinst, in

1 Liter destillierten
Wassers

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Burggrafenstra3e 4-7.

Fortsetzung Seite 2

Titel in Fertigteile geindert; Verfahren D neu
aufgenommen; Inhalt redaktionell iiberarbeitet.

Anderung Mai 1974:

Fachnormenausschuf Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschu3 Materialpriifung (FNM) im DNA
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4. Durchfiihrung

4.1. Kochen

Die Probekorper werden in der dem Verfahren
entsprechenden Priiffliissigkeit (siehe Abschnitt 3.2) bei
angegebener Kochzeit und bei einem Luftdruck von
800 bis 1060 mbar gekocht.

Ver- Kochzeit vbrzugsweise anzuwenden
fahren | Minuten fiir Formstoffe aus
Aminoplast-, Phenoplast- und
A 30 Aminoplast/Phenoplast-Form-
masse
Aminoplast- und Aminoplast/
B 30
Phenoplast-Formmasse
Aminoplast- und Aminoplast/
C 10 Phenoplast-Formmasse, jedoch
nicht fiir Harnstoff-Formal-
dehydharz-Formmasse
D 15 Phenoplast-Formmasse

Verschiedenfarbige Probekorper oder solche aus Form-
massen verschiedener Harzbasis diirfen nicht gemeinsam
in einem Gefa gekocht werden.

Durch Verwendung eines RiickfluBkiihlers ist bei den
Verfahren B, C und D sicherzustellen, daB sich die in
Abschnitt 3.2 genannte Zusammensetzung der Priif-
fliissigkeit wihrend des Versuchs nicht indert.

4.2. Nachbehandlung

Anschlieend werden die Probekorper dem Kochgefa3
entnommen, mit heiem Wasser abgespiilt und danach
entweder als:

Nachbehandlung 1:

abgetrocknet, auf Raumtemperatur abgekiihlt (nicht
abschrecken!)

oder

Nachbehandlung 2:

abgetrocknet, anschlieBend 24 Stunden lang bei Raum-
temperatur gelagert

oder

Nachbehandlung 3:

in Schiedsfillen 24 Stunden lang bei Normalklima
23/50 DIN 50014 [(23 + 2) °C und (50 * 5)% relative
Luftfeuchte] gelagert.

Anmerkung: Bei Verfahren D empfiehlt es sich,
vor der Spiilung mit reinem Wasser die Probekorper
zundchst mit sdurehaltigem Wasser abzuspiilen.

5. Beurteilung

Unmittelbar nach der Behandlung nach Abschnitt 4.2
werden die durch Augenschein in der Bezugs-Sehweite
(250 mm) wahrnehmbaren Verinderungen der Probe-
korper festgestellt, z. B. Verminderung des Glanzes,
Verinderung der Farbe (auch Anfirbung), Risse, Blasen,
Verzug und dergleichen sowie auch Verinderung der
Steifigkeit

Anmerkung: Nach Vereinbarung konnen auch
Gewichts- und MaBdnderungen zur Beurteilung heran-
gezogen werden,

Die ermittelte Gewichtsinderung des Formteils kann durch
das Zusammenwirken zweier Vorginge, der Wasserauf-
nahme und der Abgabe von Bestandteilen des Formstoffes
an das Wasser, verursacht sein, Die Gewichisinderung
muB deshalb nicht gleich der tatsichlichen Wasserauf-
nahme sein (siehe auch DIN 53 471).

6. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-

geben:

Art, Form, Werkstoff, Kennzeichnung und Anzahl

der gepriiften Fertigteile.

Gegebenenfalls Angaben iiber die Art des Fertigteil-

Abschnittes.

Soweit bekannt, Herstellbedingungen, Herstelldatum

und gegebenenfalls besondere Nachbehandlung der

Fertigteile.

Angewendetes Verfahren A, B, C oder D nach

Abschnitt 4.1.

Angewendete Nachbehandlung 1, 2 oder 3 nach

Abschnitt 4.2.

Von dieser Norm abweichende oder vereinbarte

Bedingungen.

Priifergebnis: Festgestellte Verinderungen der Probe-
korper nach Abschnitt 5.

Priifdatum.
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