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Priifung von Elastomeren D I N

Hartepriifu h Shore A und D
epriifung nach Shore A un 53505

Testing of elastomers; Shore A and D hardness test

Essais des élastomeres; essai de dureté Shore A et D

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
ISO/R 868-1968, siehe Erlduterungen.

1. Zweck und Anwendung 3. Probenform und Probenvorbereitung

Dieses Priifverfahren gestattet eine schnelle Bestimmung 3.1. Die Priifung ist an mechanisch nicht vorbeanspruch-
der Hirte an Proben und Erzeugnissen aus Elastomeren. ten Proben durchzufiihren. Die Priifflichen von mindestens
Die MeBwerte sind abhiingig von den visko-elastischen 30 mm Durchmesser miissen glatt und eben sein. Proben
Eigenschaften, insbesondere vom Spannungswert. fiir die Priifung nach Shore A sind auf der Priiffliche

Das Hirtepriifgerit Shore A ist im Bereich von 10 bis 90 hauchfein mit Talkum zu bestiduben. Die Dicke der

Shore A sinnvoll anwendbar. Hirtere Proben werden Proben soll mindestens 6 mm betragen.

zweckmiBigerweise mit dem Gerét nach Shore D gemessen. Diinneres Material kann geschichtet werden, wenn die
Werden exaktere MeBwerte benotigt, so ist fiir den mitt- Mindestprobendicke mit héchstens 3 Schichten, von denen
leren Hirtebereich die Kugeldruckhiirte nach DIN 53 519, keine diinner als 2 mm sein darf, erreicht wird; hierbei
gemessen mit der Kugel von 2,5 mm Durchmesser, sind Lufteinschliisse zu vermeiden.

zweckmiBig; weichere Proben konnen exakter mit der

Kugel von 5 mm Durchmesser gemessen werden, hirtere

besser mit dem Hirtepriifgerit nach DIN 53 456.
¥ mmft fom Hirtepriigeral nac 3.2. Messungen an Erzeugnissen verschiedenster Form-

2. Begriff gebung sind moglich, jedoch sind besonders im Falle

. ) gekrimmter Flichen Angaben iiber die MeBstelle notig.
Untex: der_ Hirte pach S}wre wird fier Widerstand gegen Messungen an Fertigteilen, deren Priiffléchen in ihren
das Eindringen eines Korpers bestimmter Form unter Abmessungen von den im Abschnitt 3.1 angegebenen
definierter Druckkraft verstanden. MaBen abweichen, sind nur als Vergleichswerte fiir unter
Die Hérteskale umfat einen Bereich von 0 bis 100, gleichen Bedingungen gemessenen Werte, nicht als Stoff-

wobei O der kleinsten, 100 der groten Hirte entspricht. konstanten anzusehen.

Shore A i 40 80
DIN 53 505
Shore D X ...
DIN 53 505
IRHD , Teilbereich, weich e 4
DIN 53 519, Kugel- 8 5mm
IRHD, Teilbereich , normal 35 4 9%
DIN 53 519, Kugel-® 2,5mm
Kugeldruckhdrte nach ..7'=>0 ‘8
DIN 53 456
weicher Héirte harter

Bild 1. Das Bild gibt einen Uberblick iiber die Anwendungsgrenzen der verschiedenen
Hirtepriifverfahren, es ist aber nicht zur Umrechnung geeignet.

Erlduterungen siehe Original-Normblatt
Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschu3 Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)

Fachnormenausschuf# Kautschukindustrie im DNA Document
—eo e Document §Harlng Lub
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Bild 2. Eindringkorper und Auflagefliche

4. Priifgeriite

4.1. Die Hértepriifgerite miissen den nachfolgenden
Anforderungen entsprechen und mit der Bezeichnung
,»Hartepriifgerit nach Shore A, DIN 53 505 bzw.
,Hartepriifgerit nach Shore D, DIN 53 505 sowie
Herstellerzeichen und Fabrikationsnummern versehen sein.

4.2. Die Skale der Gerite muB von 1 zu 1 Hirteeinheit
mit einem Teilstrichabstand von mindestens 1 mm
geteilt sein.

4.3. Der Eindringkorper muB Bild 2 entsprechen.

4.4. Die Federcharakteristiken der Priifgeriite werden durch

Aufbringung von Kriiften auf den Eindringkorper gemessen.

Die Sollwerte der Federcharakteristiken sind nach-
stehender Tabelle zu entnehmen, sie sind auf 0,5 cN*)
gerundet.
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4.5. Fiir das Hirtepriifgeriit ist ein Gesamtfehler von

% 1 Shore-A- bzw. -D-Einheit zulidssig. Geriite, die zu inter-
nen Versuchen benutzt werden, sind laufend vom
Anwender zu iiberwachen. Gerite, mit denen maSgebliche
Messungen durchgefiihrt werden (Abnahme und Aus-
stellung von Werkstattesten), miissen nach DIN 51 300
jéhrlich von einer amtlichen Priifstelle untersucht werden.

4.6. Zu den Hirtepriifgeriiten nach Shore gehort eine
Zusatzeinrichtung, in die das Priifgerit eingespannt
werden kann und die ein planparalleles Andriicken mit
einer Kraft von 12,5 N (= 1,25 kp) bei Shore A bzw.
50 N (= 5 kp) bei Shore D gestatten.

4.7. Wenn Messungen oberhalb oder unterhalb der
Raumtemperatur durchgefiihrt werden sollen, sind
Temperierkammern zu verwenden, die so konstruiert
sind, daf sich die Probe und Probenauflage sowie Ein-
dringkorper und Auflagefliche des Hirtepriifers in der

Kammer bei Priiftemperatur, das MeBwerk des
Shore- Weg des Federkraft F Hiirtepriifers aber auerhalb der Kammer bei Raum-
Hiirte- Eindring- cN temperatur befinden. Die in den Abschnitten 4.3 und 4.4
einheiten korpers Shore A Shore D geforderten Abmessungen und zuliissigen Abweichungen
mm ta $22.5 miissen bei allen Priiftemperaturen eingehalten werden.
0 050 * 0.04 55,0 0 5. Durchfiihrung
T o0 5.1. Die Priifung soll bei (23 + 2) °C durchgefiihrt werden
und nicht frither als 16 Stunden nach der Vulkanisation,.
10 130,0 445,0 Falls erforderlich, konnen andere Priiftemperaturen
20 205,0 890,0 vereinbart werden. Bei Priiftemperaturen unterhalb
30 280,5 1335,0 Raumtemperatur ist in der Probe nur eine Abweichung
40 dlini 355,5 1780,0 von + 1 °C vom Sollwert zuliissig. Vor der Priifung sind
50 g::mi_ ge 4305 2995 0 die Proben in der Temperierkammer (siehe Abschnitt 4.7)
60 teristik 506’0 2670’0 mindestens 30 Minuten lang an die Priiftemperatur anzu-
’ ’ gleichen.
gg gg‘ls’g g%ég’g Wenn das Kiiltelagerungsverhalten gepriift werden soll,
i ’ sind die Lagerungszeiten fiir die Probep.bei Priif!
% 731,0 4005,0 zu vereinbaren. ocu ﬁ?‘é"ﬁf‘g
100 0 806,5 4450,0 -_— Document Sharing Hub
*) 1 N=0,102 kp °
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