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Priifung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen D I N

Harteprufung nach Shore A und Shore D —
53 505

Testing of rubbers and plastics; Shore A and Shore D hardness test Ersatz fiir Ausgabe 08.73
Essais des élastoméres et des plastics; essai de dureté Shore A et Shore D

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 868 — 1985 und dem Internationalen Entwurf ISO/DIS 7619 — 1983 siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das in dieser Norm beschriebene Priifverfahren gestattet die Bestimmung der Héarte an Probekdrpern und Erzeugnissen
aus Elastomeren und Kunststoffen. Die MeBwerte sind abhéngig von deren visko-elastischen Eigenschaften, insbesondere
den Spannungswerten nach DIN 53 504. Das Hartepriifgerat nach Shore Aistim Bereich von 10 bis 90Shore A anwendbar.
Hartere Probekorper werden zweckmaBig mit dem Héartepriifgerdt nach Shore D gemessen.

Ein weiteres Verfahren fiir den mittleren Hartebereich ist die Bestimmung der Kugeldruckhérte nach DIN 53 519 Teil 1,
gemessen mit der Kugelvon 2,5 mm Durchmesser. Weichere Probekdrper kénnen mit der Kugelvon 5,0 mm Durchmesser,
héartere mit dem Hartepriifgerdat nach DIN 53 456 gemessen werden.

Dasin DIN 53 519 Teil 2 beschriebene Priifverfahren eignet sich zur Bestimmung der Kugeldruckhérte im mittleren Bereich
fiir Probekorper, die wegen ihrer geringen MaBe nicht nach DIN 53 519 Teil 1 gepriift werden kdnnen.

Die Hartepriifung von weich-elastischen Schaumstoffen erfolgt nach DIN 53 579 Teil 1.

Shore A
10 40 BO 90
nach DIN 53 505 sk L st

IRHD, Teilbereich, weich

nach DIN 53 519 Teil 1, . S— .
Kugeldurchmesser 5 mm
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Bild1. Uberblick iiberdie Anwendungsgrenzen derverschiedenen Hartepriifverfahren. Es bestehen keine linearen Korre-
lationen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN

Juni 1987

NormenausschuBl Kunststoffe (FNK) im DIN DOC u menllls

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 53505:1987-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-53505-1987-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-53505-1987-06

Seite 2 DIN 53 505

2 Begriff
Harte nach Shore

Unter der Hérte nach Shore wird der Widerstand gegen das
Eindringen eines Kérpers bestimmter Form unter definier-
ter Federkraft verstanden.

Die Harteskale umfaBt einen Bereich von O bis 100 Harteein-
heiten, wobei O der kleinsten und 100 der groBten Harte ent-
spricht.

3 Bezeichnung
Bezeichnung einer Héartepriifung nach Shore A:

Prifung DIN 53 505 - A

Bezeichnung einer Héartepriifung nach Shore D:

Prifung DIN 53 505 -D

4 Gerédte

4.1 Hartepriifgerat

— Die Héartepriifgerdate miissen den nachfolgenden Anfor-
derungen entsprechen und mit
LJHartepriifgerat nach Shore A, DIN 53 505" bzw. ,Harte-
priifgerat nach Shore D, DIN 53 505" sowie Hersteller-
zeichen und Fabrikationsnummern gekennzeichnet
sein.

— Der Skalenteilungswert muB eine Harteeinheit und der
Teilstrichabstand > 1 mm betragen.

— Form und MaBe der Eindringkorper und der Auflage-
fliche miissen Bild 2 entsprechen.

~ Die Werte der Federcharakteristiken der Priifgerite
werden durch Aufbringung von Kréften auf den Ein-
dringkorper, die durch Gewichtsstiicke erzeugt werden,
gemessen.
Die Sollwerte der Federcharakteristiken sind Tabelle 1
zu entnehmen, sie sind auf 5 mN gerundet.

Tabelle 1.

Weg des Federkraft F
Shore- Eindringkérpers mN
harie: Shore A | Shore D
Einheiten
mm +40 +200
0 2,50 +0,02 550 0
10 1300 ]
20 2050 8900
30 2805 13350
40 geradlinige 3555 17800
50 Charakteristik 4305 22250
60 5060 26700
70 5810 31150
80 6560 35600
a0 7310 40050
100 0 8065 44500
1) DurchdenBeginn der Federkraft mit O (keine Vorkraft)
bei Shore D ist die vorgeschriebene Federcharakteri-
stik im unteren Bereich bis etwa 10 Harteeinheiten
nicht in der vorgegebenen Geradlinigkeit einhaltbar,
weshalb der exakte Sollwert weggelassen wurde.
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Bild 2. Eindringkorper und Auflageflache
Tabelle 2.

a @ (3,00 £0,10) mm

b @ (1,25 £ 0.,15) mm

c (2,50 % 0,02) mm Eindringkorper

gehartet und poliert

d (0,79 £ 0,01) mm

r (0,10 = 0,01) mm, kugelig

f @ (18,0 +0,50) mm Documents
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