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Juli 1974

Priifung von Elastomeren

Bestimmung des Weiterreif3widerstandes
Streifenprobe

DIN

53507

Testing of elastomers; determination of tear growth resistance; strip specimen

Essai des élastoméres; détermination de la résistance de la déchirement; entaille

Mafle in mm

1. Zweck und Anwendung

Der Weiterreilwiderstand nach dieser Norm dient als
Maf fir die Empfindlichkeit von Elastomeren gegen das
Weiterreiflen von Schnittverletzungen.

Ein weiteres Prifverfahren ist in DIN 53 515 festgelegt, bei
dem eine Winkelprobe nach Graves mit Einschnitt ver-
wendet wird.

Die unter den Bedingungen dieser Norm ermittelten Werte
fir den Weiterreifwiderstand gestatten lediglich rela-
tive Vergleiche, jedoch keinerlei Riickschlisse auf das Ver-
halten von fertigen Konstruktionsteilen aus diesen Werk-
stoffen gegeniiber irgendwelchen anderen Kerbeinflissen,
insbesondere nicht auf das Kerbverhalten unter dynami-
schen Beanspruchungen.

Der WeiterreiBwiderstand eines Werkstoffes ist abhangig
von der Kalander- bzw. Spritzeinrichtung, der Prifge-
schwindigkeit und der Temperatur. Es kann daher zweck-
maBig sein, diese Priifung auch bei tiefen und hohen Tem-
peraturen durchzufihren.

2. Begriff

WeiterreiBwiderstand in N/mm ist der Quotient aus der
unter den Bedingungen dieser Norm ermittelten Hochst-
kraft und der Probendicke.

3. Proben

3.1. Probenahme

Die Proben sind mdglichst so zu entnehmen, daf3 der Wi-
derstand gegen Weiterreifien in zwei zueinander um 90°

Bild 1. Streifenprobe

versetzten Richtungen ermittelt werden kann. Die Richtun-
gen, in denen die Proben entnommen wurden, sind zur
etwaigen Beurteilung des Kalander- bzw. Spritzeffektes
besonders zu kennzeichnen.

3.2. Probeform

Form und Abmessungen der Proben sind in Bild1 dar-
gestellt:

Die Probendicke h betragt
(2,0 £ 0,2) mm (Probekdrper A) oder
(6,3 £ 0,3) mm (Probekérper B)

Die Probenlange ! ist freigestellt, sie soll im Regelfall
100 mm betragen.

3.3. Probenherstellung

Aus Fertigteilen sind Proben herauszuschneiden und Un-
ebenheiten durch Schleifen zu beseitigen.

Beim Herstellen von Probestiicken ist die Plattenform zu
wdhlen. Die Dicke der Platten soll gleich der Dicke der
fertigen Proben sein.

In der Langsrichtung werden die Proben an einer Seite mit
einem Messer etwa 30 mm tief eingeschnitten.

Die Dicke ist an mindestens drei Stellen an jeder Probe zu
messen. Fir die Berechnung des Weiterreiflwiderstandes
ist der arithmetische Mittelwert der drei Messungen zu
nehmen,

3.4. Anzahl der Proben

Es sind mindestens 3 Proben herzustellen, gegebenenfalls
ie 3 aus den in Abschnitt 3.1 erwdhnten Richtungen.

4. Prifgerat

Zy Verwenden ist eine Zugpriifmaschine nach DIN 51 221
Blatt 3 (Vornorm) (mdglichst mit Schreibeinrichtung).

Sie muf3 mit einer geigneten Einspannvorrichtung versehen
sein.

Die Priifmaschine muf3 eine wegarme Kraftmef3einrichtung
mit geringer Tragheit haben.

Wenn die Priifung bei hohen oder tiefen Temperaturen
durchgefiihrt werden soll, ist eine Temperierkammer vor-
zusehen, welche die Probe und die Einspannvorrichtung
einschliefft und gestattet, die vorgesehene Priiftemperatur
auf % 2K einzuhalten und den ganzen Versuch bei dieser
Temperatur durchzufithren.

Die Kammertemperatur ist mit einem MeffGhler in der
Nahe der Probe zu kontrollieren.
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5. Durchfihrung

Die Prifung wird im allgemeinen bei (23 £ 2) °C durchge-
fuhrt, Sie soll nicht friher als 16 Stunden, in Schiedsféllen
nicht friher als 72 Stunden nach der Vulkanisation der Pro-
ben begonnen werden.
Die durch den Einschnitt entstandenen Zungen der Probe
werden bei YVerwendung von
Probekdorper A, entsprechend Bild 2,
Probekdrper B, entsprechend Bild 3
in die Einspannklemmen der Prifmaschine eingespannt und
; auseinandergezogen.
o ‘ g Die Vorschubgeschwindigkeit soll bei
N [ VYerwendung von
? Probekdrper A 500 mm/Minute,

Probekérper B 200 mm/Minute
betragen.
Bei Anwendung einer anderen Priiftemperatur als (23 +2) °C
ist die Probe in der Temperierkammer des Gerdtes nach
dem Einspannen und vor dem Aufbringen der Zugkréfte so

lange zu konditionieren, bis sichergestellt ist, daf3 die ganze
Bild 2. Einspannen des Probekdrpers A Probe die Priiftemperatur angenommen hat (20 bis 30 min).

Die beim Weiterrei3vorgang auftretende Hochstkraft in N 1)
wird Uber einen Schleppzeiger oder Uber ein Kraftwegdia-
gramm aufgenommen.

6. Auswertung

T Aus mindestens 3 Einzelprifungen sind die Hochstwerte auf
1 mm Probendicke zu beziehen.
Der Median2) und die Spannweite 2} der Hochstwerte fir
jede Richtung sind zu bestimmen.
7. Priufbericht
Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
n, ya geben:
© Art und Bezeichnung des untersuchten Erzeugnisses
i Art der Probekdrper
Weiterreif3widerstand in N/mm auf 1 N/mm 1) gerundet
Fir jede Entnahmerichtung (z. B. Kalanderrichtung) sind an-
zugeben:
Median 2), Spannweite 2) der H6chstwerte, Anzahl der Pro-
ben oder alle Einzelwerte
Ggf. besonderes Verhalten der Proben wdhrend der Zug-
beanspruchung und Beschaffenheit nach dem Versuch wie
Ri3verlauf und Bruchbildung
Priftemperatur
l Von dieser Norm abweichende Bedingungen

Prifdatum
1) 1N = 0,102 kp
Bild 3. Einspannen des Probekérpers B ?) Siehe DIN 53 598 (Vornorm)
Erlduterungen

Der Arbeitsausschuf C 5.4 ,Prifung von Elastomeren, physikalische Eigenschaften” im Fachnormenausschu3 Material-
prifung hat die vorliegende Norm erarbeitet.

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1959 weist diese Ausgabe eine Reihe von Anderungen auf:

Statt der einen Probekdrperform mit 6,0 mm Dicke sind jetzt zwei Formen vorgesehen: Probekdrper A mit 2,0 mm Dicke,
Probekérper B mit 6,3 mm Dicke. Fiir diese Proben ist auch eine unterschiedliche Einspannung und Vorschubgeschwindigkeit
wahrend der Zugbeanspruchung vorgesehen.

Entsprechend dem Gesetz iber Einheiten im MefBwesen vom 2. Juli 1969 wurde die Krafteinheit N anstelle des kp eingefiihrt.

Es wurde davon abgesehen, die Ermittlung von mindestens 5 Belastungsspitzen je Probe vorzuschreiben, weil das bei der
kurzen Weiterreif3strecke nicht immer realisierbar ist und bei nicht gradlinig und in Probenmitte verlaufendem Weiterreif3-
weg haufig nur ein Spitzenwert registriert werden kann. Documents

Anstelle eines Mittelwertes wird jetzt die Angabe des Median und der Spannweite gefordar

Ferner wurde eine Anzahl redaktioneller Anderungen vorgenommen; auch der Titel wurde neu gefc:ﬁ'i_'?oc"lment Sharing Hub
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