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Priifung von Elastomeren

Bestimmung des Druck-Verformungsrestes
nach konstanter Verformung
bei tiefen Temperaturen

53 517

Blatt 2

Testing of Elastomers; determination of residual stress under constant deflection at low temperatures
Essai des élastomérs; détermination de la remanence a la compression aprés compression constante

aux températures basses

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen

Empfehlung siehe Erlduterungen.

1. Zweck und Anwendungsbereich

Das Priifverfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung
des Kilteverhaltens von Elastomeren unter konstanter
Druck-Verformung,

Im Gegensatz zur Bestimmung bei hoherer Temperatur
muf das Entspannen der Proben und die darauf folgen-
den Hohenmessungen bei Priiftemperatur durchgefiihrt
werden (siehe Erlduterungen).

Bei Messungen im Ubergangsbereich von eingefrorenen
zum gummielastischen Zustand sind groRere Streuungen
der Ergebnisse zu erwarten.

Anmerkung: Erlduterungen zum Verhalten von Ela-
stomeren bei tiefen Temperaturen siehe Vornorm

DIN 53 545 ,,Priifung von Elastomeren; Bestimmung des
Verhaltens bei tiefen Temperaturen (Kdilteverhalten) ;
Begriffe, Zeichen und Priifverfahren*.

2. Begriffe

Der Druck-Verformungsrest DV unter konstanter Ver-
formung nach dieser Norm gibt an, welcher Verformungs-
anteil eines Probekorpers zu einem bestimmten Zeitpunkt
nach Entspannung bezogen auf die Zusammendriickung
zuriickgeblieben ist.

3. Probekorper
3.1. Probenform

Es sind zwei Normprobekorper mit unterschiedlichen
Abmessungen vorgesehen. Wenn nichts anderes vereinbart
wurde, ist Probenform A zu verwenden.

Bei unterschiedlicher Probenform sind voneinander ab-
weichende und nicht zu vergleichende Ergebnisse zu er-
warten.

Normprobekorper A:zylindrische Scheiben
von 13 mm +0,5 mm Durchmesser und 6,3 mm +0,3 mm
Hohe, die in Formen vulkanisiert oder aus Probestiicken
herausgeschnitten werden.

Normprobekorper B:zylindrische Scheiben

von 29 mm +0,5 mm Durchmesser und 12,5 mm +0,5 mm
Hohe, die in Formen vulkanisiert oder aus Probestiicken
herausgeschnitten werden.

Probekorper aus Fertigteilen: Ausden
Erzeugnissen sind Normprobekdorper auszuschneiden oder
es ist das Erzeugnis im ganzen zu priifen, wobei die
Beanspruchungsrichtung derjenigen entsprechen soll, die
im Gebrauch auftritt.

Probekorper geringer Hohe sind ohne
Verkleben zu schichten. Ergebnisse, die an geschichteten
Probekdrpern gewonnen wurden, sind nicht unbedingt
mit denen vergleichbar, die an massiven Probekorpern
gewonnen wurden.

Erlauterungen siehe Original-Normblatt

3.2. Probenanzahl

Falls nichts anderes vereinbart wurde, sind mindestens
3 Probekorper zu priifen.

3.3. Probenvorbehandlung

Die Priifung soll nicht friiher als 16 Stunden, in Schieds-
fallen nicht friiher als 72 Stunden, nach dem Vulkanisieren
begonnen werden. Mindestens wihrend der letzten 3 Stun-
den dieser Zeit miissen die Proben bei einer Temperatur
von (23 12) OC gelagert werden.

4. Gerite

4.1. MeRgerit fiir das Messen der Hohe der Probekorper
Das MeBgerit muf gestatten, die Hohen der Probekdrper
auf 0,01 mm zu messen. Die Auflageplatten fiir den Pro-
bekorper und der Taster haben Fliachen mit einem Durch-
messer von 10 mm, die planparallel zueinander stehen.
Die Mefkraft betriagt 0,5 N +0,05 N (=50 p +5 p).

Das Mefgerit muf3 so konstruiert sein, daB sein Meffeh-
ler nicht durch Kilte- oder Feuchteeinwirkung erh6ht
wird und die Handhabung in der Kéltekammer nach Ab-
schnitt 5 moglich ist.

4.2. Priifgerit

Das Priifgerit fiir konstante Verformung besteht aus min-
destens zwei ebenen,polierten und korrosionsbestiandigen
Stahlplatten, zwischen denen die Probekorper zusammen-
gedriickt werden. Die Druckplatten konnen mit Abstands-
stiicken auf einen vorgegebenen Abstand h, eingestellt
werden (siehe Bild).
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Beispiel eines Priifgerites flir konstante Verformung
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Das Priifgerit fiir konstante Verformung soll transportabel
sein, damit das Verformen der Proben auerhalb der Kil-
tekammer erfolgen kann. Es muf so konstruiert sein, da
die Proben am Ende der Verformungsdauer innerhalb
einer Kiltekammer nach Abschnitt 4.3 schnell und ohne

Waérmeiibertragung auf die Proben, entlastet werden konnen.

Fiir Proben mit einer Harte bis 80 Shore-A betragt die
Hohe der Abstandsstiicke bei Verwendung des Normprobe-
korpers A

4,72 mm +0,01 mm,
bei Verwendung des Normprobekdrpers B

9,38 mm +0,01 mm.
Fiir Proben mit Harten iiber 80 Shore-A ist die aus den
genannten Hohen der Proben und Abstandsstiicke resul-
tierende Verformung von etwa 25 % nicht mehr anwend-
bar. Fiir solche Proben sind geringere Verformungswege
mit einem ganzzahligen Vielfachen von 5 % (d. h., ent-
sprechend hohere Abstandsstiicke) zu vereinbaren.

4.3. Kiltekammer

Die Priiftemperatur muf in der Kammer mit einer zulés-
sigen Abweichung von +1 ©C eingehalten werden. Das
Entspannen der Proben und nachfolgende Messen der
Probenhdhen ist bei Priiftemperatur durchzufiihren,

5. Durchfiihrung

Vor dem Versuch wird die Hohe hy der Probekorper bei
(23 +2) 9C auf 0,01 mm gemessen. Zylindrische Probe-
korper werden in der Mitte der Kreisflichen abgetastet,
Fertigteile unregelmiBiger Form an der dicksten Stelle.

Die Probekorper werden dann auf die untere Druckplatte
gelegt, zu beiden Seiten die erforderlichen Abstandsstiicke
beigelegt und mit der oberen Druckplatte bis zur Hohe

hy der Abstandsstiicke zusammengedriickt.

Anmerkung: Wenn eine Verringerung der Reibung
an den Auflagefliachen erzielt werden soll werden diese
Flachen vor dem Einspannen leicht mit einem fliissigen
Gleitmittel bespriiht (z. B. Silikonél), welches auf das
Elastomer nicht einwirkt. Durch diese Behandlung wird
auch dem Festfrieren der Proben auf dem Metall vorge-
beugt.

Wenn diese Behandlung fiir notig erachtet wird, ist sie im
Priifauftrag vorzuschreiben und im Priifergebnis darauf
hinzuweisen.

Ergebnisse, welche mit und ohne Gleitmittel gewonnen
wurden, kénnen voneinander abweichen.

Das Priifgerdt mit den zusammengedriickten Probekdrpern
wird dann unter einer in Abschnitt 6 genannten Be-
dingung in der Kéltekammer gelagert.

Gerite bzw. Geriteteile, die bei den nachfolgenden Mes-
sungen zum Handhaben der Proben bendtigt werden oder
mit den Proben in Berilhrung kommen (z. B. MeBuhr,
Taster, Pinzetten o. 4.) miissen vor der Messung auf Priif-
temperatur gebracht werden.

Nach Ablaufder Verformungs- bzw. Beanspruchungsdauer wer-
den die Probekorper moglichst schnell und gleichzeitig
entspannt und bleiben 30 Minuten +3 Minuten lang in der
Kiltekammer liegen. Dann wird erneut die Hohe hy mit

dem auf Priiftemperatur gebrachten Gerit gemessen. Die
Priiftemperatur muf hierbei innerhalb der Toleranz bleiben.

Die Proben diirfen nicht mit der Hand beriihrt werden.

6. Beanspruchungsdauer und Temperatur

Fiir die Durchfiihrung der Priifung ist nach Vereinbarung
eine der folgenden Bedingungen fiir Beanspruchungsdauer
und Temperatur anzuwenden :

(0+1)°C
(—10+1) °C
24 Stunden _J Stunden bei (—25+1) °C
(—40+1) °C
(—55 1) °C
Anmerkung: Wenn das Kaltelagerungsverhalten unter-
sucht werden soll, sind langere Lagerzeiten, gegebenenfalls

auch Messungen nach Wiedererwdarmung auf Raumtempe-
ratur zu vereinbaren.

7. Auswertung
Der Druck-Verformungsrest DV wird in % nach folgender
Zahlenwertgleichung errechnet :

ho —h
DV=—2""2 .100
Hierin bedeuten:

hgo urspriingliche Hohe der Probekorper
h; Hohe der Probekorper in verformtem Zustand bzw.

h, Hohe der Probekorper nach Entspannung von bestimmter
Dauer

8. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Form des Erzeugnisses
Entnahmestelle der Probekorper bei Gummifertigteilen
Probekorperform

Priifbedingungen : Beanspruchungsdauer, Temperatur und,
bei Material iiber 80 Shore-A, Verformungsweg in %,
bezogen auf die urspriingliche Héhe (hy) der Probe
Druck-Verformungsrest DV in % bei konstanter
Verformung

Einzelwerte und arithmetische Mittel

Gegebenenfalls:

Bezeichnung des verwendeten Gleitmittels

Von dieser Norm abweichende Bedingungen

Priifdatum

Priifung von Elastomeren, Bestimmung des Druck-Verformungsrestes nach konstanter Verformung bei Raumtemperatur

und hoheren Temperaturen siehe DIN 53 517 Blatt 1

Full document details: DIN 53517-2:1972-01

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-53517-2-1972-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-53517-2-1972-01

