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1. Zweck und Anwendung

Das Verfahren dient dazu, Kugeldruckhirten im Teil-
bereich ,,normal* an Proben zu messen, die wegen ihrer
geringen Abmessungen nach DIN 53 519 Blatt 1 nicht
mehr gemessen werden konnen.

Es ist zu beriicksichtigen, daB eine gegebenenfalls vor-
handene Inhomogenitit, Oberflichenverhdrtung, Uneben-
heit oder Rauhigkeit (z. B. durch Schleifen) bei der
Mikrohirtepriifung einen erheblich groferen Einflufl

auf das Ergebnis haben als bei einer Priifung nach Blatt 1
dieser Norm.

Fine vollkommene Ubereinstimmung der nach beiden
Verfahren gemessenen Werte ist deshalb, auch bei
Verwendung der Normproben, nicht immer zu erwarten.

2. Begriffe
Siehe DIN 53 519 Blatt 1

3. Proben :
3.1. Normproben sind Platten mit planparallelen, glatten

Linge und Breite bzw. Durchmesser der Proben sind so
zu wihlen, daB an ihnen 3 oder mehr Messungen vor-
genommen werden konnen, wobei die Mefstellen von-
einander und von den Probenkanten mindestens einen
Abstand von 2 mm haben sollen.

3.2. Proben anderer Abmessungen oder aus Fertigerzeug-
nissen liefern in der Regel Ergebnisse, die mit den an
Normproben gewonnenen nicht gleich sind. Besonders
trifft dies zu bei gekriimmter Oberfliche und Messungen
dicht an der Probenkante. Proben mit einer Dicke unter
1 mm sollen nicht verwendet werden. Die Schichtung
diinnerer Proben ist zu vermeiden.

4. Priifgerite
Die fiir die Funktion des Priifgerites wesentlichen Teile
sind:

4.1. Eine senkrecht gefiihrte Druckstange, die am unteren
Ende mit einer Kugel aus nichtrostendem Stahl versehen

ist und deren Durchmesser 0,4 mm mm betréagt.
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Testing of elastomers; determination of indentation hardness of soft rubber (IRHD), micro hardness test on samples

Essai d’élastomeres; détermination de la dureté d’empreinte du caoutchouc, essai de microdureté sur des prélévements

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen
ISO/R 48-1968, ISO/R 1818-1971 und ISO/R 1400-1971 siehe Erlduterungen.

Ober- und Unterseiten mit einer Dicke von 1,5 bis 2,5 mm,

Fachnormenausschuf Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschu$ (DNA)
Fachnormenausschu® Kautschukindustrie (FAKAU) im DNA

4.2. Eine Vorrichtung zum Aufbringen einer Vorkraft
von 8,3 mN +0,5 mN und einer Hauptkraft von 145 mN
£0,5 mN, so daf eine Gesamtkraft von 153,38 mN 1 mN
auf die Kugel wirken kann, Diese Kraft wird durch die
Masse (Gewicht) der Druckstange und der Kugel sowie
aller anderen Teile, die auf die Kugel einwirken, z. B.
MeBuhrdruck, zusitzliche Gewichtsstiicke, ausgeiibt.

Anmerkung: Aufgrund des Gesetzes iiber , Einheiten
im MeBwesen* ist nach einer Ubergangszeit nur noch die
Anwendung der gesetzlichen Einheit, d. h. fiir die Kraft-
einheit Pond (p) nur die Krafteinheit Newton (N} zuldssig.

4.3. Eine LingenmeReinrichtung, z. B. MeRuhr, die die
Bewegung der Kugel mit einer Unsicherheit von hochstens
0,01 mm miBt oder die Internationalen Gummihértegrade
direkt abzulesen gestattet. Im letzteren Falle ist zu beriick-
sichtigen, da$ die Eindringtiefen bei der Mikrohirte-
priifung zu den Eindringtiefen des Teilbereichs ,,normal*
nach DIN 53 519 Blatt 1 wie 1 : 6 verhalten.

Die Ubersetzung der MeReinrichtung muf so gewihlt
werden, daB eine Ablesung auf 1 IRHD genau moglich ist.

4.4. Eine senkrecht zur Achse der Druckstange angebrachte,
in senkrechter Richtung bewegliche Druckplatte mit einem
duBeren Durchmesser von 3,25 bis 3,45 mm, die in der
Mitte eine Bohrung von 1 mm +0,05 mm als Durchlaf3

fiir die Kugel hat. Die Platte wird mit einer Kraft von

235 mN +30 mN auf die Probenoberfliche angepref3t.

4.5. Eine Auflageplatte, z. B. aus Stahl oder Glas, als
Auflage fiir die Probe. Die Auflagefliche muf eben sein
und rechtwinklig zur Druckstange stehen.

5. Durchfiihrung der Priifung

Wenn nicht anders vereinbart, betrigt die Priiftemperatur
28 0C +2 OC. Mit der Priifung darf nicht friiher als

16 Stunden, in Schiedsfilien nicht friiher als 72 Stunden,
nach der Vulkanisation begonnen werden.

Die leicht mit Talkum bestiubte Probe wird auf die Auf-
lageplatte gelegt. Die Druckplatte wird so weit gesenkt,
daB sie auf der Probe ruht. Dann wird die Druckstange
mit der Kugel 5 Sekunden lang mit der Vorkraft auf die
Probe aufgesetzt. Die Skale der Langenmef3einrichtung
wird jetzt auf die Ausgangsstellung gebracht, und zwar
auf 0, wenn sie in 0,01 mm geteilt ist,

auf 100, wenn sie in Internationale Gummihértegrade
geteilt ist.
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Es ist darauf zu achten, da beim Einstellen der Skale
kein zusitzlicher Druck auf die Kugel ausgeiibt wird.
Danach wird die Gesamtkraft 30 Sekunden lang auf-
gebracht,

Am Ende der Belastungsdauer wird die MeRuhr ab-
gelesen. Bei einer Einteilung in 0,01 mm ist der ab-
gelesene Wert mit 6 zu multiplizieren; der so erhaltene
Wert ¢ fiir die Eindringtiefe ist nach Tabelle 2 von
DIN 53 519 Blatt 1, in Internationale Gummihirte-
grade umzurechnen.

Die Messung ist an 3 verschiedenen Stellen der Probe,
unter Einhaltung der in Abschnitt 3.1 genannten
Abstinde, zu wiederholen,

1) Statistische Auswertung siehe DIN 53 598

6. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
anzugeben:

Art und Form des Elastomers

Lage der Mefstellen und Abmessungen der Proben

bei besonderer Probenform

Internationaler Gummihirtegrad (IRHD), Median-
wert1) der Messungen (z. B. 43 IRHD), Einzelwerte1)
auf ganze Zahlen gerundet.

Gegebenenfalls Abweichungen von dieser Norm,
besonders Abweichungen von den technischen Daten
des Priifgerites, der Belastungszeiten und von der Priif-
temperatur,

Priifdatum.

Erlduterungen

Die Norm DIN 53 519 Blatt 1 wurde in Anpassung an die revidierte Fassung der
Empfehlung ISO/R 48-1968 ,,Determination of hardness of vulkanized rubber,
Bestimmung der Hirte von vulkanisiertem Gummi* sowie der Empfehlung

ISO/R 1818-1971 ,,Determination of hardness of vulcanized rubber of low hardness,
Bestimmung der Hirte von vulkanisiertem Gummi niedriger Hiirte* iiberarbeitet und
durch die Aufnahme der Mikrohirtepriifung erweitert (Blatt 2).

Die Empfehlung ISO/R 1400-1971 ,,Determination of hardness of vulcanized rubber
of high hardness, Bestimmung der Hirte von vulkanisiertem Gummi groBer Harte*
wurde nicht beriicksichtigt, da eingehende Vergleichsmessungen mit einer Kugel mit
1 mm @ und 2,5 mm @ im Teilbereich iiber 85 IRHD keine nennenswerte Verbesserung
der Mef3genauigkeit bei Anwendung der Kugel von 1 mm @ ergab.
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