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DEUTSCHE NORMEN

Priifung von Kautschuk und Elastomeren

Dauer-Knickversuch
Begriffe, Priifgeréte, Probenherstellung

DIN
53 522

Teil 1

Testing of elastomers; determination of resistance to flex cracking and crack growth;

definitions, apparatus, preparation of test pieces

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Normen 1SO 132-1975 und 133-1975, siehe Erlauterungen.

MaRe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

Der Dauerknickversuch dient zur Beurteilung der Wider-
standsfahigkeit von flachen Elastomerproben gegen Rif-
bildung und RiBwachstum bei Dauer-Knickbeanspru-
chung. Das hier beschriebene Priifverfahren eignet sich
vorwiegend fiir Elastomere mit einer Kugeldruckharte
von weniger als 70 {RHD 1).

DIN 53 522 Teil 2 beschreibt die Bestimmung des Wider-
standes gegen RiRbildung und DIN 53 5622 Teil 3 die
Bestimmung des Widerstandes gegen Rifwachstum.

Sohlenwerkstoffe sind nach DIN 53 542 zu priifen.

2 Mitgeltende Normen

DIN 53 502 Priifung von Elastomeren und mit
Elastomeren beschichtete Gewebe;
Probekaorper; Richtlinien fir die Her-
stellung

Priifung von Kautschuk und Elasto-
meren; Dauer-Knickversuch; Bestim-
mung des Widerstandes gegen RiR-
bildung

Priifung von Kautschuk und Elasto-
meren; Dauer-Knickversuch; Bestim-
mung des Widerstandes gegen Ril3-
wachstum

DIN 53 522 Teil 2

DIN 53 522 Teil 3

3 Begriffe

Der Widerstand eines Elastomers gegen RiBbildung wird
im Sinne dieser Norm gekennzeichnet durch die Anzahl
notwendiger, definierter Knickungen von Probekérpern,
um ein RiRbild von vorgegebener GroRe zu erhalten,
oder durch die maximale Anzahl der Knickungen, bei
denen gerade noch keine Rilbildung eintritt.

Der Widerstand eines Elastomers gegen Rilwachstum
wird charakterisiert durch die Anzahl von Knickungen,
die zu einem Weiterreien eines definierten Schnittes im
Probekérper um eine bestimmte Lange fiihren.

1) 1n 1SO 132 wird keine obere Hartegrenze genannt.

4 Priifgerate
4.1 Priifgerit fir den Dauer-Knickversuch

Das Priifgerat hat paarweise feststehende und bewegliche
Einspannklemmen, in denen die Enden der Probekorper
entsprechend Bild 1 eingespannt werden. Die Bewegung
der Einspannklemmen verlauft geradlinig in der gleichen
Ebene wie die gemeinsame Mittellinie jedes sich gegen-
iberstehenden Klemmenpaares. Die Klemmflachen blei-
ben auch wihrend der Bewegung in einer Ebene.
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Bild 1. Einspannung des Probekorpers

Die beweglichen Klemmen werden iber einen Exzenter
durch einen Motor mit gleichbleibender Drehzahl ange-
trieben. Der Antrieb ist-auf (300 £ 10) Knickungen je
Minute entsprechend (5,00 + 0,17) Hz einzustellen. Fir
den Antrieb ist ein Motor zu verwenden, der kein Ozon
erzeugt.

Zur Vermeidung von Vibrationen ist es gebrduchlich,
2 Gruppen von Klemmenpaaren im Gerat anzuordnen,
und zwar so, daR die Probekorper der einen Gruppe
geknickt und die der anderen Gruppe gestreckt werden.
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4.2 MeRgerit fiir die Dicke der Probekorper

Das MeRgerat muB gestatten, die Dicke der Probekor-
per auf 0,01 mm zu messen. Der MeRdruck betragt
(20 + 3) kPa. Die Druckplatte des Tasters besitzt einen
Durchmesser von 3,5 bis 10 mm.

4.3 Temperierkammer

Fiir Priifungen bei héheren Temperaturen als (23 = 2) °C
ist eine Temperierkammer erforderlich, mit der die Priif-
temperatur auf 2 ©C eingehalten werden kann. Die Priif-
temperatur muB in der Nahe der Probenmitte gemessen
werden.

5 Probekorper

5.1 Form und Herstellung

Der Probekorper (siehe Bild 2) wird einschlieBlich seiner
Nut durch Formpressen hergestellt. Er kann als fertiges
Teil in einer Mehrfachform geformt oder aus einer form-
gepreBten Platte, welche die Nut bereits enthalt, heraus-
geschnitten werden (siehe auch DIN 53 502).

5.2 Anzahl

Es sind mindestens 3, in Schiedsfalien 10 Probekdrper 2)
jeder Qualitat zu priifen.

Von verschiedenen Qualitaten, deren Eigenschaften mit-
einander verglichen werden sollen, ist mindestens je
1 Probekérper gleichzeitig zu priifen. Je groBer die An-
zah!l der Probekérper ist, um so hoher ist der Aussage-
wert der Priifung.

5.3 Vorbehandlung

Die Priifung soll nicht friher als 16 Stunden und nicht
spiter als 4 Wochen nach dem Vulkanisieren begonnen
werden.

Mindestens wihrend der letzten 3 Stunden vor der Prii-
fung miissen die Probekorper bei einer Temperatur von
(23 + 2) OC gelagert werden. Gleiches gilt fiir Platten,
von denen einzelne Probekdrper abgeschnitten werden.
Von Platten stammende Probekorper werden unmittel-
bar nach dem Abschneiden gepriift oder ebenfalls bei
(23 + 2) OC bis zur Priifung gelagert. Probekérper, deren
Versuchsergebnisse miteinander verglichen werden sollen,
sind einer gleichartigen Vorbehandlung zu unterwerfen.

L— ig Wird die Priifung bei einer hdheren Temperatur als
L : 1 & (23 * 2) °C durchgefiihrt (siehe Abschnitt 6), so sind die
*‘0 Probekérper im AnschiuB an die oben beschriebene
| Konditionierung unmittelbar vor Priifbeginn weitere
]_ by 3 Stunden bei der jeweiligen Priiftemperatur zu lagern.
‘ a Platten und Probekdrper sind vor Licht zu schiitzen.
| Anmerkung: Fiir Fertigteile soll die Zeitspanne
zwischen Vulkanisation und Priifbeginn 3 Monate nicht
- 150+5 = iiberschreiten, anderenfalls ist die Priifung spdtestens
Bild 2. Probekérper mit Nut 2 Monate nach Auslieferung an den Abnehmer zu be-
ginnen.
Anmerkung: Als Einspannhilfe kann auf der der
Nut entgegengesetzten Seite ein Ansatz mit einer An- 6 Priiftemperatur
schlagfliche im Abstand von 37,5 mm zur Nutmitte Im allgemeinen wird die Priifung bei (23 + 2) °C durch-
anvulkanisiert werden. gefishrt. Soll bei héheren Temperaturen gepriift werden,
Die Nut muR glatt und frei von Verletzungen sein, die so ist eine der folgenden Temperaturen zu wahlen:
AnlaR zu einer vorzeitigen RiBbildung geben koénnten. (40 + 2) oC, (55%) + 2) OC, (70 + 2) OC, (85 * 2) °C,
Die Nut ist durch einen halbzylindrischen Preiform- (100 + 2) ©C, (125 + 2) 0C, (150 * 2) OC.
wulst mit Radius (2,38 = 0,03) mm zu erzeugen.
Die Dicke der Probekorper ist moglichst dicht an der 7 Durchfiihrung
Nut mit einer MeRBuhr (siehe Abschnitt 4.2) zu messen. . . o )
Da die Priifergebnisse besonders von der Dicke der Bestimmung des Widerstandes gegen RiBbildung siehe
Probekérper abhingen, ist ein Vergleich nur dann zu- DIN 53 522 Teil 2, Bestimmung des Widerstandes gegen
lassig, wenn die Dicke (6,3 * 0,15) mm betragt. RiBwachstum siehe DIN 53 622 Teil 3.
Fertigteile konnen in Anlehnung an diese Norm mit -
Probekoérpern ohne Nut gepriift werden, wobei die zu 2) In ISO 132 werden vorzugsweise 6 Probekdrper gefor-
beurteilende Flache nicht bearbeitet sein darf. Dies ist dert.
im Priifbericht zu vermerken. *) In 1SO 132 und I1SO 133 sind 50 °C angegeben.
Erlduterungen

Diese Norm wurde im ArbeitsausschuR FNM 436 , Prifung von Elastomeren, Umwelt-
einflisse”’ als Folgeausgabe von DIN 53 522 Teil 1, Ausgabe Januar 1960, erarbeitet.

Dabei wurde der Inhalt so geandert, daR eine wesentliche Ubereinstimmung mit der
Internationalen Norm 1SO 132-1975 ,,Vulcanized rubber — Determination of resistance
to flex cracking (De Mattia type machine) "’ und der Internationalen Norm 1SO 133-1975
,Vulcanized rubber — Determination of resistance to cut growth (De Mattia type
machine)’’ erzielt werden konnte.
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