DK 678.074 : 620.178.322.3 DEUTSCHE NORMEN Januar 1979

Prifung von Kautschuk und Elastomeren D N

Dauer-Knickversuch 53 522

- Bestimmung des Widerstandes gegen RiBbildung Teil 2

Testing of elastomers; determination of resistance to flex cracking

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (I1SO) herausgegebenen Internationalen

Norm 1SO 132-1975, siehe Erlauterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich
Siehe DIN 53 522 Teil 1

2 Mitgeltende Normen

DIN 53 522 Teil 1 Priifung von Kautschuk und Elasto-
meren; Dauer-Knickversuch; Begriffe,
Priifgerate, Probenherstellung

Friihere Ausgaben: 02.60

3 Begriffe
Siehe DIN 53 522 Teit 1

4 Priifgerate
Nach DIN 53 522 Teil 1

5 Probekorper

Form, Herstellung, Anzah! und Vorbehandlung der
Probekorper nach DIN 53 522 Teil 1.

6 Priiftemperatur
Nach DIN 53 522 Teil 1

7 Durchfiihrung

Der Versuch wird im allgemeinen bei (23 + 2) 9C durch-
gefihrt.

Fir Prifungen bei hoheren Temperaturen (siehe
DIN 53522 Teil 1) ist das Prifgerat fir den Dauer-
Knickversuch in eine Temperierkammer zu stellen, in der
die vorgegebene Priiftemperatur aufrechterhalten werden
kann. Die Temperatur der Probekorper ist jeweils nahe
der Probenmitte zu messen.

Zum Einspannen der Probekorper werden die Klemmen-
paare auf ihren groRtmoglichen Abstand von (75 * (’)) mm
auseinandergefahren. Dann spannt man die Probekorper
flach und ohne Spannung unverriickbar ein. Die Nut
jedes Probekdrpers muR sich dabei in der Mitte zwischen
den beiden Klemmen und in geknicktem Zustand auf der
AuBenseite des Knicks befinden.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

und an internationale Norm angepaRt, siehe Erlau-

Vornormcharakter aufgehoben. Text iiberarbeitet
terungen.

Anderung Januar 1979:

AnschlieBend wird, sofern die Probekorper die vor-
gegebene Priiftemperatur haben, der Antrieb der beweg-
lichen Klemmen eingeschaltet.

Anmerkung: Fir Prifungen bei hbheren Tempe-
raturen werden die Probekdérper zweckmal3ig bereits im
eingespannten, ungedehnten Zustand bei Priiftempera-
tur konditioniert (siehe DIN 53 5622 Teil 1, Ausgabe
Januar 1979, Abschnitt 5.3).

Der Versuch wird unter haufigem Unterbrechen zur
Beobachtung der Probekorper so lange fortgesetzt, bis
sich die erste Spur eines Risses zeigt. Zu beobachten ist
jeweils bei einem Klemmenabstand von 65 mm 1). Der
Versuch wird nun fortgesetzt und in bestimmten Zeit-
abstanden zur Beurteilung unterbrochen. Die Risse
bilden sich zunichst schneller und spater immer lang-
samer. Man beobachtet deshalb zunidchst haufiger und
spater in groBeren Zeitabstanden. Man kann z. B. die
Anzahl der Knickungen in einer geometrischen Reihe
steigern, wobei eine jeweilige Steigerung der Anzahl um
50 % ausreicht, d. h. die nachste Beurteilung wiirde bei
der 1,6fachen Anzah! der jeweils vorher vorgenommenen
Knickungen geschehen.

Bei Prifungen unter hoheren Temperaturen mufl man
sich vor dem erneuten Anschalten des Klemmenantriebs
davon {berzeugen, dall in Probennahe Priftemperatur
herrscht.

Wahrend des Versuches darf die Ozonkonzentration
der Luft in N&ahe der Probekdrper nicht groRer sein als
unter normalen Klimabedingungen iiblich.

Es ist nicht notwendig, den Versuch bis zum Bruch des
Probekoérpers durchzufiihren. Fiir die Beurteilung wird
nur die RiBbildung bis zu einer bestimmten Stufe heran-
gezogen. Die Einstufung erfolgt durch Vergleich des
RiBbildes mit einer Reihe definierter Rilbilder (siehe
Abschnitt 8).

Als Versuchsergebnisse sind bei jeder Unterbrechung der
Knickbeanspruchung die folgenden Werte festzuhalten:

a) Stufe der RiBbildung
b) Zugehdrige Anzahl von Knickzyklen

1) Anderung gegeniiber DIN 53 522 Teil 2 (Vornorm)
{Ablesung bei kleinstem Abstand)
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8 RiR-Stufung

Das RiBbild wird nach Linge, Tiefe und Anzahl der
Risse beurteilt. Kantenrisse sind nicht zu werten. Die
Einstufung geschieht nach der folgenden Reihe 2):

Stufe 1:

Die Risse dieser Stufe erscheinen dem bloBen Auge
{normalsichtig, 250 mm Bezugssehweite) als Stecknadel-
Einstiche. Es treten nicht mehr als 10 solcher feinsten
Risse, die nicht mit den von der PreBform herriihrenden
Verletzungen der Elastomeroberflache verwechselt wer-
den diirfen, auf.

Stufe 2:
Hierzu gehéren die folgenden Ribilder:
a) mehr als 10, ,Stecknadel-Einstiche’

b) weniger als 10 Risse, aber ein oder mehrere Risse
erscheinen groRer als , Stecknadel-Einstiche”, d. h. sie
haben eine wahrnehmbare Linge (nicht mehr als
0,5 mm), ohne jedoch eine merkbare Tiefe aufzu-
weisen,

Stufe 3:

Ein oder mehrere ,,Stecknadel-Einstiche’ haben sich zu
deutiichen Rissen entwickelt, d. h. sie besitzen eine merk-
bare Lange (zwischen 0,5 und 1 mm) und eine gewisse
Tiefe.

Stufe 4:

Die Lange des groten Risses ist iber 1 mm, aber nicht
tiber 1,5 mm.

Stufe 5:

Die Lange des groBten Risses ist iiber 1,5 mm aber nicht
uber 3 mm.

2) Auf eine fotografische Wiedergabe der RiBbilder
wurde in Ubereinstimmung mit 1ISO 132 verzichtet.

Stufe 6:

Die Lange des groBten Risses ist iber 3 mm.
Anmerkung: Es wird keine Unterscheidung ge-
troffen zwischen einzeln gewachsenen Rissen und
solchen, die durch Zusammenballung entstanden sind.

9 Auswertung

Auf Millimeterpapier werden die Ri-Stufen 1 bis 6 liber
der Anzahi N der Kilozykien (1 Kilozyklus = 1000 Knik-
kungen) aufgetragen (lineare Einteilung). Der geglatteten
Kurve ist fiir jede RiR-Stufe die zugehdrige Anzahl N der
Kilozyklen zu entnehmen. Aus den fiir die einzelnen
Probekorper einer Qualitat erhaltenen Ergebnissen ist
der arithmetische Mittelwert zu bilden. Die zur Erzeu-
gung der RiRstufe 3 erforderliche Anzahl N von Kilo-
zyklen bestimmt den mittleren RiBbildungswiderstand.

10 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-

geben:

— Anzahl der Probekorper

— Priftemperatur

— Gegebenenfalls Art der Temperierkammer

— Durchschnittliche Anzahl N von Kilozyklen fiir das
Erreichen der RiB-Stufen 1 bis 6 nach Abschnitt 8
oder

— Mittlerer RiRbildungswiderstand oder

— Anzahl N der Kilozyklen, vorzugsweise 10, 50 oder 100
{je nach Eignung), bei denen noch keine Rilbildung
aufgetreten ist

— Graphische Darstellung

— Von dieser Norm abweichende Bedingungen, z. B.
Probekérpernahme aus Fertigteilen

— Datum der Priifung

Erlduterungen

Diese Norm wurde im ArbeitsausschuR FNM 436 , Priifung von Elastomeren, Umwelt-
einfliisse” als Folgeausgabe von DIN 53 6522 Teil 2, Ausgabe Februar 1960, erarbeitet.

Dabei wurde der Inhalt so geandert, da eine wesentliche Ubereinstimmung mit der
Internationalen Norm 1SO 132-1975 ,,Vulcanized rubber — Determination of resistance
to flex cracking (De Mattia type machine)’ erzielt werden konnte.
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