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1 Zweck

Mit dem Scherscheiben-Viskosimeter nach Mooneywerden
die Mooney-Viskositdt von Kautschuk und Kautschuk-
mischungen und das Anvulkanisationsverhalten von Kau-
tschukmischungen gemessen.

Es diirfen Probekorper, die aus Natur- und/oder Synthese-
kautschuk hergestellt sind, untersucht werden.

DIN 53523 Teil 1 behandelt die Probenvorbereitung.
DIN 53 523 Teil 3 beschreibt das Messen der Viskositat und
DIN 53523 Teil 4 das Messen des Anvulkanisationsverhal-
tens.

2 MeBverfahren

Das Viskosimeter nach Mooney hat eine in der Temperatur
geregelte Prifkammer.Im flachen, zylindrischen Innenraum
dieser Kammer dreht sich ein Rotor mit flacher und zylindri-
scher Scherscheibe. Wird ein Probekorper in die Kammer
eingelegt, so entsteht an der Rotorwelle ein Drehmoment.
Die Mooney-Viskositéat oder das Anvulkanisationsverhalten
des Probekorpers werden nach der zeitlichen Anderungdes
in Mooney-Einheiten gemessenen Drehmoments beurteilt.

3 Baueinheiten des Geréates
Prifkammer und Rotor

SchlieBvorrichtung der Priifkammer
Temperatur-MeBeinrichtung der Prifkammer

Scherscheibe

Profil nach Bild 2

Temperatur-Regelkreis der Priiffkammer
Antrieb des Rotors
Drehmoment-MeBeinrichtung des Rotors

4 Anforderungen an die Baueinheiten

4.1 Priifkammer und Rotoren

Alle Flachen der Priifkammer und der Rotoren, die mit dem
Probenwerkstoff in Beriihrung kommen, missen ver-
schleiBfest ausgefiihrt sein. Eine Oberflachenhérte von
700HV 5 (= 60 HRC) sollte nicht unterschritten werden.

4.1.1 HauptmaBe

Tabelle.

Durchmesser | Dicke bzw. Hhe
Priifkammer 50,9 101 10,95 + 0,03
Scherscheibe des )
groBen Rotors ") 38,1 +003 5,54 + 003
Scherscheibe des
Kleinen Rotors ") 3048 + 0.03 5,54 1008
Rotorwelle 10 41 -
1) Uber die Verwendung von groBem und kleinem Rotor

siehe DIN 53523 Teil 3 und Teil 4.

Profil nach Bild 3

N\

10,59+0,03

Rotorwelle
Matrizenhalter |Matrize Dichtung
Spannplaf’re ©50920,1

Prufkammer

TM Temperaturaufnehmer des MeBkreises
TR Temperaturaufnehmer des Regelkreises

// Bild 1. Beispiel von Priifkammer, Rotor und

Temperaturaufnehmer
eines Mooney-Viskosimeters
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4.1.2 Profilierung der Priifkammer

4.1.2.1 Priifkammer mit rechtwinkligen Rillen

Grund- und Deckflache des Innenraumes der Prifkammer

miissen nach Bild 2,ihre zylindrische Wandfldche nach Bild

3c profiliert sein. Die Rillen dienen dazu, ein Gleiten der

Probe an den Wandungen der Priifkammer weitgehend zu

verhindern.

Anmerkung: Die in Bild 1 dargestellte Art der Teilung der
Priifkammerhalften in Matrizen und Matrizenhalter,
die zur leichteren Einarbeitung der Rillen dient, ist
nicht bindend. Es durfen auch andere Teilungsarten
benutzt werden.
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Bild 2. Profilierung der Priufkammer (Grund- und Deck-
flache) und der Rotoren (Ober- und Unterseite)
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Bild 3. Profilierung der Rotoren am Umfang und an der
Priiffkammerwand

4.1.2.2 Priifkammer mit v-formigen Rillen

Anstelle der Prifkammer nach Abschnitt 4.1.2.1 darf eine
Priifkammer mit einer Profilierung nach Bild 4 an den Grund-
und Deckflachen benutzt werden, bei der jede Hélfte aus
einem Stiick hergestellt ist. Dabei muB auf die Profilierung
der zylindrischen Prifkammerwénde verzichtet werden,
weil sie nicht auszufiihren ist.

Anmerkung: Bei Priifkammerhélften aus einem Stiick ent-
steht ein besserer Warmeiibergang von der Spann-
platte zum Probekdrper und die Aufheizzeit des Pro-
bekdérpers verkiirzt sich.
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Bild 4. Priifkammer mit v-férmigen Rillen

4.1.3 Ausfiihrung des Rotors

Die Scherscheibe des Rotors ist an ihrer Ober- und Unter-
seite nach Bild 2 und an ihrem zylindrischen Umfang nach
Bild 3a oder Bild 3b profiliert.

Die Rotorwelle besteht aus gehartetem Stahl und muB so
gehalten werden, daB der Abstand der Scherscheibenober-
seite von der Deckflache der Prifkammer und der Abstand
der Scherscheibenunterseite von der Grundflache der Priif-
kammer sich um nicht mehr ais 0,25 mm voneinander unter-
scheiden.

Der Rotor wird in einer Hohlwelle gehalten und mit ihr
gedreht. Die mit der Mittelbohrung versehene Matrize darf
nicht zur Langslagerung des Rotors benutzt werden.
Beilaufendem Rotor darfder Schlag der Scherscheibe nicht
groBer als 0,1 mm sein.

4.1.4 Abdichtung der Rotorwelle
Das Spiel der Rotorwelle in der durchbohrten Matrize muB
s0 gering sein,daB das Eindringen von Probenwerkstoff zwi-
schen Welle und Bohrung vermieden wird. Zum Abdichten
kann eine Dichtungsbuchse aus Gummi, Kunststoff oder
einem anderen Werkstoff, die keine zu groBe Reibung ver-
ursacht, verwendet werden. Dabei darf das durch die Dich-
tung hervorgerufene Reibungsdrehmoment 3 Mooney-Ein-
heiten nicht Uibersteigen (siehe Abschnitt 4.6.2).
Anmerkung: Die in Bild 1 gezeigte Form der Dichtung ist
nicht bindend. Es diirfen beispielsweise auch Rund-
dichtringe (O-Ringe) verwendet werden.

4.2 SchlieBvorrichtung
4.2.1 Antrieb der SchlieBvorrichtung

Die SchlieBvorrichtung der Priifkammer arbeitet mit pneu-
matischem, hydraulischem oder mechanischem Antrieb.

4.2.2 Parallelitat der Priifkammerhalften
Die beiden Priiffkammerhilften diirfen nicht versetzt sein

und mussen parallel schlieBen.
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