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Priifung von Kautschuk .
Probenahme und Probenvorbereitung

von Rohkautschuken
Allgemeine Grundsatze fiir die Probenvorbereitung

DIN
53525

Blatt 2

Testing of rubber; sampling and preparation of samples
of raw rubber; general specifications for the preparation
of samples

Essai de caoutchouc; prelévement et préparation des
échantillons de caoutchouc brut; spécifications générales
pour la preparation des échantillons

1. Zweck
Diese Norm beschreibt die Vorbereitung der nach

DIN 53 525 Blatt 1 von Rohkautschuk fiir anschlieBende
Priifungen entnommenen Laboratoriumsprobe.

2. Begriffe
Siehe DIN 53 525 Blatt 1.

3. Probenvorbereitung

3.1. Homogenisieren der Laboratoriumsprobe

3.1.1. Walzwerk

Fiir die Probenherstellung kann jedes Laboratoriums-
Walzwerk verwendet werden. Fiir Vergleichspriifungen
ist jedoch das in den folgenden Abschnitten néaher
spezifizierte Standardwalzwerk einzusetzen. Alle in der
vorliegenden Norm festgelegten Bedingungen fiir den
Walzvorgang bei der Probenherstellung sind auf den
Einsatz des Standardwalzwerkes abgestimmt.

vorgang die ggf. abgednderten Bedingungen so zu wiéhlen,
daf3 die mechanischen Beanspruchungen des Materials im
Walzenspalt denen im Standardwalzwerk entsprechen,
damit bei der Viskositatspriifung vergleichbare Werte
erhalten werden.

3.1.1.1. Standardwalzwerk
Kenndaten:

Walzendurchmesser 150 bis 155 mm
Arbeitsbreite 250 bis 280 mm

Drehzahl der langsamen Walze (24 + 0,5) —
min

Friktion
Walzentemperatur

und Temperatur-
toleranz

1:14

nach DIN 53 525

Blatt 3
Walzenspalt und
Spaltbreiten- und Blatt 4
toleranz

Diese Norm stimmt sachlich mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Empfehlung ISO/R 1796-1972 Abschnitt 1 bis 3 iiberein, siehe Erlauterungen.

Wird ein anderes Walzwerk verwendet, so sind beim Walz-

Fachnormenausschuf3 Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
Fachnormenausschu3 Kautschukindustrie im DNA

Mit DIN 53 525 Blatt 1,
Blatt 3 und Blatt 4
Ersatz fiir DIN 53 525

Anmerkung: Kontrolle der Spaltbreite: Die Spalt-
breite ist bei der vorgeschriebenen Walzentemperatur mit
zwei Bleistreifen (Breite: 10 mm * 3 mm; Dicke: Spalt-
breite + 0,25 bis 0,5 mm; Ldange: Z 50 mm) zu kontrol-
lieren. Die beiden Bleistreifen werden an den beiden
Walzenenden, d. h. in etwa 25 mm Abstand von den
Fiihrungsbacken zusammen mit einer Kautschukmischung,
deren Mooney-Viskositat ML 1 + 4/100 > 50 betragt,
gleichzeitig durch den Walzenspalt des laufenden Walz-
werkes gesteckt. Die Kautschukmischung soll ein Volumen
von mindestens 50 cm3 und etwa folgende Abmessungen
aufweisen: 75 mm x 75 mm X 6 mm.

Bei richtiger Einstellung der Spaltbreite miissen die Blei-
streifen bei der Dickenmessung im geforderten Toleranz-
bereich der Spaltbreite liegen.

3.1.1.2. Andere Walzwerke

Bei Verwendung anderer Walzwerke ist sicherzustellen,
daf3 die Bedingungen beim Walzvorgang so gewdahlt
werden, da3 die nachfolgenden Mef3ergebnisse aus den
Einzelpriifungen an der Laboratoriumsprobe zu gleichen
Ergebnissen fiihren wie bei der Verwendung des Stan-
dardwalzwerkes.

3.2. Bedingungen beim Walzvorgang

Die bei dem Homogenisieren einzuhaltenden Bedingungen
richten sich nach der Rohkautschuktype. Sie sind in
weiteren Blattern dieser Norm fiir die verschiedenen
Rohkautschuke im einzelnen angegeben.
Walzentemperatur und Walzenspalt sind zu kontrollieren
und innerhalb der zuléssigen Abweichungen konstant zu
halten.

4. Aufbewahren der Laboratoriumsprobe

Siehe hierzu DIN 53 525 Blatt 1, Ausgabe Juni 1974,
Abschnitt 4.2.
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Seite 2 DIN 53 525 Blatt 2

Hinweise auf weitere Normen

DIN 53 525 Blatt 1 Priifung von Kautschuk; Probenahme und Probenvorbereitung von Rohkautschuken. Probenahme
aus Rohkautschukballen

DIN 53 525 Blatt 3 —; Probenahme und Probenvorbereitung von Rohkautschuken. Probenvorbereitung von Natur-
kautschuk (NR)

DIN 53 525 Blatt 4 —; —. Probenvorbereitung von Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)

Erlauterungen

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschu3 C 5.3 ,,Priifung von Elastomeren; Priifung
von Kautschuk und Kautschukmischungen‘‘ neu bearbeitet. Die Norm entspricht
sachlich der Empfehlung ISO/R 1796, Abschnitt 1 bis 3.

Zweck Scope Objet
Definition Definitions  Definition
Gerite Apparatus Appareillage

Die Norm DIN 53 525 wurde aufgrund der als Ersatz fiir die Empfehlung ISO/R
250-1962 bearbeiteten Empfehlung ISO/R 1796 iiberarbeitet und erweitert. In

den ersten beiden Blattern werden die allgemeinen Anweisungen fiir die Probenahme
und die Probenvorbereitung behandelt; in weiteren Blattern werden die Einzelheiten
fiir die verschiedenen Kautschuke beschrieben. Dies sind vor allem unterschiedliche
Walzentemperaturen und Hinweise auf die fiir die betreffenden Kautschuke durchzu-
fihrenden Priifungen.

In Abweichung von DIN 53 525, Ausgabe November 1964 (entsprechend

ISO/R 250), wird der Walzenspalt mit 1,3 mm * 0,15 mm (vorher 2,5 mm) festgelegt,
um Anpassung an die Empfehlung ISO/R 1797 zu erreichen. Diese ISO-Empfehlung
ldBt Abweichungen fiir die Friktion in einem Bereich zwischen 1,1 bis 1,5 zu. Innerhalb
dieses Bereiches legt die vorliegende Norm einen einheitlichen Wert von 1 : 1,4 fest, um
eine bessere Reproduzierbarkeit in den Priifergebnissen, besonders bei Viskositiits-
messungen, zu erreichen. Die Norm DIN 53 525, Ausgabe November 1964, und dem-
gemil ISO/R 250 fordern einen Walzvorgang ohne Friktion.
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