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Priifung organischer Werkstoffe
Trennversuch
an haftend verbundenen Gewebelagen

DIN

53 530

Testing of organic materials; test for separating layers of laminated woven fabrics
Essai des matiéres organiques; essai de séparation de couches de tissu adhérentes

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen

Empfehlung I1SO/R 36, siehe Erlduterungen.

Mafle in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

1.1 Der Trennversuch (T) dient zur Bestimmung des
Trennwiderstandes von Gewebelagen, die mit Elasto-
meren oder anderen Werkstoffschichten verbunden
sind.

Derartige Verbundkdrper kommen z. B. in Schiduchen,
Riemen, Fordergurten, Reifenkarkassen vor, Der Trenn-
versuch gilt nicht fir Gewebekunstleder, das nach
DIN 53 357 zu priifen ist.

1.2 Der Trennversuch nach dieser Norm ist in den
Fallen anwendbar, in denen die zu trennenden Lagen
eine anndhernd ebene oder gleichmaRig zylindrisch ge-
krimmte Oberfliche haben. Fiir Lagen, deren Ober-
flaichen sehr scharfe Biegungen, Winkel oder grobe
FormunregelmaRigkeiten haben, ist dieser Versuch nicht
geeignet.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50014 Klimate und ihre technische An-

wendung; Normalklimate

DIN 51221 Teil 1 Werkstoffprifmaschinen; Zugpriif-

DIN 53598 Teil 1  Statistische Auswertung an Stich-

proben mit Beispielen aus der
Elastomer- und Kunststoffpriifung

3 Begriffe

Der Trennwiderstand T ist der Quotient aus der nach
diesem Versuch ermittelten Trennkraft F und der
Probenbreite b.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Trennversuches an haftend verbun-
denen Gewebelagen (T):

Prifung DIN 535630 — T

5 Probekorper

5.1 Probenahme und ProbenmaRe

Die Probestiicke, aus denen die Probekdrper entnommen
werden, miissen den in Abschnitt 1.2 angefiihrten Be-
dingungen entsprechen und diirfen keine sichtbaren
Beschadigungen oder Fehler haben und weder gefaltet

maschinen; Aligemeine Anforde-  poch geknickt sein.
rungen
DIN 51221 Teil 3 Werkstoffprifmaschinen; Zugpriif- 5.1.1 Plattenférmige Erzeugnisse
maschinen; Kleine Zugpriifmaschi-  Aus platten- oder streifenférmigen Erzeugnissen, z. B.
nen Fordergurten oder Dichtungsplatten mit Einlagen,
B DIN 53 500 Priifung von Kautschuk und Elasto-  werden Probekdrper von (25 +0,5) mm Breite und
meren; Konditionier- und Priifbe-  mindestens 150 mm Lange herausgeschnitten.
dingungen, Dauer, Temperatur und  Ein Probekérper besteht nur aus den beiden an der Tren-
Luftfeuchte nung beteiligten Partnern. Bei mehrlagigen Probekdrpern
DIN 53 508 Priifung von Elastomeren; Kiinst- sind alle anderen Lagen von diesem Paar zu entfernen.
liche Alterung Sollte ausnahmsweise wegen einer Artikelnorm (z. B.
DIN 53521 Priifung von Kautschuk und Elasto- I1ISO 252) anders verfahren werden, so ist dies im Priif-
meren; Bestimmung des Verhaltens  bericht zu vermerken. Zum Beispiel beim Abschalen
gegen Flissigkeiten, Dampfe und  Lage fiir Lage ist dann genau der Ort der Trennung und
Gase die Dicke der beteiligten Schichten zu vermerken (siehe
DIN 53539 Priifung von Elastomeren; Auswer-  Erlduterungen).

tung von Weiterrei-, Trenn- und
Schalversuchen

Die beiden zu trennenden Lagen soliten so stark sein,
daR sie die Trennkraft iibertragen konnen, ohne zu reilBen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4

Februar 1981

Normenausschu Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN
Fachnormenausschuf Bergbau (FABERG) im DIN
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN

Inhalt iiberarbeitet und an ISO/R 36-69 angepalt,

Anderung Februar 1981:
siehe Erlauterungen.
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Im anderen Fall miissen sie durch benachbarte oder auf-
zubringende Schichten verstarkt werden, was ebenfalls
im Priifbericht zu vermerken ist.

Die Probekérper sind in Langsrichtung (z. B. Kettrich-
tung) und, wenn es die Breite der Erzeugnisse zulafdt,
auch in Querrichtung (SchuRrichtung) des Gewebes zu
entnehmen, Falls das Schneiden ohne Gleitmittel
schwierig ist, darf nur ein den Probekdrper nicht quellen-
des oder angreifendes Mittel, z. B. Seifenwasser, ver-
wendet werden. Die Dicke a der Gewebelagen oder
Werkstoffschichten (z. B. Deckplatten, Gummi- oder
PVC-Zwischenschichten), die zu trennen sind (siehe
Bild 1), solite nicht mehr als 6 mm betragen. Falls diese
Schichten, durch den Aufbau des Erzeugnisses bedingt,
dicker sind, miissen sie, wenn mégtich, durch Abschneiden
oder Abschleifen auf die zuldssige Dicke verringertwerden.
Sollten sie groRer als 6 mm sein, ist dies im Priifbericht
zu vermerken.

5.1.2 Ringférmige Erzeugnisse

Aus ring- oder schlauchférmigen Erzeugnissen werden
Probekorper wie folgt entnommen:

Es werden (25 * 0,5) mm breite Ringe abgestochen. Aus
ringférmigen Erzeugnissen mit geniigend groem Durch-
messer und geringer Wanddicke kdnnen auch Streifen
von (25 = 0,5) mm Breite und mindestens 150 mm Lénge
in Langsrichtung (d. h, parallel zur Langsachse) ausge-
schnitten werden.

Soweit es Durchmesser und Wanddicke der Ringe zu-
lassen, werden sie durchschnitten und gedffnet und als
streifenférmige Proben behandelt. Ist dies nicht méglich,
bleiben die Ringe zunachst unzerschnitten (Ringproben
siehe Bild 2).

Fir das Schneiden und die Dicke der Probekorper gilt
Abschnitt 5.1.1,

5.2 Probenanzahl

Es sind mindestens 3 Probekdrper aus einem Erzeugnis
zu priifen. Besteht es aus mehr als 2 Lagen, so miissen fir
jedes zu priifende Lagenpaar mindestens 3 Probek&rper
hergestellt werden. Soll die Richtungsabhangigkeit der
Trennkraft festgestellt werden, so sind mindestens je
3 Probekorper in Langs- und Querrichtung zu priifen.

5.3 Probenvorbereitung

Bei streifenformigen Probekdrpern von mehreren Lagen
sind jeweils zwei Gewebelagen oder Werkstoffschichten
aus dem Verbund herauszutrennen. Von Hand werden
diese zwei Schichten von der Schmalseite her parallel
zur Oberflache iber eine Lange gelost, die ein einwand-
freies Einspannen in die Klemmen der Priifmaschine
sicherstellt.

Bei geschlossenen Ringproben, die eine Behandlung als
streifenférmige Probekdrper nicht zulassen, wird zu-
nachst nur die auRere, abzutrennende Schicht durch-
schnitten und zum Einspannen vorbereitet. Die nach-
folgenden Schichten bzw. Gewebelagen werden jeweils
nach dem Abtrennen der vorhergehenden Schicht oder
Lage abgeschnitten (siche Abschnitt 7).

5.4 Probenvorbehandiung
Die Probekorper sollen unmittelbar vor dem Versuch
24 Stunden lang im

Normalklima DIN 50014 —23/50 —2 gelagert werden.
Wird der Versuch im Anlieferungszustand ohne Klima-
tisierung durchgefiihrt, so ist dies im Priifbericht zu ver-
merken.

Vielfach ist es erwiinscht, den Trennwiderstand des Er-
zeugnisses nach thermischer Beanspruchung (kiinstliche
Alterung) oder nach Lagerung in verschiedenen Medien
(z. B. Wasser) zu bestimmen.

Dabei sind die Probekdrper entweder wie oben ange-
geben zu klimatisieren oder nach DIN 53521 bzw.
DIN 53508 zu behandeln. Dies ist im Priifbericht zu
vermerken.

6 Priifgerat

Als Priifgerit ist eine Zugpriifmaschine nach DIN 51221
Teil 3 mit Kraft-Registriergerat zu verwenden,

Die Kraftanzeige muB der Klasse 1 nach DIN 51221
Teil 1 entsprechen.

Die Priifmaschine muR eine wegarme KraftmeReinrich-
tung mit geringer Tragheit haben. Priifmaschinen mit
Neigungspendel-KraftmeReinrichtung sind nicht geeignet.

Fiir den Trennversuch an geschlossenen Ringproben ist
eine Einspannvorrichtung ahnlich der in Bild 2 ange-
gebenen erforderlich. Der frei drehbar gelagerte Dorn
der Einspannvorrichtung, auf den die Probekdrper auf-
geschoben werden, soll anndhernd den gleichen Durch-
messer wie die zu prifende Ringprobe haben.

Zur Priifung von Ringproben mit stark voneinander
abweichenden Innendurchmessern ist es zweckmalig,
Ausgleichsstiicke zu verwenden, die auf den Dorn auf-
geschoben werden.

7 Durchfiihrung

Die Priifung ist bei Raumtemperatur unmittelbar nach
Entnahme aus dem Kiimaraum durchzufiihren, wenn
keine anderen Bedingungen vereinbart sind, die im
Priifbericht vermerkt werden miissen.

Die nach Abschnitt 5.3 vorbereiteten Probekérper
werden so in den Einspannklemmen der Priifmaschine
befestigt, daB sich die Trennstelle in der Mitte zwischen
den beiden Klemmen befindet (sieche Bild 1). Die Trenn-
kraftermittlung erfolgt iiber eine Lange von mindestens
100 mm, bei geschlossenen Ringproben liber den ganzen
Umfang.

Geschlossene Ringproben werden auf den Dorn bzw.
auf das Ausgleichsstiick der Einspannvorrichtung nach
Bild 2 geschoben, die in einer der Einspannklemmen
der Priifmaschine befestigt ist. Die angeschnittene obere
Schicht oder Gewebelage der Ringprobe wird in die
andere Klemme der Prifmaschine eingespannt. Beginnend
mit der oberen Deckschicht werden die iibrigen Lagen
nacheinander angeschnitten und abgezogen, wobei die
Probekorper auf dem sich frei drehenden Dorn bzw.
Ausgleichsstiick abrollt.

Die Vorschubgeschwindigkeit muB (100 + 10) mm/min
betragen.

Zu Beginn des Versuches steigt die Kraftanzeige an, bis
die Trennkraft erreicht ist. In diesem Augenblick begin-
nen sich die Lagen oder Schichten mit einem mehr oder
weniger groien Kraftabfall zu trennen, In der ndchsten
Beanspruchungsphase findet der gleiche Vorgang statt
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