DK 678.074.419.7 : 620.179.4 DEUTSCHE NORM Oktober 1990

Priifung von Kautschuk und Elastomeren DIN
Bestimmung der Haftung zu starren Materialien 53531
N Priifung mit einer Platte Teil 1
Testing of rubber; determination of the adhesion to rigid materials; test with one plate Ersatz flir Ausgabe 08.90

Essai du caoutchouc et des élastoméres; détermination d’adhesion aux materiaux rigides;
essai avec un plateau

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm I1SO 813 : 1986 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

Aligemeintoleranzen: DIN 7168 — m

1 Anwendungsbereich und Zweck 18 schwenkbare Befestigung
. . . . i in der einen Einspannklemme
Das Prifverfahren nach dieser Norm dient zur Bestim- . der Priifmaschine
-- ; Tragerplatte L
mung der Trennkraft von Elastomer-Trager-Bindungen, —

wobei das Elastomer nur mit einer starren Platte verbun-

den ist.
Das Verfahren eignet sich zur Kontrolle von durch Vul- Elastomer E/\’/_y %
kanisation oder Verkleben hergesteliten Elastomer-Tra-

ger-Bindungen durch Schélbeanspruchung. Es setzt die
Verwendung von Norm-Probekdrpern voraus.

Rickschliisse auf die praktische Bewéhrung von Fertig-
teilen mit anderer Form und/oder anderer Beanspru-
chung sind nicht méglich.

Andererseits eignen sich Probekérper nach dieser Norm
zur Prifung der Alterungsbesténdigkeit der Elastomer-
Trager-Bindung in verschiedenen Medien wie Wasser,
organischen Lésemitteln, technischen Olen, Ozon. Ergeb-
nisse solcher Priifungen erlauben bei sinngemaBer Uber- 5 Probekérper
tragung der Herstellbedingungen u.U. auch Riickschliisse 51 MaBe

auf die Bestandigkeit der Bindung von Fertigteilen. :

zweite
Einspannklemme 150 bis 155

Bild 1. Einspannvorrichtung mit Probekdrper
(vor dem Einspannen in die Prifmaschine)

Die Probekérper sind Elastomerstreifen von (25 £ 0,1)
. mm Breite und 125 mm Lénge, die mit je einer Trager-
2 Begriffe platte von 60 mm x 25 mm x 1,5 mm verbunden sind und
Die Haftkraft nach dieser Norm ist die Héchstkraft, die im Bereich der Tragerplatte eine Dicke von (6 +0,1) mm
beim Abschilen des Elastomers von der starren Platte haben. AuBerhalb des Bereiches der Tragerplatte kann

eines Norm-Probekérpers unter einem Winkel von 90° diese Dicke um 1,5 mm lberschritten werden.
auftritt. Die Tragerplatte wird auf der Haftseite an beiden Enden

Die Trennkraft ist die auf die Breite des Probekdrpers Dis zu den Linien A-B und C-D mit 17,5 mm breiter Folie

bezogene Haftkraft. abgedeckt. Dadurch entsteht eine Haftflache von 25 mm
x 25 mm (siehe Bild 2).

. Anmerkung: Falls eine geringere Probenbreite zweck-

3 Bezeichnung des Verfahrens méBig ist, kénnen auch Probekérper von 10 mm

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Haf- Breite verwendet werden.
tung nach DIN 53531 Teil 1 (01) mit einer Platte (A):

Priifung DIN 53531 — 01 — A 5.2 Herstellung

56.2.1 Vorbereitung

Die Haftflachen der Tragerplatte und des Elastomerstrei-

4 Gerat fens sind nach den Anweisungen des Haftmittel-Herstel-

C . . . ., lers vorzubereiten. Sie dirfen dabei nicht mit der Hand

Es ist eine Zugprifmaschine nach DIN 51221 Teil 3 mit o th 4 \werden und miissen frei von Feuchtigkeit, Staub
tragheitsarmer KraftmeBeinrichtung zu verwenden, die und anderen Fremdkérpern sein

den Anforderungen der Klasse 2 nach DIN 51220 ent- . ) . .

In Ermangelung solcher Anweisungen empfiehit sich fur

spricht. Ferner ist eine in ihrer oberen Befestigung A -
schwenkbare Einspanneinrichtung entsprechend Bild 1  vergleichende Untersuchungen von Elastomermischun-
gen und/oder Haftmitteln folgendes Verfahren:

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehrﬁigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

erforderlich.
Fortsetzung Seite 2 und 3
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN
pocuments
nm"lman.iéha.ni.n.g:Lub
y Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 53531 Teil 1 Okt 1990 Preisgr. 5
10.90 Vertr.-Nr. 0005
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Bild 2. Skizze des Probekorpers

Bleche aus kaltgewalztem Stahl werden einer Drei-Stu-
fen-Trichlorethan-Entfettung unterworfen, in einer Druck-
juftstrahtanlage mit HartguBkies, Kérnung K 55, bei 3 bis
4 bar Druckluft gestrahlt, in Trichlorethandampf nachent-
fettet und sofort anschlieBend mit entsprechend der Vor-
schrift des Haftmittel-Herstellers vorbereitetem Haftmittel
beschichtet.

Die Mischungsstreifen sind mit einem L&semittel, z.B.
Testbenzin, abzureiben.

5.2.2 Vulkanisation

Fiir eine Vulkanisation sind im allgemeinen Formen erfor-

derlich. Je nach ZweckméBigkeit kann die Form fir die

Herstellung nur eines oder mehrerer Probekdrper nach

Bild 1 eingerichtet sein.

Anmerkung: Bei der Herstellung mehrerer Probekarper in
einer Form empfiehlt sich ein Abstand von 3 mm
zwischen den Tragerplatten, um das Trennen nach
dem Heizen zu erleichtern.

Die nach Bild 2 teilweise abgedeckte Tragerplatte und der

Elastomerstreifen sind so vorzubereiten und in die Form

einzulegen, daB wahrend der Vuikanisation Luftein-

schiiisse oder FlieBvorgdnge an den Haftfidichen vermie-
den werden.

Dauer und Temperatur der Vulkanisation sind vom Aufirag-

geber festzulegen. Empfehlungen des Haftmittel- und/oder

Elastomer-Herstellers sind dabei zu beriicksichtigen.

Nach der Vulkanisation werden die Probekérper gemein-

sam so der Form entnommen, daB die Haftflichen nicht

durch Zugspannungen beansprucht werden.

Das Vulkanisat wird in die einzelnen Probekérper zer-

schnitten. Im Bereich der Tragerplatte wird (iberstehendes

Elastomer durch vorsichtiges Schleifen entfernt, wobei

ein Uberhitzen unbedingt zu vermeiden ist. Die Toleran-

zen von Bild 2 sind einzuhaiten.

5.2.3 Kleben

Miissen Probekérper durch Kleben hergestelit werden,

sind die Vorschriften des Haftmittel-Herstellers bzw. des

Auftraggebers genau zu beachten; Abweichungen kon-

nen die Haftung erheblich beeinflussen.

Anmerkung: Auf die AuBenseite des Probekérpers kann
eine Lage Gewebe aufvulkanisiert oder geklebt
werden, um ein AbreiBen des Elastomerstreifens
wahrend der Priifung zu verhindern. Mit und ohne
Gewebeauflage, aber bei sonst gleichen Voraus-
setzungen ermittelte Haftwerte kénnen voneinan-
der abweichen.

5.24 Fertigteile

Aus Fertigteilen kdnnen Probekorper entnommen werden,
wenn es moglich ist, eine Elastomerdicke von
(6 £ 0,1) mm und fir die Haftfliche die MaBe nach Bild 2

' einzuhalten.

5.3 Anzahl der Probekorper
Es sind 3 Probekorper zu prifen.

5.4 Vorbehandlung der Probekorper

Die Priifung soll nicht friher als 16 h, in Schiedsfallen
nicht friiher als 72 h nach der Vulkanisation begonnen
werden. Eine Lagerdauer von 6 d soll in keinem Fall iber-
schritten werden. Die Probekérper sind bei (23 +2) °C zu
lagern.

Aus Fertigteilen mit unbekanntem Alter entnommene Pro-
bekérper sind vor der Prifung mindestens 3 h bei
(28 £ 2) °C zu lagern.

6 Durchfithrung

Die mit einem Probekérper bestiickte Einspannvorrich-
tung wird in die obere, das lose Ende des Elastomerstrei-
fens in die untere Klemme der Zugpriifmaschine einge-
spannt. Mit einem scharfen Messer wird der Elastomer-
streifen entiang der Linie A-B (siehe Bild 2) etwa 1,5 mm
lang von der Tragerplatte abgetrennt. Damit wird eine ein-
deutige Angriffslinie der Trennkraft erzielt. Die Haftldnge
betragt dann noch 23,5 mm.

Der Elastomerstreifen wird mit einer Priifgeschwindigkeit
von (50 + 5) mm/min auf seiner gesamten Haftlange von
der Tragerplatte getrennt. Die dabei aufiretende Hochst-
kraft wird gemessen.

Zur Beurteilung des AbreiBvorganges kann das Kraft-
Weg-Diagramm aufgezeichnet werden (siehe
DIN 53539).

Wahrend des Trennvorgangs soll der Prifer durch
Schnitte die Trennebene zur Tragerplatte zuriickverla-
gern, sobald der Elastomerstreifen durchzureiien droht.

7 Auswertung

Die Trennkraft wird aus der Héchstkraft durch Bezug auf
die Breite des Probekédrpers berechnet und in N/mm
angegeben.

Zusatzlich ist die Art der Trennung mittels eines oder
mehrerer der folgenden Kennbuchstaben anzugeben:

R = Trennung im Elastomer
RC = Trennung zwischen Elastomer und Haftmittel

CP = Trennung zwischen zwei Haftmittelschichten
(bei Mehrschichtsystemen)

M = Trennung zwischen Tragerplatte und Haftmittel
Zu jedem Symbol ist der entsprechende Prozentsatz

der betroffenen Flache abzuschidtzen und anzugeben
(z.B.30% R/70% RC).

8 Priifbericht

Im Prufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Artund Bezeichnung des Elastomers

b) Art und Bezeichnung des Haftmittels, gegebenenfalls
Kenndaten des Vulkanisations- bzw. Klebvorganges

c) Datum, Dauer und Temperatur der Vulkanisation
d) Trennkraft in N/mm auf 1 N/mm gerundet, Einzel-

werte und Medianwert (siehe DIN 53 5986%1(): umen t
S
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