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Diese Norm wurde vom Arbeitsausschu NMP 434 ,Priifung der physikalischen Eigenschaften von Kautschuk und

Elastomeren® erarbeitet.

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Normen
ISO 3302-1 : 1996, ISO 3302-2 : 1998 und ISO 4648 : 1991 siehe Anhang A.

Anderungen

Gegenliber Ausgabe Mai 1994 wurden folgende Ander_ungen vorgenommern:
- DickenmeBverfahren fiir nichtplane Probekdrper aufgenommen.

Friihere Ausgaben
DIN 53534: 1984-02,1994-05

1 Anwendungsbereich

Diese Norm beschreibt finf Veriahren zur Bestimmung
der linearen Abmessungen von weichen, flexiblen Probe-
korpern oder Fertigteilen aus Elastomer-Werkstoffen,
wobei fiir die Auswah! des Verfahrens die GréBe der zu
bestimmenden Abmessungen sowie die Probenart und
-form maBgebend sind. Bei Fertigteilen ist auch die erfor-
derliche MeBgenauigkeit zu beriicksichtigen.

Die Verfahren A1, B und C sind innerhalb ihres festgeleg-
ten Anwendungsbereiches aligemein einsetzbar. Verfah-
ren AO ist nicht flir Probekdrper geeignet. Das Verfahren
A2 beruht auf einem beriihrungslosen Verfahren, das vor-
zugsweise fiir Probekdrper oder Fertigteile mit gekrimm-
ten Oberflachen anzuwenden ist.

ANMERKUNG: Es kdénnen auch andere als in Abschnitt 5
aufgefiihrte MeBgerdte eingesetzt werden, wenn
besondere Verhéltnisse vorliegen. In allen Fallen sollte
die Verformung des MeBobjekies bei der Messung
maoglichst klein sein oder in der gleichen GrdSe wie bei
Verfahren A1.

Eine Bestimmung der Abmessungen von Teilen aus Ela-
stomer-Werkstoffen kann notwendig sein

a) bei der Priifung von Probekdrpern, um die verschiede-
nen Eigenschaften des Werkstoffes zu ermitteln, oder

b) bei der Abnahme von geliefeten Fertigteilen, deren
Abmessungen vorgeschrieben sind. A

Der vom MeBgerét ausgeiibte MeBdruck kann besonders
bei weichen, flexiblen Werkstoffen das MeBergebnis beein-
flussen. Deshalb ist es erforderlich, den MeBdruck festzule-
gen, um vergleichbare MeBergebnisse zu erhalten.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere
Anderungen oder Uberarbeltungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
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3 Begriff

31
Lineare Abmessung

ist der kirzeste mit einem MeBgerdt nach Abschnitt 5
gemessene Abstand zwischen zwei bestimmten Punkten,
paralielen Linien oder planparallelen Flachen, wie sie
durch Ecken, Kanten und Oberflichen an Elastomerteilen
vorhanden sind.

4 Bezeichnung

Benennung Priifung
DIN-Hauptnummer DIN 53534
Verfahren nach Abschnitt6 At

b Gerite

5.1 MeBgerat mit MeBuhr und Federbelastung

Das MeBgerat besteht aus einer digitalen MeBuhr mit
einer Auflésung von 0,001 mm, eingebaut in einem MeB-
stativ oder einem MeBbligel. Die Federkraft soll {iber dem
ganzen MeBbereich zwischen 0,7 N und 1,8 N liegen.

ANMERKUNG 1: Fir Messungen, bei denen eine gerin-
gere Aufldsung ausreicht, kbnnen auch MeBuhren
nach DIN 878 mit einem Skalenteilungswert von
0,01 mm eingesetzt werden.

Der TasterfuB3 sowie die Grundplatte sind plan und haben
einen Durchmesser von 10 mm.

ANMERKUNG 2: Die genannte Federkraft von 1,8 N er-
zeugt hierbei einen MeBdruck von 23 kPa. Es gibt auch
Dickenmesser mit Federbelastung, die héhere MeB-
driicke, z. B. 50kPa, erreichen. Siehe dazu auch 6.1.

5.2 MeBgerat mit MeBdorn

Das MeBgerét verfiigt abweichend zu 5.1 Giber einen Dorn
statt der planen Grundplatte und ist in einen ausreichend

steifen EinhandmeBbiigel eingebaut. Die Federkraft be-.

tragt maximal 1 N.

5.3 MeBgeréat mit MeBuhr und konstantem
MeBdruck

Das MefBgerat besteht aus einer digitalen MeBuhr mit
einer Auflésung von 0,001 mm und einer Belastungs-
stange mit kreisrundem, ebenem TasterfuB von < 10mm
Durchmesser, die in einem ausreichend steifen Gestell mit

einer verwindungssteifen Grundplatte zum Auiflegen des
Probekérpers oder Fertigteiles eingebaut sind.

ANMERKUNG: Fir Messungen, bei denen eine geringere
Auflosung ausreicht, kénnen auch MeBuhren nach
DIN 878 mit einem Skalenteilungswert von 0,01 mm
eingesetzt werden.

Der TasterfuB muB auf den Probekdrper bzw. das Fertigteil
einen MeBdruck von (10 £2)kPa bzw. (22 +5)kPa aus-
iben (siehe 6.2.1).

Ein Ausfiihrungsbeispiel eines MeBgerates ist in Bild 1
dargestellt und besteht im wesentlichen aus folgenden
Einzelheiten:

— verwindungssteife Grundplatte mit Auflageflache und
aufgesetztem Gestell;

— digitale MeBuhr mit einem Skalenteilungswert von
0,001 mm;

- verwindungssteife Belastungsstange, die an ihrem
unteren Ende in einen ebenen, kreisrunden Tasterful3
einmiindet und am anderen Ende einen Fiansch
besitzt, mit dem sie von einem Joch in Richtung der
MeBachse verschoben werden kann; diese Bela-
stungsstange hat z. B. fiir einen TasterfuB von 3 mm
Durchmesser eine Gesamtmasse von 7,2 g, um einen
MeBdruck von 10kPa zu erzielen. Wird durch ein
Zusatzmassestick die Gesamtmasse auf 16g
gebracht, so betragt der MeBdruck 22 kPa;

— mit dem Gestell verbundene Fiihrungs- und Arretie-
rungseinrichtung, die_ ermdglicht, daB die Belastungs-
stange in Richtung der MeBachse reibungsarm ver-
stellt und in jeder Position arretiert werden kann;

— Bedienungshebel und Joch, womit beim Anheben der
MeBbolzen der MeBuhr und die Belastungsstange in
die oberste Stellung gebracht werden kdnnen, wah-
rend beim Absenken nacheinander zuerst die Bela-
stungsstange und dann erst der MeBbolzen zur Aufla-
ge gelangen. ‘

Der geforderte MeBdruck kann auch mit herkdmmilichen
MeBuhren z. B. dadurch erzielt werden, daB durch Entfer-
nen der Rickholfeder in der MeBuhr die MeBkraft des
beweglichen MeBboizens reduziert und durch geeignete
aufgelegte Massestiicke der erforderliche MeBdruck ein-
gestellt wird. Unter diesen Voraussetzungen ist die in
Bild 1 vorgesehene Arretierung des TasterfuBes nicht
erforderlich.

5.4 MeBgerit ohne Taster

Fir beriihrungslose Messungen eignen sich MeBmikro-
skop, Projektionsmikroskop, Profilprojekior und Katheto-
meter.

5.5 WMeBschieber und Lehre

Digitale MeBschieber mit einem Ziffernschrittwert von
0,01 mm sind vorzugsweise zu verwenden.

ANMERKUNG: Fiir Messungen, bei denen eine geringere
Auflésung ausreicht, kénnen auch MeBschieber nach
DIN 862 mit einem Nonius von héchstens 0,1 mm ein-
gesetzt werden.

Lehren sind fiir das Héchst- und das MindestmaB entspre-
chend der Liefervorschrift auszulegen.

5.6 MaBstibe, MleBbander

MaBstébe und Bandstah! nach DIN 18701 und MeBbénder
aus Stahl mit einem Skalenteilungswert V<B1mm und
StrichmaBstébe nach DIN 865 und DIN 866.
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