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Prifung von Pulvern und Granulaten
. C ). . DIN
Bestimmung des Siebrickstandes mit Wasser

als Spulflussigkeit mit dem Mocker-Gerat 53580

Testing of powders and granulates; determination of residue on sieve by water as flushing fluid by means of the

Mocker apparatus

Essai des poudres et granulés; détermination du refus aprés lavage avec de I'eau comme liquide de ringage avec

I'appareil Mocker

Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen 1SO-Empfehlung, siehe Erliuterungen

1. Zweck und Anwendung

Das in dieser Norm beschriebene Verfahren dient zur
Bestimmung des Siebriickstandes mit Wasser als Spiil-
flissigkeit von wasserunléslichen pulverférmigen und gra-
nulierten Materialien, z. B. von Pigmenten, Verschnitt-
mitteln, Fillstoffen, RuBBen, Chemikalien, um den Anteil an
groben Teilchen zu bestimmen und zur Kontrolle der
Gleichmdfligkeit von Lieferungen.

2. Begriff

Der Siebriickstand Ry ist der Anteil an groben Teilchen,
der bei Benutzung des Prifgeréites nach Abschnitt 5 nicht
mit Wasser durch ein bestimmtes Prifsiebgewebe gespilt
werden kann; er ist abhéingig von der Maschenweite des
verwendeten Priifsiebgewebes (siehe DIN 4188).

3. Grundlage des Verfahrens

Die mit Wasser angeschlédmmte Probe wird im Prifger&t
durch aus rotierenden Diisen versprihtes Wasser in wir-
belnde Bewegung versetzt, wobei Feinanteile durch das
Prifsiebgewebe gespiilt werden, wéahrend Grobanteile
auf dem Prifsiebgewebe zuriickbleiben. Der Riickstand
auf dem Sieb wird getrocknet und gewogen.

4. Probenahme

Es ist eine Durchschnittsprobe zu entnehmen, die fir min-
destens zwei Bestimmungen ausreicht.

5. Gertite

Prifger&t ) (siehe Bild) aus Messing gefertigt, bestehend
aus:

a) Spliltrichter

b) VerschlufBdeckel mit Schutzhaube, Motor, Hohlwelle
mit Disen, Disenkopf und Wasseranschluf3, Einfill-
trichter sowie Griff und Uberlauf

c) Prifsiebeinsatz mit Prifsiebgewebe nach DIN 4188.
Das Prifsieb besteht aus einem Kunststoff- oder Metall-
ring, bespannt mit Prifsiebgewebe aus Kupfer-Zinn-
Legierung oder nichtrostendem Stahl. Es dirfen auch
Prifsiebeinsdtze verwendet werden, bei denen 3 Prall-
zungen zur Aufteilung von Agglomeraten in die Sieb-
flache hineinragen. Die Maschenweite des Prifsieb-

1) Schutzrechtfrage beachten! Uber die Bezugsquellen gibt
Auskunft: DIN-Bezugsquellen fir normgerechte Erzeug-
nisse im DNA, 1 Berlin 30, Burggrafenstrafie 4-7.

Fachnormenausschufl Materialprifung im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Fachnormenausschuf3 Kautschukindustrie im DNA D

gewebes richtet sich nach den Angaben in technischen
Lieferbedingungen oder den getroffenen Verein-
barungen.

d) Siebhalterung

e) Exsikkator nach DIN 12 491

f) Waage mit einer Fehlergrenze von +0,1 g und/oder
Analysenwaage mit einer Fehlergrenze von +0,1 mg

g) Becherglas geeigneter Grofie zum Anschldmmen der
Probe in Wasser.
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6. Priufmittel

Spilflissigkeit: Gefiltertes Leitungswasser mit einem Uber-
druck von mindestens 3 kp/cm? (Maximaliiberdruck 5kp/cm?).

Netzmittel, fir Materialien, die durch Wasser schlecht be-
netzbar sind, z.B. Spiritus oder Sulfonate.

7. Durchfihrung

Die Einwaage der Probe (Gewicht m3) fur die Bestimmung
des Siebriickstandes richtet sich nach der Schittdichte bzw.
dem Schittvolumen des zu prifenden Materials und dem
zu erwartenden Siebrickstand. Sie betrdgt im allgemeinen
zwischen 5 und 50 g, auf 0,1 g gewogen, und kann nach
Vereinbarung erheblich vergrofiert werden, wenn bei sehr
geringen Gehalten an groben Teilchen meflbare Werte
erhalten werden sollen.

Die eingewogene Probenmenge wird in einem Becherglas
mit einer gerade ausreichenden Menge Wasser unter
Rihren mit einem Glasstab aufgeschlammt, so daf3 eine
dinnflissige Suspension entsteht. Es kann auch ein relativ
langsam laufendes RUhrwerk verwendet werden. So-
genannte Hochleistungsrihrwerke sind auszuschlieflen, da
diese unter Umsténden den zu bestimmenden Siebrickstand
zerstéren wirden.

Ist die Probe durch Wasser schlecht benetzbar, so wird ein
wirksames Netzmittel zugegeben. Die Aufschldmmung wird
quantitativ durch den Trichter in das eingeschaltete Prif-
gerat (siehe Anmerkung 1) Ubergefihrt, danach werden
Becherglas und Trichter mit Wasser nachgespilt. An-
schlieBend wird der Zeitpunkt festgestellt, zu dem die Fein-
anteile fast vollsténdig das Sieb passiert haben. Dieser
Zeitpunkt ist sehr gut an dem sich &ndernden Ger&usch zu
erkennen, welches die aus den Diisen austretenden Wasser-
strahlen verursachen. Dieses wird lauter und zischend scharf
und &ndert sich dann nicht mehr. Gleichzeitig scheint das
Spilwasser von dem Sieb ,klar” abzulaufen. Yon diesem
Zeitpunkt an wird das Spiilen noch 10 Minuten lang (siehe
Anmerkung 2) fortgesetzt, um Agglomerate durch die jetzt
voll wirksamen Wasserstrahlen zu zerteilen und die letzten
Feinanteile durch das Sieb zu spilen. Dann wird das Prif-
gerdt abgeschaltet. Bei Leitungswasser mit hoher Hérte
empfiehlt sich ein Nachspilen des Prifgerétes mit destil-
liertem Wasser, um Kalkablagerungen auf dem Sieb beim
Trocknen zu verhiiten. AnschlieBend wird das Sieb dem
Prifger&it entnommen und im Wérmeschrank 1 Stunde lang
bei 105°C getrocknet (siehe Anmerkung 3). Nach dem
Abkihlen im Exsikkator auf Raumtemperatur werden Sieb

und Rickstand auf 0,1 mg gewogen (Gewicht mj). An-
schliefend wird der Siebriickstand mit einem feinen Pinsel
vom Sieb entfernt und das leere Sieb auf 0,1 mg zuriick-
gewogen (Gewicht my).

Anmerkung 1: Beim Einschalten des Priifgerites wird
zuerst das Wasser eingestellt und anschlieBend der Motor ein-
geschaltet. Beim Abstellen des Priifgeriites wird in umgekehr-
ter Reihenfolge verfahren.

Anmerkung 2: Bei einigen Pigmenten ist eine Spiildauer
von 10 Minuten nicht notwendig. Die erforderliche Spiildauer
ist jedoch durch Vorversuche zu ermitteln und eine kiirzere
Spiildauer als 10 Minuten im Priifbericht anzugeben.

Anmerkung 3: Liegt der Schmelzpunkt des Siebriickstan-
des unter 110 °C, so wird bei einer entsprechend geinderten
Temperatur getrocknet und diese im Priifbericht angegeben.

8. Auswertung
Der Siebrickstand R, in Gew.-%, wird nach folgender
Zahlenwertgleichung errechnet:

m) — my

R=

n

-100

mg

Hierin bedeuten:

m, Gewicht des Siebes mit Rickstand in g
m, Gewicht des leeren Siebes in g

my Gewicht der Probeneinwaage in g

9. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
Art und Bezeichnung des untersuchten Materials
Wasserdruck bei der Prisfung in kp/cm?

Siebrickstand in Gew.-9/,, Einzelwerte und Mittelwert
Yerwendetes Priifsiebgewebe nach DIN 4188

Verwendeter Prifsiebeinsatz (mit oder ohne Prallzungen)

Art und Beschaffenheit des Siebriickstandes
(z. B. Anwesenheit von Fremdkérpern)

Gegebenenfalls Abweichungen von dieser Norm
Prifdatum

Erlduterungen

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuft 2.13 ,Pigmente’” im Fachnormenausschuf3
Anstrichstoffe und vom Arbeitsausschu3 C5b ,,Chemische Prifverfahren fir Gummi und
Kautschuk” im Fachnormenausschufl Materialprifung gemeinsam ausgearbeitet.

Die vorliegende Norm stimmt sachlich Uberein mit Vorschldgen, die von Deutschland an
das Technische Komitee 35 ,Anstrichstoffe und deren Rohstoffe” und das Technische
Komitee 45 ,Kautschuk und Gummi” der International Organization for Standardization
(ISO) gegeben worden sind und die zur Zeit in diesen Komitees erdrtert werden.

Abschlieflend sei darauf hingewiesen, dafl nach dem in der vorliegenden Norm
angegebenen Verfahren nicht unbedingt die gleichen Ergebnisse wie nach dem Verfahren

nach DIN 53 195 erhalten werden.
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