DK 621.87-424-034.14 Dezember 1974

Kranschienen DIN
Form A (mit Ful’flansch) 5_3_6

Make, statische Werte, Stahlsorten Blatt 1

Craine rails, type A (with foot flange); dimensions, static values, steel grades
Rails pour grues, type A (avec aile de pied); dimensions, caractéristiques statiques, nuances d’acier

Mafe in mm

1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir warmgewalzte Kranschienen der Form A fiir allgemeine Verwendung mit den Ma3en nach der
Tabelle im Abschnitt 2 und aus den im Abschnitt 4 genannten Stihlen.

2. Bezeichnung
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Bezeichnung einer Kranschiene Form A von Kopfbreite 2 = 65 mm:
Kranschiene A 65 DIN 536
Kopf- Ge- Tridg- | Schwer- | Wider- Triig- Wider-
Kurz. | breite Quer- | wicht | heits- punkt- | stands heits- | stands-
zei k by [ by b3 | f; | f2 | f3 hy hy | hg |ry|rg|r3| rq | rs | schnitt| 1) | moment | abstand | moment | moment | moment
chen kgim | J ey W, Jy W,
cm? ~ cm4 cm cm3 cm# cm3
A 45 45 |125| 54| 24(14,5|11 8| 55+1 | 24 |20 4| 3| 4| 5| 4 28,3 | 22,2 91 3,31 21,5 169 27,0
A 55 55 |150| 66| 31/17,5/12,5 9| 65+1 | 28,525 5/ 5| 5| 6| 5| 40,7 | 32,0 182 3,88 46,9 337 44,9
A 65 65 175| 78| 38|20 |14 | 10| T5x1 | 34 |30 6| 5| 5| 6| 5 55,4 | 43,5 3217 4,44 73,7 609 69,6
A 75 5 200| 90| 45|22 |154| 11| 85+1 | 39,5/ 35 8/ 6| 6| 8/ 6 72,1 | 56,6 545 5,00 109 1010 101
A100 | 100 200 | 100| 60 |23 | 16,5/ 12| 95+15) 455/ 40 |10| 6 | 6| 8| 6 95,6 | 75,2 888 5,21 170 1360 136
A120 | 120 |220]|120| 72(30 [20 | 14 [105+15 55,5 47,5( 10| 6 | 10( 10| 6 | 129,0 | 101,3| 1420 5,70 249 2370 215

1) siehe Abschnitt 5

3. Mafle und statische Werte
3.1. Warmgewalzte Kranschienen der Form A nach dieser Norm werden mit den Maen nach der Tabelle im
Abschnitt 2 geliefert.

3.2. Die statischen Werte sind ebenfalls in der Tabelle angegeben.

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

FachnormenausschuB fiir Eisen und Stahl (FES) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschu3 Maschinenbau (FM) im DNA D |
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Seite 2 DIN 536 Blatt 1

4. Werkstoff

4.1. Warmgewalzte Kranschienen nach dieser Norm werden aus Stahl mit einer Zugfestigkeit von mindestens 590 N/mm?2
hergestellt. Stihle mit einem hoheren Mindestwert der Zugfestigkeit, z. B. 690 N/mm2, bei Kranschienen A 100 und
A 120 auch 880 N/mmZ2, sind bei der Bestellung besonders zu vereinbaren.

4.2, Fiir Hiitten- und Walzwerkskrane sind Kranbahn- und Katzschienen aus beruhigtem Stahl mit einer Zugfestigkeit von
mindestens 690 N/mm? zu verwenden. Bei der Bestellung ist auf diese beabsichtigte Verwendung hinzuweisen.

4.3. Uber die Durchfiihrung oder die Ergebnisse von Priifungen des Werkstoffs kann je nach der Vereinbarung bei der
Bestellung eine der Bescheinigungen nach DIN 50 049 ausgestellt werden.

5. Gewicht und zulissige Gewichtsabweichungen

5.1. Das in der Tabelle im Abschnitt 2 angegebene Gewicht ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm3 aus dem Querschnitt
errechnet worden.

5.2. Die zuldssige Gewichtsabweichung betrigt

*+ 6 % fiir die einzelne Kranschiene,

*+ 4% fiir die Gesamtlieferung.

Als Gewichtsabweichung in diesem Sinne gilt der Unterschied zwischen dem Gewicht der gelieferten Kranschienen und
dem aus den Werten nach der Tabelle im Abschnitt 2 zu errechnenden theoretischen Gewicht.

6. Lieferart

6.1. Warmgewalzte Kranschienen nach dieser Norm werden in Festlingen im Bereich von 9 bis 12 m geliefert; die
zuliissige Lingenabweichung betridgt + 50 oder * 3°© mm. Die gewiinschte Festlinge und die gewiinschte Lingen-
abweichung sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

6.2. Uber die Mitlieferung von Uber- oder Unterlingen sind besondere Vereinbarungen zu treffen.

7. Sonstige Anforderungen
7.1. Die Kranschienen miissen frei sein von duf3eren und inneren Fehlern, die die Verwendbarkeit mehr als unerheblich
beeintrachtigen.

7.2. Sind bei groferen Schienenlingen StoBe erforderlich und sollen diese StoBe durch Schweien hergestellt werden,
so sind zur Sicherung der Giite der Schweiarbeiten die Festlegungen in DIN 8563 Blatt 1 bis Blatt 3 zu beachten.
Nach dem Schweif3en ist die Schweif3stelle im Bereich von Kopf und Fuf3 der Kranschiene nachzubearbeiten, so daf3 die
Uberginge eben und fluchtend sind.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 536 Blatt 2 Kranschienen Form F (flach)
DIN 15 070 Krane; Berechnungsgrundlagen fiir Laufrdder

Erlduterungen

Die vorliegende Neufassung von DIN 536 Blatt 1 unterscheidet sich von der friiheren
Ausgabe April 1959 nur in den Festlegungen iiber
a) die zu verwendenden Werkstoffe (Abschnitt 4); die Angaben wurden erweitert und
die Werte fiir die Zugfestigkeit auf N/mm2 umgestellt,
b) die zuldssigen Gewichtsabweichungen (Abschnitt 5.2), die flir die einzelne Kran-
schiene auf * 6 % erhoht wurden und
c) die sonstigen Anforderungen (Abschnitt 7), die zusétzlich aufgenommen wurden.
Im iibrigen wurde die redaktionelle Gestaltung der Neuausgabe dem Aufbau der Maf-
normen fiir andere Profile aus Stahl angepalt.
Die Anzahl der genormten Kranschienen sowie deren Ma@3e blieben unverdndert. Die
Erzeuger der Profile sowie die Hersteller und Betreiber von Kranbahnen sind sich darin
einig, daf} die aus der frilheren Ausgabe iibernommenen Schienen unwirtschaftlich sind,
d. h. ein ungiinstiges Verhiltnis von Querschnittsfliche zu Widerstandsmoment auf-
weisen. Die jetzige Reihe soll deshalb in absehbarer Zeit durch eine neue Reihe mit
besseren Profilen ersetzt werden, die dann fiir Neubauten vorwiegend Verwendung
finden. Die Arbeiten an der Gestaltung der neuen Schienen haben bereits begonnen.
Die vorliegende Ausgabe von DIN 536 Blatt 1 ist somit als Ubergangslosung anzusehen.
Auf Anderungen der Auswahlreihe oder der Mae wurde deshalb verzichtet, vor all ocum ents
auch, um sich daraus ergebende Schwierigkeiten bei der Beschaffung und Voerwend
fiir die Instandhaltung der bestehenden Anlagen zu vermeiden. Document Sharing Hub
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