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Priifung von Kunststoffen
Priifsiebung von pulverférmigen Kunststoffen
mit dem Luftstrahl-Siebgerat

DIN
53734

Testing of plastics; sieve analysis of powdered plastics with
air-jet sieve-apparatus

1. Zweck und Anwendung

Das Verfahren nach dieser Norm dient dazu, die Sieb-
riickstdnde und KorngroBenverteilung von pulverférmigen
Kunststoffen (z. B. Polymerisaten, Formmassen 1),
pulverformigen Beschichtungsstoffen 2)) zu bestimmen.
Mit dieser Priifung konnen die pulverformigen Kunststoffe
auf ihre GleichméRigkeit bei nacheinander folgenden
Lieferungen kontrolliert und ihr voraussichtliches
Verhalten bei der Verarbeitung beurteilt werden.

2. Begriffe

Der Siebriickstand ist im Sinne dieser Norm der auf dem
Priifsieb nach der Priifsiebung verbliecbene Mengenanteil
des pulverformigen Kunststoffs in Gewichtsprozent,
Begriff KorngréBenverteilung sieche DIN 66 141 (z. Z.
noch Entwurf).

3. Probenahme

Aus dem zu priifenden Kunststoff im Anlieferzustand
wird eine Durchschnittsprobe entnommen (Norm iiber
Probenahme in Vorbereitung), die fiir die Priifsiebung
und gegebenenfalls fiir eine Wiederholung ausreicht. Als
Siebgutmenge hat sich in der Regel 20 g bewahrt.

4. Vorbereitung der Probe

Die Probe wird, falls nichts anderes vereinbart ist, ohne
Vorbehandlung (im Anlieferungszustand) gepriift. Wird

die Probe nicht am Tage der Probenahme gepriift, so ist

sie feuchtigkeitsdicht verschlossen aufzubewahren.

Sollte der zu untersuchende Kunststoff zur elektro-
statischen Aufladung neigen, so wird, um eine ungestorte
Siebung zu ermoglichen, eine kleine Menge einer pulver-
formigen, antistatisch wirkenden Substanz, z. B.

0,5 Gew.-% synthetische Kieselsiure in submikroskopischer
Verteilung oder 0,5 Gew.-% Aluminiumoxid der
Y-Modifikation 3) durch Riihren in die Probe eingemischt.
Anmerkung: Durch Erhbhen der Feuchtigkeit der zur
Luftstrahl-Siebung verwendeten Luft, kann oft auch eine
elektrostatische Aufladung des Siebgutes vermieden werden,

1) Begriff Formmasse sieche DIN 7708 Blatt 1

2) Begriff Beschichtungsstoffe sieche DIN 55 945
(z. Z. noch Entwurf)

3) Uber Bezugsquellen erteilt der Fachnormenausschuf3
Kunststoffe (FNK) im DNA, 1 Berlin 30, Burggrafen-
stralde 4-7, Auskunft.

5. Priifgerit

5.1. Priifsiebe

Die Priifsiebe sind rund, ihre Siebflichen haben einen
Durchmesser von 200 mm. Siebwandungen und Draht-
siebbdden bestehen aus Metall. Verwendet werden Draht-
siebbdden nach DIN 4188 Blatt 1. Die Auswahl der

zu verwendenden Drahtsiebbdden richtet sich nach den
gestellten Anforderungen und der Korngrofenverteilung
des zu untersuchenden pulverférmigen Kunststoffes.
Anmerkung: Fir die Reinigung der Priifsiebe haben
sich Ultraschall-Reinigungsgerdte, gefiillt mit Wasser und
einem Spiilmittel, bewdhrt.

5.2. Luftstrahl-Siebgerit 3)

Y
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Das Siebgerit besteht aus einem guBeisernen Gehéuse (1),
in dem der Motor fiir die Drehbewegung der Schlitzdiise
sowie die Schalteinrichtung untergebracht sind. Es trigt
oben eine zylindrische Schiissel (2) zur Aufnahme des
Priifsiebes (5). Unter der Siebfliache (7) kreist die Diise
(4). Das Priifsieb wird nach oben durch einen Glasdeckel
(6) abgeschlossen. Das Luftsiebdurchgangsgemisch tritt
beim Schlitz bzw. beim Stutzen (3) aus. Die Luftmenge
kann mit dem DruckmeBstutzen (8) kontrolliert werden.
Zum Durchsaugen der Luft durch das Siebgerit dient z. B.
ein iiblicher Haushalts-Staubsauger, der am Austritts-
Stutzen (3) angeschlossen wird,
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5.3. Zeitmesser

Zum Messen der Siebdauer dient ein Kurzzeitmesser
(evtl. mit Ausschalter fiir den Motor des Siebgerites)

mit Einteilung des Zifferblattes in Sekunden oder Minuten.

5.4. Waage
mit einer Fehlergrenze von + 0,05 g.

6. Durchfiihrung

Die in Abschnitt 5.1 aufgefiihrten Priifsiebe werden
zeitlich hintereinander auf das Siebgerat dicht schlieffend
gesetzt,

Die Siebgutmenge wird auf 0,1 g eingewogen und quanti-
tativ auf das jeweilge auf das Siebgerit aufgesetzte Priifsieb
gegeben. AnschlieBend wird der Glasdeckel des Siebge-
riites auf das Priifsieb gesetzt.

Die durch das Siebgeriit gesaugte Luftmenge wird so einge-
stellt, daB sich em Unterdruck von 15 bis 20 mbar (etwa
150 bis 200 mm WS) bildet. Dies kann durch eine Neben-
schluBoffnung des Staubsaugers erzielt werden. Der

Motor des Siebgeriites und des Staubsaugers wird fiir

jede Siebung 3 Minuten + 15 Sekunden lang eingeschaltet.
Nach dem Ausschalten wird die auf dem Sieb verbleibende
Menge auf 0,1 g gewogen (z. B. durch Auswigen des Priif-
siebes mit Inhalt und Subtrahieren seines Taragewichtes).
Anmerkung: Esdarfauch eine andere Siebdauer
vereinbart werden.

7. Auswertung

Die bei der Priifung nach Abschnitt 6 auf den Priifsieben
verbliebenen Mengen werden als Siebriickstinde in
Gew.-% auf die 1. Dezimale errechnet.

Im Priifbericht sind die einzelnen Siebriickstinde als
Korngroenverteilung anzugeben, und zwar wie in der
Tabelle (beginnend mit dem kleinsten Korndurchmesser)
und gegebenenfalls entsprechend DIN 66 141 (z. Z. noch
Entwurf) als KorngroBenverteilungssummenkurve.

Hinweise auf weitere Normen

Tabelle. Korngrofenverteilung

Korndurchmesser d, Siebriickstand R
in in
mm Gew.-%
0,02 100
0,025 99,4
1,6 0,2
2 0

Die in der Tabelle angefiihrten Zahlenwerte fiir d,, und

R sollen nur zur Veranschaulichung dienen.
Anmerkung: Der Korndurchmesser d, ist
dquivalent der Maschenweite w des Drahtsiebbodens des
Priifsiebes, auf dem der Siebriickstand R bestimmt worden
ist (siehe DIN 66 141, Entwurf Mai 1971, Abschnitt 3.1).

8. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Bezeichnung des Kunststoffes

Siebgutmenge

Gegebenenfalls Art und Menge des verwendeten Anti-
statikums

Typ des Siebgerites

Unterdruck in mbar

Siebdauer in min

Korngrofenverteilung als Tabelle und gegebenenfalls
als Verteilungssummenkurve

Beobachtungen iiber Gréfe und Aussehen des auf dem
grobsten Priifsieb verbliebenen Siebriickstandes

Von dieser Norm abweichende, vereinbarte Bedingungen
Priifdatum.

Priifung von Kunststoffen; Bestimmung der Korngrofe und Kornverteilung von hértbaren, kornigen PreBmassen durch

Siebanalyse siehe DIN 53 477

Priifung von Pigmenten und wiBrigen Pigmentpasten; Bestimmung des Siebriickstandes mit Wasser als Spiilfliissigkeit

siche DIN 53195

Priifung von Pigmenten und nichtwiBrigen Pigmentpasten; Bestimmung des Siebriickstandes mit organischen Losungs-

mitteln als Spiilfliissigkeit siehe DIN 53 196

Priifung von Pulver und Granulaten; Bestimmung des Siebriickstandes mit Wasser als Spiilfliissigkeit mit dem Mocker-

Gerit siehe DIN 53 580

Darstellung von Korn-(Teilchen-)groBenverteilungen; Grundlagen siehe DIN 66 141 (z. Z. noch Entwurf)
Darstellung von Korn- oder TeilchengriéBenverteilungen; Potenznetz siche DIN 61 143 (z. Z. noch Entwurf)
Darstellung von Korn- oder TeilchengriBenverteilungen; logarithmisches Normalverteilungsnetz siehe DIN 66 144

(z. Z. noch Entwurf)
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Darstellung von Korn- oder TeilchengroBenverteilungen; RRSB-Netz siehe DIN 66 145 (z. Z. 1
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