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Prifung von Kunststoffen

Bestimmung des Gehaltes an
heiB-extrahierbaren Bestandteilen

DIN
53 738

Testing of plastics; determination of the percentage of heat-extractable matter

Ersatz fiir Ausgabe 11.72

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm ISO 6427 - 1982,

siehe Elduterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das in dieser Norm festgelegte Verfahren dient bei Kunst-
stoff-Erzeugnissen zur Bestimmung des Gehaltes an
Bestandteilen, die durch heiBe Fliissigkeiten dicht unter
ihrer Siedetemperatur extrahiert werden konnen. Die
extrahierbaren Bestandteile konnen aus Monomeren,
Oligomeren, Polymeren, Weichmachern, Stabilisatoren,
Gleitmitteln u.a. bestehen. Die Art und der Gehalt an extra-
hierbaren Bestandteilen hat EinfluB auf die Eigenschaften
(u.a. auch auf die physiologischen und sensorisch erfaB-
baren Eigenschaften) eines Kunststoff-Erzeugnisses. Des-
halb ist die Bestimmung des Gehaltes an extrahierbaren
Bestandteilen wichtig fur die Beurteilung von Kunststoff-
Erzeugnissen.

Die anzuwendende Extraktionsfliissigkeit richtet sich nach
dem zu priifenden Kunststoff und nach den zu extrahieren-
den Bestandteilen und ist fiir einige Kunststoffe in der
Tabelle 1 angegeben. Es muB darauf hingewiesen werden,
daB die extrahierten Mengen bestimmter Bestandteile
nicht immer quantitativim Sinne der analytischen Chemie
erfaBt werden.

2 Begriff

Der Gehalt an heiB-extrahierbaren Bestandteilen, angege-
benin Massenanteilen in %, ist der Massenverlust der Probe
nach dem Extrahieren oder die Masse des eingedampften
Extraktes bezogen auf die Probemasse (siehe Abschnitt 7
und Abschnitt 8).

3 Bezeichnung

HeiBextraktion DIN 53738 — A
Benennung —_J
Norm-Hauptnummer
Verfahren

4 Probenvorbereitung

Fir eine moglichst vollstandige Extraktion und kurze
Extraktionsdauer ist eine groBe spezifische Oberflache der
Probe notwendig. Liegt das Kunststoff-Erzeugnis nicht in
Form eines Kornes mit einem maximalen mittleren Durch-
messer von 0,5mm vor, so ist es nach den in DIN 63733
angegebenen Festlegungen vorher zu zerkleinern und auf-
zubewahren (siehe auch Tabelle 1).

Folien mit einer Dicke unter 0,5 mm werden mit einem nicht
fasernden, sauberen Tuch vom Staub befreit und in
~10mm X 10 mm groBe Stiicke zerschnitten.

Kunststofferzeugnisse, die sich nur unter Kiihlung (festes
Kohlenstoffdioxid, fllissiger Stickstoff) zerkleinern lassen,
wie z.B. Polyolefine, Homo- und Co-Polyamide, miissen vor
der Probenahme (eventuell unter Stickstoff) getrocknet
werden.

5 Anzahl der Bestimmungen
Es sind 2 Bestimmungen an jeder Probe durchzufiihren.

6 Priifgerdte und Priifmittel
6.1 Priifgerate
Extraktionsgerat (siehe Bilder 1 und 2) bestehend aus:

— 250-ml-Rundkolben mit Kegelschliffhiilse, z.B. Kolben
DIN 12348 — RANS 250 - 29,

— 100-ml-HeiB-Extraktor mit Kegelschliffen, z. B.
Extraktor DIN 12604 -100

oder

— Extraktor nach Twisselmann mit Vakuummantel, z.B.
nach DIN 53553,

Anmerkung: Wenn die Probe besonders heiB extrahiert
werden soll, empfiehit sich die Verwendung des
Twisselmann-Extraktors.

— Dimrothkiihler mit Kegelschliffen, z.B. Kiihler
DIN 12591 — D 250 - 29,

Anmerkung 1: Auf die Kiihler sollen Rohre mit Trock-
nungsmittel, zumindest aber Kapillarver-
schliisse, gesetzt werden, um ein Kondensieren
von Feuchtigkeit im Inneren des Gerates zu ver-
meiden.

Anmerkung 2: Zum Abdichten der Schliffverbindungen
der Extraktionsgerdte darf keinesfalls Fett ver-
wendet werden. Um ausreichend dichte Verbin-
dungen des ExtraktionsgefdBes zu seinen
AnschluBiteilen zu erhalten, wird empfohlen,
Normschliffe durch passende, im Fachhandel
erhéltliche Hiilsen aus Polytetrafluorethylen
(PTFE) abzudichten oder die Normschliffe an den
Geraten durch ungefettete Kugelschliffe ent-
sprechend DIN 12 244 Teil 1 zu ersetzen.

als ExtraktionsgeféB entweder

— 100-ml-Einsatztiegel aus Glas mit einer Hohe von 85 bis
90 mm, einem Durchmesser von (38 1) mm und einem
Glasfrittenboden der Porenweite 40 bis 100 um oder 16
bis 40 um
oder
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Bild 1. Schematische Darstellung des Extraktionsgerates Bild 2. Schematische Darstellung des Extraktionsgerétes
bei Verwendung des 100-ml-HeiB-Extraktors (Ver- bei Verwendung des Extraktors nach Twisselmann
fahren A) mit Vakuummantel (Verfahren B)

250-ml-Rundkolben mit Kegelschliffhiise, z. B. Kolben DIN 12348 — RANS 250 — 29
100-ml-HeiB-Extraktor mit Kegelschliffen, z. B. Extraktor DIN 12604 — 100
Extraktor nach Twisselmann mit Vakuummantel, z. B. nach DIN 53 553
Dimrothkiihler mit Kegelschliffen, z.B. Kiihler DIN 12591 — D 250 — 29
ExtraktionsgefaB

Extraktionsflissigkeit

Heizhaube oder Heizbad, elektrisch betrieben
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