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Testing of plastics articles; determination of the behaviour by stacking by long-time-test;
boxes for transport and storage

1 Zweck und Anwendung 2.4 Standzeit

Der Zeitstand-Stapelversuch 1) (kurz Stapelversuch ge- Die Standzeit ist die Zeit, die ein Stapelbehélter einer
nannt) dient dazu, das Langzeitverhalten von freitragen-  definierten Beanspruchung bei einer bestimmten Tem-
den bzw. mit Hilfsmitteln stapelbaren Transport- und peratur standhalt. Bei der Priifung beginnt sie mit dem
Lagerbehiltern (nicht Verpackungen) aus Kunststoff Zeitpunkt, an dem die Priifmasse aufgebracht ist und
unter dauernder statischer Beanspruchung zu priifen. endet nach einer vereinbarten Priifzeit bzw. wenn ein
Die Ubertragbarkeit der Ergebnisse aus Kurzzeitversuchen ~ Stapelbehéiter oder der Priifstapel versagt. Man unter-
(z. B. Stauchpriifung nach DIN 55 440 Teil 2) auf das  Scheidet dabei:

Langzeitverhalten ist nur begrenzt méglich. Deshalb ist fy  Standzeit bis zum Undichtwerden des Verschlus-
fiir eine umfassende Beurteilung des Verhaltens eine ses eines Stapelbehalters

Prifung unter praxisorientierten Bedingungen (Priif- ty  Standzeit bis zum Bruch

massen und -temperaturen) notwendig. Es werden die
Verformung und Dichtheit der Behalter sowie ihr Ver-
halten bei Bruch ermittelt. Ggf. werden gefiillte und ver-
sandfertig verschlossene Behilter gepriift.

te Standzeit bis zum Erreichen einer bestimmten
Verformung

25 Stauchweg und Stauchung

2 Begriffe Der zu ermittelnde Stauchweg muR vereinbart werden.
. . bei d
2.1 Stapelhdhe Im allgemeinen wird der Stauchweg bei Versuchsende

) . o unter Beanspruchung angegeben:
Die Stapelhdhe hist die Hohe, bis zu welcher die Stapel-
behalter in der Praxis aufeinandergesetzt werden bzw.
die durch Verordnungen 2) oder technischen Richtlinien Die Stauchung ist das Verhaltnis zwischen Stauchweg

s=Hy—Hgincm

gefordert wird. und der urspriinglichen Héhe des unbeanspruchten Priif-
stapels:

2.2 Priifstapel P

Unter Priifstapel versteht man einen Stapelbehélter allein Sg= ;Is_ -100 in %

‘(Einer-Stapel) oder mehrere in Gebrauchslage aufein- 0

andergesetzte Stapelbehilter (siehe Bild 2). Die Hohe des  Es kann zusatzlich die Stauchung nach Entlastung ange-

Priifstapels ist gleich oder kleiner als die Stapelhéhe hy. geben werden:

Anmerkung: Der Aufbau des Priifstapels richtet ~ Stauchung unmittelbar nach der Entlastung:

sich nach den Gegebenheiten in der Praxis und/oder ist Hy,—H,

Verordnungen (z. B. EVO, SFO?)) oder technischen Sy=—f—100in%

Richtlinien zu entnehmen. o

2.3 Priifmasse Stauchung 24 Stunden nach der Entlastung:
. . . . . . . . H _H

Die Pruf_masse umf im Sinne d'leser Norm |st"d|e Masse, S, = 0 3.100 in %

durch die der Priifstapel auf die der StapelhGhe hg ent- H,

sprechende Masse ergédnzt wird (siehe Bild 2). Die Priif- }
masse gliedert sich in Teilmassen, die apparativ bedingt H, Hohe des unbeanspruchten Priifstapels bzw. des
sind. Priifstapels nach Aufbringen einer Vorlast
= H.,H, H, Hohe des Prifstapels zum betreffenden
Moo= My +M E» **2:%°3
Priif K G Zeitpunkt
Sg.S55,83 Stauchung des Priifstapels zum betreffen-
wenn der Stapeldruck auf den Priifstapel mit einer Bo- den Zeitpunkt
denprofilauflage iibertragen wird.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

bzw. mpe=myg tmg +my

Mpyg  Summe der auf den Priifstapel
aufzulegenden Massen

myg Masse des Korbes des Priifgerates

mg  aufgelegte Teilmasse (Gewichtstiick)

mg Masse der Bodenprofilauflage Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 5

1) Zeitstand-Schaubild siehe DIN 53 444
2) Siehe Erlauterungen

Normenausschu Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
FachnormenausschufR Materialpriifung (FNM) im DIN
Normenausschuf3 Transportkette (NTK) im DIN
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3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Probekorper werden definierten Beanspruchungen mechanischer, thermischer und ggf. chemischer Art gleichzeitig
unterworfen; dabei wird ihr Verhalten (Bruch/Undichtwerden/Verformung) in Abhangigkeit von der Priifdauer bestimmt.
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Bild 1. Priifanordnung (Prinzipdarstellung)
1 Korb mit Rollenfiilhrung
2 Stauchanzeige, mittig
3 Gewichtstiicke (m)
4 Gestell
5 Korb-Grundplatte
6 Temperaturanzeige

Full document details: DIN 53757:1977-08

7 Probekorper

8 Leckanzeige

9 waagerechte Grundplatte
10 Auffangwanne

11 Bodenprofilauflage

12 Hebevorrichtung
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