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Priifkriterien

Testing of plastics articles;
practicability of testing, criteria for testing

1 Zweck und Anwendung

Kunststoff-Fertigteile sind Teile im Sinne von DIN 7708 Teil 1,
die durch Formung (z. B. durch Pressen, Spritzpressen,
SpritzgieBen, Extrusion, Thermoumformung) hergestelit
werden.

Das Verhalten von Fertigteilen und die Struktur des Form-
stoffs im Fertigteil sind nicht nur von der verwendeten
Formmasse abhingig, sondern werden auch beeinflutvon
der konstruktiven Gestaltung und den Herstellbedingun-
gen des Fertigteils.

Deswegen ist es in vielen Féllen erforderlich, Priifungen an
Fertigteilen vorzunehmen.

Die Festlegungen dieser Norm dienen dazu:

a) Informationen iiber Art und Umfang bestehender Prif-
maoglichkeiten zu geben, die auf Kunststoff-Fertigteile
anwendbar sind,

b) eine Auswahl wesentlicher Priifkriterien fiir Kunststoff-
Fertigteile zu benennen, und

c) eine Verstindigung iiber mogliche SchluBfolgerungen
aus den erhaltenen Befunden und MeBergebnissen zu
erreichen.

Die in der Tabelle gewihite Reihenfolge der MeB- und
Priifverfahren, bei denen auf bestehende Priifnormen oder
andere Priifverfahren (sieche Spalte 6 der Tabelle) oder
auf geeignete Literatur (siehe Seite 2) hingewiesen ist, folgt
im wesentlichen dem Einteilungsprinzip

d) Beurteilung duBerer Merkmale des Kunststoff-Fertig-
teils,

e) Beurteilung der Eigenschaften des Werkstoffes im
Kunststoff-Fertigteil,

f) Beurteilung der Gebrauchstauglichkeit des gesamten
Kunststoff-Fertigteils.

Damit und mit den in der Tabelle gegebenen Hinweisen
iiber ergidnzende oder weiterfiihrende Priifungen (sieche
Spalte 9 der Tabelle) wird ein zweckméBiges Vorgehen
bei der Priifung von Kunststoff-Fertigteilen zu erreichen
versucht.

Die Auswahi aus den in der Tabelle angegebenen Priifun-
gen richtet sich nach der angestrebten Aussage und muB
zwischen Lieferer und Abnehmer vereinbart werden. Fest-
legungen liber bestimmte Eigenschaftswerte sind nicht
Gegenstand dieser Norm. Sie missen in Lieferbedingun-
gen fir das jeweilige Kunststoff-Fertigteil mit den dazu-
gehorigen Toleranzen festgelegt oder zwischen Lieferer
und Abnehmer vereinbart werden.

Die vorstehend aufgezeigte Verfahrensweise kann sowohl
bei Priifungen wihrend der Entwicklung eines Kunststoff-
Fertigteils (z. B. bei Auswahl des Werkstoffes) als auch bei
Priiffungen fiir den Vergleich verschiedener Fertigungs-
chargen (siehe Spalte 8 der Tabelle) eines Kunststoff-
Fertigteils angewendet werden.

2 Proben

Proben im Sinne dieser Norm sind Fertigteile oder Ab-
schnitte daraus mit den fir die Priiffung festgelegten MaBen.

Anzahl und MaBe der Proben richten sich nach dem je-
weiligen priiftechnischen Vorgehen. Dabei sind die An-
gaben in den einschligigen Priifnormen zu beachten und/
oder entsprechende Vereinbarungen zwischen Lieferer
und Abnehmer zu treffen.

Bei der Probenahme soll folgendes beachtet werden:

Proben werden nach einem in der Lieferbedingung fiir das
jeweilige Kunststoff-Fertigteil festzulegenden oder zwi-
schen Lieferer und Abnehmer zu vereinbarenden Ent-
nahmeplan dem Kunststoff-Fertigteil an verschiedenen
Stellen und/oder in verschiedenen Richtungen entnom-
men. Dabei kann eine vermutete Schwachstelle im Kunst-
stoff-Fertigteil beriicksichtigt werden. Eine solche
Schwachstelle kann z.B. eine SchweiB- oder Klebfuge
sein.

Beispiel:
Entnahme der Probe vom AnguB des Kunststoff-

Fertigteils aus betrachtet — vor und nach einer
Bohrung (einem Metallinsert).

Bei zylindrischen oder anderen rotationssymmetri-
schen Kunststoff-Fertigteilen kbnnen — insbeson-
dere bei solchen aus thermoplastischen Formmas-
sen geringer Festigkeit und Steifigkeit — an gegen-
iberliegenden Umfangsstellen Zugprifstabe durch
Stanzen (unter Benutzung von Stanzmessern) fiir
den Zugversuch nach DIN 53504 entnommen
werden.

Bei solchen Werkstoffen ist fiir zylindrische Kunst-
stoff-Fertigteile auch die Herstellung ringférmiger
Proben analog DIN 53504 moglich. Das Heraus-
schneiden von Proben ist auch bei groBflachigen,
relativ diinnwandigen Kunststoff-Fertigteilen még-
lich. Dabei ist bei den einzelnen Proben auf eine
gleichmiBige Dicke zu achten.

Der Schneidvorgang kann durch zweckentspre-
chendes Anwirmen des Kunststoff-Fertigteils er-
leichtert werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 9
Erlauterungen Seite 9
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3 Gerat, Durchfiihrung,

Auswertung, Beurteilung
Uber Gerite, Priifmittel und Versuchsdurchfiihrung geben
die Spalten 6 und 7 der Tabelle Auskunft.
Die Auswertung der MeBergebnisse ist nach MaBgabe der
jeweiligen Lieferbedingungen vorzunehmen oder zwischen
Lieferer und Abnehmer zu vereinbaren.

Bei der Beurteilung der Priifergebnisse (siehe Spalte 8 der
Tabelle) ist zu beachten, daB an Fertigteilen ermittelte
Priifergebnisse erheblich von solchen abweichen kénnen,
die an speziell hergestellten Probekérpern ermittelt
wurden.

4 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art, Werkstoff und Anzahl der gepriiften Fertigteile
Vorbehandlung der Proben

Art der Priifverfahren

Priifergebnisse

Priifdatum.

Schrifttum

[1]1 Saechtling-Krause ,Kunststoff-Bestimmungstafel®,
Hanser-Verlag, Miinchen

[2] Feuerberg ,Kunststoff-Analyse ...“ G-I-T-Fachzeit-
schrift fur das Laboratorium, Nov. 1969, S. 1185ff

[3] Braun ,Einfache Verfahren zur Kunststoffanalyse*
DKI-Mitteilung Nr 3, Juli 1969

[4] Loos ,Zur Identifizierung duroplastischer Prestoffe”
Kunststoffe 56 (1966) S. 222-226

[5] Wiegand und Miiller ,Ableitung von Dichte und E-
Modul hartbarer Kunststoffe aus Zusammensetzung
und Geflige®, Kunststoffe 58 (1968) S. 547-557

[6] Béhme ,Strukturuntersuchungen an Acetalhomo-
polymerisat . . .“, Kunststoffe 60 (1970) S. 273-276

[71 Woebcken ,Orientierungserscheinungenin PreB-und

[8] Gohl,Mikroskop und Mikrotom zum Priifen von Kunst-
stoffen* Bosch, Technische Berichte Febr. 1966,
S. 230-233

[9] Ischebeck ,Die mikroskopische Untersuchung von
Kunststoff-Fertigteilen“, Kunststoffe 62 (1972) S. 111—
114

[10] Schénefeld und Wintergerst ,Beeinflussung von Struk-
tur und Festigkeit von Polypropylen durch Warme-
behandlung“, Kunststoffe 60 (1970) S. 177-184

[11] Simeoni und Vogelmann ,Untersuchung von Kunst-
stoffen mit Hilfe der Differential-Kalorimetrie“, BBC-
Mitteilung 1, 1971

[12] Weber ,DTA-Untersuchungen an polykondensie-
renden Formmassen“ 2. Darmstadter Kunststoff-
Kolloquium, Oktober 1971

[13] Wiegand und Vetter ,Molekulare Orientierung in
SpritzguBteilen als Folge der Verarbeitung®, Kunst-
stoffe 56 (1966) S. 761—-769 und 57 (1967) S. 276—-284

[14] Carlowitz und Kallus ,Der EinfluB der molekularen
Orientierung auf das Schlagverhalten nicht modifi-
zierter Polystyrole*, Kunststoffe 60 (1970) S. 334—-341

Bednarz ,EindringtiefenmeBverfahren zur Bestim-
mung der Orientierung von Polystyrol“ Z. F. Werk-
stofftechnik 1 (1970) S. 195—-204

[16] Pohrt ,Vorgabe und Nachkontrolle kritischer Dehnun-
gen in der Anwendung auf thermoplastische Bauteile,
Gummi, Asbest“, Kunststoffe 61 (1971) S. 594-606,
S. 700-713, S. 891-900, S. 1108-1114

Racké und Fett ,Bestimmung biaxialer Eigenspan-
nungen in Kunststoffoberflachen durch Knoop-Héarte-
messungen* Materialpriifung 13 (1971) 8. 37-42

Meysenbug in Nitsche/Wolf ,Praktische Kunststoff-
prufung” Springer-Veriag, 1961, S. 473-474

Hablitzel ,Kunststoffgerechtes Gestalten . . .“ Kunst-
stofftechnik 6 (1969) S. 1-12, insbesondere S. 3

[20] Gohl ,Priifstabwerte und Fertigteileigenschaften”
Kunststoffrundschau 16 (1969) S. 604-612 und

(18]

[17]

(8

(19l

SpritzguBteilen”, Kunststoffe 51 (1961) S. 3—18 S. 666—-670
Priifmdglichkeiten und Priifkriterien
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Auswahl Auswahl Prifung Ergan-
Ifd. |beurteilt ggrpr:g:tsen/ verglichen Proben von von erlaubt zungen
Nr | wird wird wird mit Priif- Priif- RiickschiuB durch
verfahren mitteln auf Ifd. Nr
1 |Aussehen sichtbare Ruckstell- ganzes DIN 50903 DIN 4761 Fertigungs- 2
und/oder oder Refe- Fertigteil DIN 53209 Auge, Lupe |konstanz; bis
fihlbare renzmuster Sichtpriifung; Gestaltungs- 4
Fehler an Beriihrung gite
der Ober-
flache oder
im Innern
2 |Farbe Farbe; Riickstell- ganzes Sichtprii- Auge; Farb- | Gleich- 3
Transparenz | oder Refe- Fertigteil fung; Farb- vergleichs- | maBigkeit
renzmuster; |oder messung, karten; des Form-
Farbver- Abschnitte Lichtdurch- |Fotometer | stoffs;
‘gleichskar- lassigkeits- Fertigungs-
ten; Farb- messung konstanz;
zeichen nach Chargen-
DIN 6164 gleichheit
Beiblatt 1
bis 10
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- 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Auswahl Auswahl Priifung Ergén-
lfd. | beurteilt g:g‘rﬁf en/ verglichen Proben von von erlaubt zungen
Nr |wird wird wird mit Pruf- Priif- RiickschluB durch
verfahren mitteln auf Ifd. Nr
3 |Licht- Farbe Riickstell- ganzes DIN 53386 Belichtungs- | Chargen- 2,
echtheit, oder Refe- Fertigteil (Vornorm) gerat; gleichheit; 20,
Wetter- renzmuster; |Probe- DIN 53387 Bewitte- Eignung 21
bestandig- Farbver- kérper DIN 53388 rungsgerat;
keit gleichskar- (Vornorm) Freibe-
ten; Farb- DIN 53389 witterung
zeichen nach (Vornormy)
DIN 6164
Beiblatt
1 bis10;
GraumaB-
stab
4 |Ober- sichtbare Riickstell- ganzes Sichtprii- DIN 4761 Werkzeug- 1
flachen- und/oder oder Refe- Fertigteil fung; Rau- Auge, Hand; | giite; und
- struktur fiihlbare renzmuster |oder higkeits- Rauhigkeits- | Fertigungs- 5
Fehler an der Abschnitte messung meBgerat konstanz
Oberflache
5 |Abmessun- |MaBe Zeichnung; ganzes LangenmeB- |Lehre; Chargen- 6,7,
gen Riicksteli- Fertigteil verfahren LangenmeB- | gleichheit; 8, 20,
oder Refe- gerat MaBhaltig- 21
renzmuster keit
6 |MaBande- Nach- MaB des ganzes DIN 53464 Wiarme- Chargen- 7,16,
rung schwindung |Fertigteils Fertigteil zeitabhiéngige | schrank; gleichheit; 20, 21
vor der Temperatur- |LangenmeB- | MaBhaitig-
Priifung lagerung gerat keit
7 |Gestalt- Verzug Riicksteli- ganzes DIN 53497 Wiarme- Chargen- 9
anderung oder Refe- Fertigteil DIN 53498 schrank; gleichheit; bis
renzmuster; DIN 53499 LangenmeB- | Eigen- 11,
Vergleichs- geréat spannungen; 16
mustéer aus Formbestan-
derselben digkeit in
Charge der Warme
(auch fur
- Vergleich
von Form-
massen)
8 |Masse Masse Riickstell- ganzes Wiégen Waage Fertigungs- 9
(Gewicht) (Gewicht) oder Refe- Fertigteil konstanz bis
renzmuster; 12
Zeichnung
9 |Abgabe Masse Masse des ganzes DIN 53405 Warme- Substanz- 10,
fliichtiger (Gewicht) Probekor- Fertigteil DIN 53407 schrank; verlust; 22
Bestand- pers vor oder Ab- DIN 53489 |Waage: Feuchtege-
teile der Pritfung | schnitte DIN 53704 Indikatoren; |halt; Abgabe
DIN 53708 Wasserab- | korrosiv wir-
DIN 53709 sorptions- kender
DIN 53719 mittel Substanzen
DIN 53723
Teil 1
DIN 53741
Thermogravi-
metrie (TGA)
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