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Priifung von Rohrleitungen DIN
aus glasfaserverstarkten Kunststoffen 1IN
- Bestimmung der Haft-Scherfestigkeit 53 769
von Rohrleitungsteilen entsprechend Rohrtyp B Teil 1
Testing of pipelines of glass fibre reinforced plastics; determination of adhesive Ersatz fiir Ausgabe 07.82

shear strength of pipes and fittings of pipetype B

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich Die ProbekorpermaBe sind auf 0,1 mm zu bestimmen.

Die Bestimmung der Haft-Scherfestigkeit nach dieser Norm  Die Probekdrper sind bis zur Priifung im Normalklima
dient zur vergleichenden Beurteilung der Haftfestigkeit ~DIN 50 014 - 23/50-2 zu lagern.

zwischen tragender Laminatwand und Auskleidungswerk-
stoff an Rohrleitungsteilen entsprechend Rohrtyp B.

Die nach dieser Norm ermittelten Priifergebnisse kdnnen
zur Bestimmung der Belastbarkeit des Verbundes zwischen
Laminat und Auskleidung, z. B. bei Beanspruchung durch
Temperaturwechsel, angewendet werden.

Die Haft-Scherfestigkeit wird im Ringscherversuch (Verfah-
renA) oder im Segmentscherversuch (Verfahren B)
bestimmt. Der Ringscherversuch (Verfahren A) wird bei
Rohrleitungsteilen bis Nennweite DN 100, der Segment- dz_o

scherversuch (Verfahren B) ab Nennweite DN 125 durchge- ! 0,1
fihrt. eingestochen

4.2 Form der Probekorper

4.2.1 Probekorper fiir Ringscherversuch (Verfahren A)
Bei der Probekdrperherstellung (ausdrehen und einste-
chen)ist darauf zu achten, daB die Haftschicht abgearbeitet
wird.

2 Bezeichnung

Bezeichnung der Haft-Scherfestigkeitim Ringscherversuch
(Verfahren A): >

Scherversuch DIN 53 769 - A

ausgedreht

3 Priifgeréte

3.1 Esdiirfen alle Druckprifmaschinen, die den allgemei-
nen Bedingungen nach DIN 51 223 entsprechen, verwendet
werden.

3.2 MeBeinrichtung, die es gestattet, die maximale Scher-
kraft zu messen und zu registrieren.

4 Herstellung, Form und Anzahl
der Probekorper
4.1 Probenahme

Die Probekdrper werden, falls nicht anders vereinbart, frii-
hestens 4 Tage nach der Herstellung der Rohrleitungsteile
oder 16 Stunden nach deren thermischer Nachbehandlung
entnommen. Bild 1.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung .V, Berlin, gestattet.
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4.2.2 Probekérper fiir Segmentscherversuch
(Verfahren B)

Bei der Herstellung der Probekorper sind spanende Bear-
beitungsverfahren so anzuwenden, daB Vorschadigungen
vermieden werden.
Beim Nuten ist darauf zu achten, daB die Haftschicht
abgearbeitet wird.
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abgestochen

Bild 2.

4.3 Anzahl der Probekoérper

4.3.1 Ringscherversuch
Die Priifung wird an 5 Probekdrpern nach Abschnitt 4.2.1
durchgefiihrt.

4.3.2 Segmentscherversuch

Die Anzahl der Probekorper ist in Abhdngigkeit von der
Nennweite nach Tabelle 1 zu wahlen. Resultierend aus der
Anzahi der Probekérper und der Segmente je Probekdrper
sind je Priifung 16 Einzelwerte zu ermitteln.

Tabelle 1.
Nennweite Anzahl der Segmente je
DN Probekdrper Probekdrper
125 bis 250 4 4
tiber 250 2 8

5 Durchfiihrung

Sofern nicht anders vereinbart, werden die Priifungen im
Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2 durchgefiihrt.

5.1 Ringscherversuch (Verfahren A)

Die Priiffung wird mit Probekorpern nach Abschnitt 4.2.1
zwischen planparallelen Platten einer Druckpriifmaschine
und einer Priifgeschwindigkeit von 5 mm/min durchgefiihrt.

5.2 Segmentscherversuch (Verfahren B)

Die Priifung wird mit Probekérpern nach Abschnitt 4.2.2 und
einer Priifvorrichtung entsprechend Bild 3 bei einer Prifge-
schwindigkeit von 5 mm/min durchgefiihrt.
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!

Biid 3.

6 Auswertung

Als Ergebnisist das arithmetische Mittel aus 5im Ringscher-
versuch bzw. 16 im Segmentscherversuch bestimmten Ein-
zelwerten anzugeben.

Einzelwerte aus dem Ringscherversuch
F

Tp=———
R™ 4y n-h
Einzelwerte aus dem Segmentscherversuch
F
Tg= ——
S"b-h

Hierin bedeuten:

F max. Scherkraftin N

b Breite der Scherflache in mm

h Hohe der Scherflache in mm

d2 AuBendurchmesser der Auskleidung in mm

7 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzuge-
ben: -

a) Bezeichnung des Rohrleitungsteiles und der Ausklei-
dung

b) Herstelldatum und Anzahl der Probekorper
c) Artdes Versuches

d) Einzelwerte

e) Mittelwert

f) gegebenenfalls von dieser Norm abweichende und/
oder vereinbarte Bedingungen

g) Prifdatum
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