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Priifung von Farbmitteln in Kunststoffen
Prifung von Farbmitteln in weichmacherfreien
Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmassen

Bestimmung der Hitzebestandigkeit im Dauerwalztest

DIN
53 774

Teil 5

Testing of colouring materials in plastics; Testing of colouring materials in
unplasticized polyvinyl chloride (PVC-U) materials; Determination of heat

stability, mill ageing test

An der Aufstellung dieser Norm waren auch Fachleute aus der Schweiz beteiligt.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Hitze-
bestandigkeit von Farbmitteln?) in weichmacherfreien
Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmassen2) fest. Sie be-
schreibt, wie die nach DIN 53 774 Teil 2 hergestellten Pro-
bekorper geprift werden.

2 Begriff

Hitzebestandigkeit ist die Bestandigkeit der Farbe3) der

Probekorper gegeniiber einer Warmebehandlung unter fest-

gelegten Priifbedingungen (aus: DIN 55 943/09.84).

Anmerkung: Farbanderungen kénnen sowohl von einer
Anderung der farbgebenden Eigenschaften des Farb-
mittels als auch von Verfarbungen des Mediums her-

Ersatz fiir Ausgabe 03.77

Anmerkung 1: Vorzugsweise sollen Walzen mit verchrom-
ter Oberflache verwendet werden.

Anmerkung 2: Vergleichbare Ergebnisse konnen nur un-
ter folgenden Bedingungen erhalten werden:

Walzendurchmesserverhaltnis D,/D, <15
Verhaltnis der Umfangs-

geschwindigkeit v/ £1,1
Wulstdurchmesser (Knet) Hy, zu

Spaltbreite (Hg) H/Hg= 20

Bei kleinen Walzwerken (Walzendurchmesser z. B.
80 mm) kann eine Festlegung der Felldicke auf 0,4 bis
0,5 mm mit den empfohlenen Ahnlichkeitsbedingungen
zu Schwierigkeiten bei der Forderung nach einem rotie-
renden Wulst fihren [1].

rihren.
3.2 Plattenpresse, heiz- und kiihlbar.

3 GQGerit

3.1 Labor-Mischwalzwerk, beheizbar, mitim Abstand ein-
stellbaren Walzen, Walzendurchmesser zwischen 80 und
180 mm, Drehzahlverhaltnis zwischen den beiden Walzen
(Friktion) 1:1,1 bis 1:1,2, Drehzahl (20+5) min-?.

4 Probekorper

Es werden Probekérper G 3 und/oder G 25 nach
DIN 53774 Teil 2 verwendet. Falls erforderlich, kénnen
nach Vereinbarung zusatzlich weitere der in DIN 53774
Teil 2 festgelegten Probek6rper gepriift werden.

Anmerkung: Fir den hier beschriebenen Dauerwalztest
wird wegen des groBeren Walzenabstandes eine gro-
Bere Materialmenge als beim Herstellen der Probe-
korper nach DIN 53 774 Teil 2 benétigt. Es sind
deshalb gegebenenfalls mehrere Walzfelle bereitzu-
stellen.

1) Begriff Farbmittel siehe DIN 55 943

2) Die Angabe ,PVC-U” (U = unplasticized) ersetzt die
friilhere Benennung ,,PVC hart”.

3) Begriff Farbe sieche DIN 5033 Teil 1
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5 Durchfiihrung Anmerkung: Wird die unvermeidbare geringfiigige Vergil- —
bung der Grundmischung G bei der Auswertung
beriicksichtigt, so ist dies und die Art der Beriick-
sichtigung im Prifbericht zu vermerken. Ein hier-

fir geeignetes Verfahren ist in DIN 53772 und

DIN 53 775 Teil 6 angegeben.

Die Probekérper nach Abschnitt 4 werden bei einer Wal-
zenoberflachentemperatur zwischen 190 und 195 °C ge-
walzt. Die Materialmenge ist so zu bemessen und der Wal-
zenspalt so einzustellen, daR das Fell eine iiber die Breite
gleichméBige Dicke von etwa 1 mm aufweist.

Wihrend des Walzens ist die Breite des Walzfelles durch
haufiges Einschneiden bis zur Halfte und Umlegen mit
seitlichem Einrollen zu begrenzen, um ein Auflaufen auf

7 Priifbericht

die Seiten-Abstreifer (Begrenzungsbacken) zu vermeiden. Der Priifbericht muB mindestens die folgenden Angaben
Nach Ablauf von 10 und 20 min wird dem Walzfell je- enthalten:

weils eine Probe entnommen. Nach weiteren 10 min a) Art und Bezeichnung des gepriiften Farbmittels;
{Gesamt-Priifdauer 30 min) wird das Fell abgezogen. b) einen Hinweis auf diese Norm:

Fir die Auswertung werden durch Verpressen nach ¢) Kurzzeichen der Probekorper nach DIN 53774 Teil 2;

DIN 53 774 Teil 2/09.86, Abschnitt 5.2, Platten von

d) Menge des gepriiften Farbmittels in g zu 1 kg Grund-
50 mm x 50 mm x 1 mm hergestellt. ) 9 aep 9 9

mischung fir die jeweiligen Probekorper;
e) Prifergebnis.

Farbabstand AE},, Helligkeits-Beitrag AL*, Buntton-
Beitrag AH% und Buntheits-Beitrag AC} nach
6. Auswertung . DIN 6174 oder Stufe des GraumaRstabes, jeweils mit —
Die Farbe der nach Abschnitt 5 hergestellten Probekorper Angabe der zugehorigen Priifdauer (10, 20 und 30min),
wnrd_. mit der F?rbe entsprechender unbegnspruchter If’ro- gegebenenfalis mit Angabe, ob und wie die Vergil-
bekorper verglichen. Der Farbabstand wird farbmetrisch bung der Grundmischung G beriicksichtigt wurde.
nach DIN 53 236/01.83, Verfahren A (mit Erfassung der .

Oberflachenreflexion) gemessen und nach DIN 6174 be- f) besondere Beobachtungen, z. B. Ausbliihen;

rechnet. Ersatzweise darf die Farbanderung visuell mit g) jede vereinbarte oder sonstige Abweichung von dem
Hilfe des ,,GraumaRstabes zur Bewertung der Anderung festgelegten Verfahren;
der Farbe’ nach DIN 54 001 bewertet werden. h) Priifdatum.

Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 5033 Teil 1 Farbmessung; Grundbegriffe der Farbmetrik

DIN 6174 Farbmetrische Bestimmung von Farbabstanden bei Korperfarben nach der CIELAB-Formel

DIN 53236 Prifung von Farbmitteln; MeR- und Auswertebedingungen zur Bestimmung von Farbunterschieden
bei Anstrichen, dhnlichen Beschichtungen und Kunststoffen

DIN 53772 Priifung von Farbmitteln in thermoplastischen Kunststoffen; Bestimmung der Hitzebestandigkeit

durch SpritzgieRen
DIN 53774 Teil 2  Priifung von Farbmitteln in Kunststoffen; Prifung von Farbmitteln in weichmacherfreien Polyvinyl-
chlorid (PVC-U)-Formmassen; Herstellen der Probekérper

DIN 53775 Teil 6 Priifung von Farbmitteln in Kunststoffen; Priifung von Farbmitteln in Polyvinylchlorid weich (PVC-
weich); Bestimmung der Hitzebestandigkeit im Warmeschrank

DIN 54001 Prifung der Farbechtheit von Textilien; Herstellung und Handhabung des GraumalBstabes zur Bewer-
tung der Anderung der Farbe
DIN 55943 Farbmittel; Begriffe

[1] Schriftenreihe Kunststoff-Forschung 5 ,,Entwicklung einer Kalanderformtheorie in beispielhafter technischer und
wirtschaftlicher Erprobung an PVC-Folien’’4)

Friihere Ausgaben
DIN 53774 Teil 5: 03.77

4) Zu beziehen durch: Universitatsbibliothek der Technischen Universitat Berlin, Abteilung Publikationen, StraRe des
17. Juni 135, 1000 Berlin 12.
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