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1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir dekorative Schichtprefistoffplatten A
nach DIN 16 926 und fir kunststoffbeschichtete dekorative
Holzfaserplatten nach DIN 68751,

2. Probenahme

Die fir die nachstehenden Priifungen verwendeten Probe-
korper sollen mindestens 150 mm vom Rand der Erzeug-
nisse entfernt entnommen werden.

3. Vorbehandlung der Probekdrper

Sofern in DIN 16926 und DIN 68751 nichts anderes an-
gegeben ist, werden die Probekorper im Anlieferungs-
zustand geprift.

4. Prifung

Welche der nachfolgend angegebenen Prifungen fir die
Erzeugnisse nach Abschnitt 1 angewendet werden, richtet
sich nach den Festlegungen in DIN 16926 und
DIN 68751,
4.1. Dicke

Die Dicke wird nach DIN 52 350 ermittelt.

4.2. Zugfestigkeit

Die Zugfestigkeit wird nach DIN 53455 (Ausgabe April
1968) an je 5 Probekdrpern Nr 3 mit Prisfgeschwindigkeit II
(5 mm/min £ 20 9/,) ermittelt.

Die Probekérper werden in Lings- und Querrichtung der
Platte entnommen.

4.3. Biegefestigkeit

4.3.1. Biegefestigkeit nach DIN 52 352

Hierbei muf3 die dekorative Seite der Probekdrper in der
Druckzone liegen.

ErlGuterungen siehe Original-Normblatt

4.3.2. Biegefestigkeit in Anlehnung an DIN 53 452

Aus dem Erzeugnis werden in Querrichtung der Platte
Probekérper 120 mm X 15 mm geschnitten. Das Verhdltnis
Probekérperdicke : Stitzweite betrdgt 1 : 16, Im Prifbericht
ist anzugeben, ob die dekorative Seite des Probekérpers
in der Zug- oder Druckzone lag. Das Verfahren ist nur
anwendbar fir Platten mit einer Nenndicke = 1,3 mm.

4.4. Verhalten bei StoBbeanspruchung
4.4.1. StoBbeanspruchung mit fallender Kugel

4.4.1.1. Aus dem Erzeugnis wird ein quadratisches Stiick
mit einer Kantenldnge von 225 mm geschnitten und auf
eine 4 mm dicke harte Holzfaserplatte (siehe DIN 68 750)
geleimt.

Zum Leimen ist ein Polyvinylacetat(PYAC)-Leim mit einem
Festkdrpergehalt von 45 bis 509, zu verwenden. Die
Auftragsmenge soll 180 bis 200 g Leim je m? betragen
(Verarbeitungsanleitung des Leimherstellers, besonders im
Hinblick auf offene Zeit, Anprefidruck und Abbindezeit
beachten).

4.4.1.2. Durchfihrung

Der Probekdrper wird in einem waagerecht liegenden
Stahlrahmen allseitig eingespannt (siehe Bild 1). Auf den
Probekdrper wird ein Blatt Kohlepapier — mit der Kohle-
schicht nach oben — und darauf ein Blatt Durchschlag-
papier gelegt. Dann &8t man eine 263 g schwere Stahl-
kugel von 40 mm Durchmesser (Kugel 40 mmV DIN 5401)
aus einer Hohe von 1,75 m senkrecht auf den Probekdrper
fallen. Die Kugel muf3 den Probekérper innerhalb einer
in seiner Mitte liegenden Flache von 100 mm X 100 mm
treffen.

Der Kugelfallversuch ist insgesamt finfmal durchzufihren.
Die Auftreffpunkte missen mindestens 20 mm voneinander
entfernt liegen. Nach dem Versuch werden die Durch-
messer dervon der Kugel auf dem Probekdrper erzeugten
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und auf dem Durchschlagpapier abgebildeten Eindriicke
gemessen und die Aufschlagstellen mit normaler Sehschérfe
des Auges in der Bezugssehweite von 250 mm auf Zer-
stdrungserscheinungen beurteilt. Um Beschddigungen besser
sichtbar zu machen, darf die Oberflache des Probekdrpers
nach dem Versuch mit einer alkoholischen Farblésung oder
Graphit oder Talkum eingerieben werden.

| I 0w o
! 3 i | 88
|
ﬂ 200 :1
i i
i i
@l ::€>
i 'E
1 T B T Tk 4 LSS ]
& & '
225
230
270
Bild 1. Einspanneinrichtung zur Prifung auf Verhallen

bei Stofbeanspruchung mit fallender Kugel

4.4.2. StoBbeanspruchung mit Schlagprifgerdt
44.2.1. Probekdrper
Aus dem Erzeugnis werden etwa 10 Probekdrper

50 mm x 50 mm ausgeschnitten.

44.22. Prifanordnung

Die Prifanordnung besteht aus:

a) einem Schlagpriffgerat nach DIN 51 155,

b) einer Dreischichten-Holzspanplatte 200 mm X 200 mm
%X 19 mm (Flachprefplatte siehe DIN 68761 Blatt 1), Roh-
dichte 600 bis 680 kg/m?, die auf der Oberseite geschliffen
sein muf3, und

¢) einer Stahlplatte 300 mm X 300 mm X 50 mm.

Anmerkung: Zur Kontrolle der Federkraft des Schlag-

bolzens wird der Probekirper durds eine planparallele, beid-

seitig geschliffene und gelippte Scheibe von 100 mm Durch-
messer X 10 mm, aus Stahl HB 30 (100+3) kp/mm* (Kugel-
durchmesser 2,5 mm, Belastung 187,5 kp, Belastungszeit 10 Se-
kunden) ersetzst. Der Eindrudidurchmesser in Abhingigkeit

kp

pd
pd

Federkraft

SO=NWw A UON®G

[¥]

10 15 20
Eindruckdurchmesser

25 mm

von der Federkraft muB Bild 2 entsprechen. Stehen Eindruck-
durchmesser und Federkraft nicht entsprechend der Sollkurve
miteinander in Beziehung, so muB die Skale des zu kontrol-
lierenden Priifgerites korrigiert werden.

4.4.23. Durchfihrung

Der Probekdrper wird mittig (dekorative Seite dem Schlag-
prifgerGt zugewandt) auf die Holzspanplatte gelegt, die
mittig auf der Stahlplatte satt aufliegen muf3.

Das Schlagpriifgerat wird senkrecht mit einer Kraft von 3kp
auf den Probekdrper gedriickt, bevor der Schiagbolzen
ausgeldst wird. Durch Yorversuche, beginnend mit einer am
Schlagpriifgerat eingestellten Federkraft von 1,0 kp, die um
ie 0.5kp gesteigert wird, wird ermittelt, bei welcher Feder-
kraoft die Oberfliche des Probekérpers durch die Schlag-
beanspruchung stets Beschddigungen aufweist. Um die Be-
schdigungen besser sichtbar zu machen, soll die Oberflache
des Probekérpers nach dem Versuch mit einer alkoholischen
Farblésung oder Graphit oder Talkum (je nach Farbe der
Dekoroberflache) eingerieben werden. Ebenfalls darf
gegebenenfalls eine Lupe mit sechsfacher Vergréfierung be-
nutzt werden,

Der Abstand zwischen zwei Aufireffstellen des Schlag-
bolzens soll mindestens 20 mm, zwischen Auftreffstelle und
Probekérperrand mindestens 10 mm betragen.

Fir die endgiltige Bestimmung der grofiten Federkraft, bei
der keine Beschddigungen auftreten, werden mindestens
5 weitere Probekdrper gepriift. Dabei wird die Federkraft,
beginnend mit dem beim Vorversuch ermittelten Wert nach
jeweils 3 Versuchen in zweckmdfigen Stufen, z. B. 0,1 kp,
vermindert.

An den Aufireffstellen werden die Beschddigungen der
Oberfliche des Probekdrpers festgestellt. Als Beschadi-
gungen gelten nur feinste Haarrisse (sogenannte Anrisse),
durchgehende Risse und Abblattern der Dekorschicht. Ver-
tiefungen ohne Haarrisse gelten nicht als Beschadigung.

Soll lediglich festgestellt werden, ob ein bestimmter Wert
fir die Federkraft eingehalten wird, diirfen bei 10 aufein-
anderfolgenden Einzelmessungen mit einer vorgeschriebe-
nen Federkraft die Probekdrper keine Beschddigungen auf-
weisen,

44.24. Auswertung

In ein Auswertdiagramm (Ausfihrungsbeispiel siehe Bild 3)
werden die Werte der am Schlagpriifgerét bei jeder
Prifung eingestelllen Federkraft, unterteilt nach ,Probe-
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Bild 3. Auswertdiagramm fiir Prifung des Verhaltens

Bild 2. Sollkurve fiir Abh&ngigkeit des Eindruckdurchmessers
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kdrper nicht beschadigt” und ,Probekdrper beschadigt”,
eingetragen. Dabei ergibt sich ein Ubergangsbereich fir
die Federkrifte, in dem Probekdrper mit und ohne Be-
schadigungen liegen.

Im Priifbericht wird als Maf3 fiir das Verhalten bei Stof-
beanspruchung mit Schlagpriifgerdt der Wert der Feder-
kraft in kp angegeben, bei dem keine Beschddigungen bei
allen Versuchen auftreten.

Anmerkung zu Bild 3: Das Ausfiihrungsbeispiel ergibt als
Kriterium fiir das Verhalten bei StoBbeanspruchung eine
Federkraft von 2,5 kp.

4.5. MaBbestdndigkeit

4.5.1. MabBbestindigkeit im Klimawechsel bei 20 °C

Bei Priifung der Mafibestindigkeit sind die Abstdnde der
MeBmarken auf 0,05 mm zu messen.

4.5.1.1. Probekdrper

Aus dem Erzeugnis werden in Langs- und Querrichtung der
Platte je 4 Probekdrper 250 mm X 50 mm geschnitten.

4.51.2. YVorbehandlung der Probekdrper

Die Probekérper werden 7 Tage lang in einem Normalklima
nach DIN 50014 gelagert!). Anschlielend werden auf den
plan liegenden Probekdrpern Mefmarken im Abstand von

200 mm angebracht (MeBlénge L).

4.5.1.3. Durchfilhrung

Je zwei in L@ngs- und Querrichtung entnommene Probe-

kérper werden wie folgt gelagert:

a) 7 Tage lang bei 20°C +2grd und (32 £3) %, relativer
Luftfeuchte

b) 7 Tage lang bei 20°C +2 grd und (90 +3) 9/, relativer
Luftfeuchte

Anschlieffend wird der Abstand der MefBmarken in ebenem

Zustand der Probekdrper nachgemessen.

4.514. Avuswertung

Die als Folge der Lagerung nach Abschnitt 4.5.1.3a) ein-
getretene Anderung der Mefllange wird als Langendnderung
AL, bezeichnet und, bezogen auf die Mefllénge Ly, in %,
angegeben.

Die als Folge der Lagerung nach Abschnitt 4.5.1.3b) ein-
getretene Anderung der Mefllange wird als Langendnderung
AL, bezeichnet und, bezogen auf die Metlldnge Ly, in %/,
angegeben.

Als Maf} fiir die Mafbestandigkeit im Klimawechsel bei
20°C werden die Lldngendnderungen AL, AL,, und

| ALy |+ | ALy, | angegeben.

4.5.2. MaBbestandigkeit im Klimawechsel bei
erhShter Temperatur

Bei Prifung der Maflbestandigkeit sind die Abstinde der
Mefimarken auf 0,05 mm zu messen.

452.1. Probekérper

Aus dem Erzeugnis werden in Langs- und Querrichtung der
Platte je 4 Probekdrper 250 mm X 50 mm geschnitten. Auf
den plan liegenden Probekdrper werden Mefimarken im

Abstand von 200 mm angebracht (MeBlange Lg).

') fir Erzeugnisse nach DIN 16 926, Zur Zeit noch Normal-
klima 20/65 DIN 50014. Sobald DIN 50020 (z.Z. noch
Entwurf) als Norm vorliegt, gelten die darin enthaltenen
Angaben hinsichtlich des Normalklimas 23/50 (d.h. Tem-
peratur 23°C + 2 grd; relative Luftfeuchte (50 + 5) %,;

fir Erzeugnisse nach DIN 68751: Normalklima 20/65
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4522. Durchfihrung

Je zwei in langs- und Querrichtung entnommene Probe-

korper werden wie folgt gelagert:

a) 24 Stunden lang bei 70 °C im Warmeschrank mit geringer
Luftdurchwirbelung (sieche DIN 50011 Blatt 1, Ausgabe
Mai 1960, Abschnitt 2.3).

Anmerkung: Es ist darauf zu achten, dal dem Innen-
raum des Wirmeschrankes ausreichend Frischluft zugefiihrt
wird, um das Feuchtigkeitsgleichgewicht zu stiren.

Anschlieffend werden die Probek&rper im Exsikkator auf
Raumtemperatur (siehe DIN 50015 abgekihlt und der
Abstand der Meflmarken in ebenem Zustand der Probe-
kdrper nachgemessen.

b) 7 Tage lang im Klima 40/92 DIN 50 015.
AnschlieBend wird innerhalb einer Minute nach Entnahme
aus dem Klima der Abstand der MefBmarken in ebenem
Zustand der Probekdrper nachgemessen.

4523. Auswertung

Die als Folge der lagerung nach Abschnitt 4.52.2a) ein-
getretene Anderung der Mef3ldnge wird als Léngendénderung
A Ly, bezeichnet und, bezogen auf die MeBl&ngeL, in %/,
angegeben. Fiir jede Richtung werden die Mittelwerte der
Messungen an den zwei Probek&rpern ermittelt.

Die als Folge der lagerung nach Abschnitt 4.5.2.2b) ein-
getretene Anderung gegenilber der Mefllange wird als
Léngendnderung ALgo bezeichnet und, bezogen auf die
Meflénge Ly, in %/, angegeben. Fir jede Richtung werden
die Mittelwerte der Messungen an den zwei Probekdrpern
ermittelt.

Als MaB fir die Mafibestindigkeit im Klimawechsel bei
erhShter Temperatur werden die Langendnderungen ALp,

ALg, undlALBll+|AL32|ungegoben.

4.6. Verhalten gegen Abrieb

4.6.1. Probekérper

Aus dem Erzeugnis werden 3 Probek&rper mit 130 mm Durch-
messer oder als Achteck mit 50 mm Kantenl@nge geschnitten.
In der Mitte des Probekdrpers wird ein Loch von 6 mm Durch-
messer zum Aufspannen auf den Teller gebohrt. Die Dicke
der Probekdrper muB zwischen 05 und 5mm liegen. Bei
gréBeren Dicken ist einseitig planparallel von der Unterseite
her abzuarbeiten.

4.6.2. Vorbehandlung der Probek&rper

Die zu priifende Oberfléche wird mit einem den Probekérper
nicht angreifenden L&sungsmittel gereinigt. AnschlieBend
werden die Probekérper 72 Stunden lang, in Schiedsféllen
bis zur Gewichtskonstanz, in einem Normalklima nach
DIN 50 0141) gelagert. Die Gewichtskonstanz gilt als erreicht,
wenn sich das Gewicht des Probek&rpers innerhalb von
48 Stunden um nicht mehr als 0,005 g Gndert.

4.6.3. Priifgerdit

Das Priifgerét (siehe Bild 4) besteht aus einem waagerecht
angeordneten Teller (7), auf den der Probek&rper (6) (z.B.
durch die Schraube (5)) plan aufgespannt werden kann, Der
Teller wird so angetrieben, dafl er sich mit einer Drehzahl
von (55+6) Umdrehungen/Minute dreht. Ein Zahlwerk muf3
gestatten, die Anzahl der Umdrehungen zu z&hlen.

Die Reibréder (3) sind mit einem 6 mm dicken Gummibelag (2)
belegt, der eine Shore-A-Harte von 50 bis 55 besitzt. Auf
den Gummibelag werden Schmirgel-Papierstreifen (1) nach
Abschnitt 4.6.6 aufgebracht. Die Andriickvorrichtung (8) mufd

so konstruiert sein, daf} jedes der Reibedder eine Kmﬂ'i
von 550 p +20p auf den Proh~ké-ner ﬁ&cu ments
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