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Frithere Ausgaben:
DIN DVM 3801 Blatt 2

Versuchsdurchfiihrung fiir beide Mefgré8en getrennt
beschrieben., Hinweise auf Auswertung der Mef3-

berichtigt. Begriffe erweitert und exakter definiert.
ergebnisse, siehe auch Erliuterungen.

Formel in Fu3note 1 hinsichtlich der Einheiten

Anderung Oktober 1974:

Testing of textiles; determination of water retention power of fibres and yarn cuttings

Essai des textiles; détermination du pouvoir de rétention d’eau des fibres et segments de fils coupés

1. Zweck

Die Bestimmung des Wasserriickhaltevermogens dient
zur Ermittlung des von Fasern aufgenommenen bzw.
festgehaltenen Wassers nach dem Netzen in Wasser unter
festgelegten Versuchsbedingungen. Diese Priifung kann
auch auf Fadenabschnitte angewandt werden, welche
aus textilen Flichengebilden entnommen wurden.

Fiir die Bestimmung des gesamten Wasserriickhalte-
vermogens in textilen Gebilden als Ganzes ist ein
Verfahren in Vorbereitung.

2. Begriffe

Das Wasserriickhalteverm&dgen W ist das Verhiltnis des
Gewichts (der Masse) der Wassermenge, die das Faser-
gut unter den Bedingungen dieser Norm in und zwischen
den Fasern zuriickzuhalten imstande ist, zum Gewicht
des Fasergutes.

Das Wasserriickhaltevermogen W, ist das Verhiltnis des
Gewichtes m_, der vom Fasergut aufgenommenen Wasser-
menge zum Gewicht (Masse) m,, des nach DIN 53 802
im Normalklima [(20 * 2) °©C und (65 % 2)% relative
Luftfeuchtigkeit] ausgelegten Fasergutes.

My Mg~ My

n mn mn
Das Wasserriickhaltevermogen W, ist das Verhiltnis des
Gewichtes m, der vom Fasergut aufgenommenen Wasser-
menge zum Gewicht m,, des bei 105 0C getrockneten
Fasergutes.
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Hierin bedeuten:

m,, Gewicht der vom Fasergut aufgenommenen
Wassermenge

m, Gewicht des klimatisierten Fasergutes

mg  Gewicht des feuchten Fasergutes

mg,  Gewicht des getrockneten Fasergutes

Anmerkung: Diezurickgehaltene Wassermenge

setzt sich aus mehreren Komponenten zusammen, die
wesentlichsten sind: Sorptionswasser, das durch Trocken-
quellung auf die Faser gelangt ist (hygroskopisches
Feuchte-Gleichgewicht), Kapillarwasser, das hauptsdchlich
durch den Netzvorgang zwischen die Fasern gelangt ist, und
das Haft- oder Adhdsionswasser (siehe auch Erliuterungen).

3. Probenahme, Probenvorbereitung
und Probenanzahl

Die Probe ist so zu entnehmen, daf sie dem Durchschnitt
des Priifgutes entspricht (siehe DIN 53 803).

Fasern, Garne und Zwirne werden in 10 mm lange
Stiicke zerschnitten und diese gut miteinander vermischt.
Gewebe, Gewirke und Gestricke und andere textile
Flichengebilde werden in Fiden bzw. Fasern aufgelost

und diese in 10 mm lange Stiicke zerschnitten. Bei
Geweben sind Kett- und SchuBfiaden getrennt zu priifen.
Das Gewicht jeder Probe soll etwa 0,4 g betragen,; sie

ist auf 0,001 g zu wigen.

Bei manchen voluminosen Fasermaterialien sind 0,4 g
nicht in die Gefif3e zu bringen; in diesen Fillen sind
Proben von etwa 0,2 g zu verwenden.

Fiir jeden Versuch sind 4 Proben vorzubereiten. Vor der
eigentlichen Messung sind die fiir die Bestimmung des
Wasserriickhaltevermogens W vorgesehenen Proben
nach DIN 53 802 im Normalklima 20/65 auszulegen.

4. Versuchsgerit
4.1. Schleudergefiie aus Glas (siehe Bild)
Die Schleudergefife sind auf Mantel und Stopfen nume-
riert, damit sie nicht vertauscht werden. Eine angerauhte
Glaskugel am Boden des GefiBes sorgt dafiir, da das
Fasergut, das in das Gefdf eingefiihrt wurde, beim
Abschleudern zuriickgehalten wird, wihrend das Wasser
am Sitz der Kugel infolge der Zentrifugalkraft durch-
geschleudert wird. Die Schieudergefife sind sorgfaltig
sauber zu halten.

Normschliff

NS12/21 nach DIN12242—4Y¥ |

MafBe in mm

NNy \\\\\“\\\
N

=50

$1075%025Y
Schleudergefdl —
Haltegefan - g%
Glaskugel 94

N\™N

4

5,51
Mi4

R
abschraubbare/ ]

untere Kappe
des Haltegefdlles

=50

Haltegefd3 mit
eingesetztem Schleudergefaf

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Textilnorm, Fachnormenausschuf3 Textil- und Textilmaschinenindustrie im DNA

Documents

Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéln 1
10.74

Full document details: DIN 53814:1974-10

DIN 5351 P ORI TTFoR, ub


http://www.avadocuments.com/doc/din-53814-1974-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-53814-1974-10

Seite 2 DIN 53 814

4.2. Haltegefdf3e aus Metall (siehe Bild)

Die Haltegefaf3e dienen zur Aufnahme der Schleuder-
gefdfle beim Zentrifugieren. In ihnen wird zugleich das
abgeschleuderte Wasser gesammelt.

4.3. Steckbrett

4.4. Zentrifuge

Zentrifuge mit 4 oder mehr Einsitzen. Am Ort des
Schwerpunktes der Probe muf3 eine Beschleunigung von
mindestens 8000 m/s2 bis hochstens 10 000 m/s2 ent-
sprechend des 800- bis 1000fachen der Fallbeschleuni-
gung1l) herrschen.

4.5. Analysenwaage

5. Durchfiihrung

5.1. Bestimmung von W,

Die fiir den Versuch vorbereiteten, dem Normalklima
(20 + 2) oC und (65 * 2)% rel. Feuchte nach

DIN 53 802 angeglichenen 4 Proben werden in je ein
trockenes gewogenes Schleudergefdfd mit Stopfen im
Klimaraum eingewogen (Gewicht m, der nach

DIN 53 802 ausgelegten Probe).

Nach dem Wigen werden die Schleudergefie auf ein
Steckbrett gestellt und durch Zulauf von unten mit
destilliertem Wasser von (20 * 2) oC gefiillt, dem 1 g
Netzmittel 2) je Liter zugesetzt wurde. Es ist darauf
zu achten, daB wihrend des Netzvorganges die ganze
Probe im Wasser untergetaucht bleibt. Die Netzdauer
soll 2 Stunden betragen. Bei ausgeriisteten (hochver-
edelten, kunstharzausgeriisteten) Proben und den zum
Vergleich herangezogenen zugehorigen nichtausge-
risteten (harzfreien) Proben soll die Netzdauer auf

16 Stunden ausgedehnt werden.

Falls sich beim Netzen Luftblasen zwischen den Fasern
bilden konnen, ist im Vakuum zu evakuieren.

Bei Wolle ist das Wasserriickhaltevermogen vom
pH-Wert der Quellfliissigkeit abhingig. Soll die Wolle
nicht im jeweils vorliegenden Zustand gepriift werden,
wird statt des Netzmittels eine Phosphatpufferlosung
vom pH-Wert 5,95 verwendet.

Diese Pufferlosung wird durch Losen von 6,26 g
Natriumdihydrogenphosphat-2-hydrat (NaH,PO, - 2H,0)
und 0,95 g Natriumhydrogenphosphat-2-hydrat
(Na,HPO, - 2H,0) im Liter destillierten Wassers
enthalten.

Nach beendetem Netzen werden die Schleudergefilie
mit dem Stopfen verschlossen und zum Abschleudern
in die HaltegefdRBe eingesetzt.

Die Proben eines Versuches sind gleichzeitig zu
schleudern. Die Gefidf3e mit den genetzten Proben werden

1) Die Formel fiir die Berechnung der Beschleunigung
lautet:
z2.r.U?
90 000
r Abstand der Glaskugel auf der Drehachse in cm
U Drehzahl je min
2) Z. B. Nekal

b= m/s2
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vom Ein- bis zum Ausschalten der Zentrifuge

20 Minuten lang zentrifugiert. Das Anlaufen der Zentri-
fuge auf den Soll-Schleuderwert und das Ablaufen bis
zur Ruhe sollen je 15 Sekunden betragen. Nach dem )
Zentrifugieren sind die Schleudergefif3e herauszunehmen,
wobei ein starkes Aufsetzen der Haltegefd3e vermieden
werden muf}, damit das abgeschleuderte Wasser nicht
zuriickspritzt. Die Schleudergefaf3e sind unmittelbar
nach dem Zentrifugieren mit aufgesetztem Stopfen

zur Bestimmung des Gewichtes des feuchten Fasergutes
mg¢ Zu wagen.

5.2. Bestimmung von W,

Zum Unterschied der Bestimmung nach Abschnitt 5.1
werden die vorbereiteten, nicht klimatisierten 4 Proben
nach dem Einbringen in das gewogene Schleudergefaf
nicht gewogen, sondern — wie dort beschrieben — der
Wassereinwirkung ausgesetzt, abgeschleudert und das
Feuchtgewicht m; bestimmt.

Nach dem Wigen trocknet man die Probe bei (105 +2) oC
bis zur Gewichtskonstanz, wobei die Stopfen von den
Schleudergefif3en abgenommen werden. Nach dem
Abkiihlen (am besten im Trockenexsikkator unter
Vakuum) werden die Stopfen wieder aufgesetzt, und es
wird das Gewicht m,, der getrockneten Probe bestimmt.
Anmerkung: Beikunstharzausgeriisteten Proben,
deren Wasserriickhaltevermégen auf getrocknetes Material
bezogen werden soll, wird empfohlen, die Netzbehandlung
in einem Becherglas mit groBem Flottenverhdltnis vorzu-
nehmen, um die Benetzung und Wasseraufnahme zu
beschleunigen, und die Schleudergefdf3e erst nach Ablauf
von 16 Stunden mit dem gequollenen Material zu bestiicken.

6. Auswertung
Das Wasserriickhaltevermogen wird in Gew.-% errechnet:

me—m

W, =———=.100
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w, - ——% 100

M

Anmerkung: MitHilfeder Werte W, oder W, kann

man beispielsweise feststellen, welche Wirkung die Aus-

riistung eines Fasermaterials auf das Wasserriickhalte-

vermdogen hat. Man bildet dazu das Verhdltnis aus:

W,, nicht ausgeriistet

W,, ausgeriistet
bzw.

W, nicht ausgeriistet

W, ausgeriistet

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
anzugeben:

Art der Probe

Wasserriickhaltevermdgen W und/oder W, in % auf 0,1%
gerundet

Mittelwert und Einzelwerte

Gegebenenfalls Abweichungen von der Norm

Priifdatum.
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