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Testing of textiles; determination of the evenness of yarns;

testing of the force and extension on a moving test piece, principles

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Prufverfahren zur Bestimmung der GieichmaBigkeit

sind grundsatzlich fiir alle Garne anwendbar. Derartige

Prifungen werden besonders an synthetischen Filament-

garnen durchgefiihrt, wobei verschiedene Materialzu-

stdnde, z.B. unverstreckt, verstreckt, texturiert, geférbt
usw. untersucht werden kénnen. Die Priifung kann in Luft,
in Wasser, sowie in -anderen gasférmigen oder fllissigen

Medien bei verschiedenen Temperaturen durchgefiihrt

werden. Zweck dieser Norm ist die grundlegende

Beschreibung von Priifverfahren zur Bestimmung von

Kennwerten fiur die GleichméBigkeit von Garnen, wobei

das zu messende Merkmal, Kraft oder Langendnderung,

in einem kontinuierlichen MeBvorgang an der bewegten

MeBprobe bestimmt wird.

Zwei MeBprinzipien werden angewandt:

a) MeBanordnungen, mit denen die Kraft und deren
Schwankung bei festgelegter Langenédnderung an
der bewegten MeBBprobe gemessen wird,

b) MefBanordnungen, mit denen die Langenénderung
und deren Schwankung bei festgelegter Kraft an der
bewegten MeBprobe gemessen wird.

Die jeweilige MeBgréBe als MaB fir die GleichmaBigkeit

wird unter definierten Randbedingungen, insbesondere

unter Festlegung des Behandlungsmediums, dessen

Temperatur und der Durchlaufgeschwindigkeit gemessen.

2 Begriffe

2.1 GleichméBigkeit

Die GleichméBigkeit im Sinne dieser Norm ist ein Kenn-
wert fir die Schwankungen des gemessenen Merkmals
Kraft oder Lé&ngenédnderung. Die GleichmaBigkeit
beschreibt insbesondere Eigenschaftsschwankungen, die

von der inneren Struktur der Faser und/oder dem Aufbau
des Garnes stammen.

2.2 Priifbedingungen
221 MeBstrecke Ly

Die MeBstrecke Lyg entspricht der Lénge des Garnes
zwischen den Klemmpunkten innerhalb welcher die
Beanspruchung und die Messung erfolgen.

222 Heizstrecke Lyy

Die Heizstrecke Lyy ist der Teil der MeBstrecke, inner-
halb welcher die thermische Beanspruchung erfoigt.
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223 Verweilstrecke Ly bei der Temperatur Oy

Die Verweilstrecke Lyy ist jener Teil der Heizstrecke, Gber
dem die Temperatur 9y konstant ist.

224 Temperatur dy

Die Temperatur 9y, ist die wahrend des Durchlaufs durch
die Verweilstrecke in unmittelbarer Umgebung der MeB-
probe gemessene Temperatur.

225 Vorspannkraft F,

Die Vorspannkraft F, ist die auf die MefBprobe einwir-
kende Zugkraft, unter der die MeBprobe in die MeB-
strecke einlauft.

22,6 Feinheitsbezogene Vorspannkraft f,

Als feinheitsbezogene Vorspannkraft £, wird der Quotient
aus der Vorspannkraft £, und der Ausgangsfeinheit 77, der
MeBprobe bezeichnet.

2.2.7 Einlaufgeschwindigkeit vy

Die Einlaufgeschwindigkeit vy ist die Geschwindigkeit
des in die MefBstrecke einlaufenden Garnes.

2.2.8 Auslaufgeschwindigkeit vy

Die Auslaufgeschwindigkeit vy, ist die Geschwindigkeit
des aus der MeBstrecke auslaufenden Garnes.

2.29 Durchlaufgeschwindigkeit vy,

Die Durchlaufgeschwindigkeit vy, ist der Mittelwert aus
der Einlaufgeschwindigkeit vy und der Auslaufge-
schwindigkeit vy4 der MeBprobe.

YME * UmaA
7JM = _2 (1)

2210 Geschwindigkeitsrate @y,

Die Geschwindigkeitsrate ), ist der Quotient aus der
mittleren Geschwindigkeitsanderung der MeBprobe und
der Zeit beim Durchlaufen der MeBstrecke.

2211 Verweildauer 5y

Die Verweildauer # ist die Behandlungsdauer der MeB-
probe in der Verweilstrecke. Die Verweildauer ergibt sich
aus der Lange der Strecken und den Geschwindigkeiten
des Garnes. SinngemaB werden die Indices S, H, V ver-
wendet.
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2.3 Verfahren mit vorgegebener
Langenénderung (Voreilung)

23.1 Voreilung oy

Die Voreilung oy, ist das Verhéltnis der Differenz zwischen

Auslauf- (vy4) und Einlaufgeschwindigkeit (vyg) zur Ein-

laufgeschwindigkeit.

_ “MAtUME |

M= 100 % 2

Anmerkung: Ist die Auslaufgeschwindigkeit gleich der
Einlaufgeschwindigkeit (vs = vpmg), dann ist die
Voreilung Null. Ist die Auslaufgeschwindigkeit gro-
Ber als die Einlaufgeschwindigkeit (vpa > vmp)
spricht man von positiver Voreilung. Hierbei wird
die MeBprobe gedehnt. Ist die Auslaufgeschwin-
digkeit kleiner als die Einlaufgeschwindigkeit
(vma < vmE), SPricht man von negativer Voreilung
oder Uberlieferung. Hierbei kann sich die MeB-
probe in nerhalb der Mefistrecke verkiirzen.

23.2 Voreilungsrate oy,

Die Voreilungsrate oy ist der Quotient aus der mittleren
Voreilungsdnderung der MeBprobe und der Zeit beim
Durchlaufen der MeBstrecke.

24 Verfahren mit vorgegebener Zugkraft
241 MeBkraft Fy

Die MeBkraft Fy ist die auf die MeBprobe beim Durchlau-
fen der MeBstrecke einwirkende Zugkraft.

242 Kraftinderungsrate £y

Die Kraftdnderungsrate Fy ist der Quotient aus der mitt-
leren Kraftinderung der MeBprobe und der Zeit beim
Durchiaufen der MefBstrecke.

243 Feinheitsbezogene MeBkraft /i

Die feinheitsbezogene MeBkraft fy ist die auf die Ist-Fein-
heit bezogene MeBkraft.

2.5 Begriffe fiir die Auswertung

25.1 Kraft als gemessene GroBie
25.1.1 Dehnkraft Fy

Die Dehnkraft Fp, ist die bei Anwendung einer positiven
Voreilung (siehe Abschnitt 2.3.1) im Normalklima gemes-
sene Kraft.

Anmerkung: Die bei der Priifung von unverstreckten Gar-

' nen unter Anwendung hoher positiver Voreilung
(Verstreckung) gemessene Kraft wird in der Praxis
auch als Streckkraft F; bezeichnet.

25.1.2 Schrumpfkraft Fg

Die Schrumpfkraft Fy ist die bei der Voreilung oy = 0 und

einer vorgegebenen Temperatur dy > (20 + 2) °C an der

MeBprobe gemessene Kraft.

Anmerkung: Bei der Prifung von texturierten Garnen wird
bei negativer Voreilung diese Kraft auch als Krau-
selkraft £, bezeichnet.

25.2 Langenidnderung als gemessene Grofe

2521 Dehnung e

Die Dehnung ¢ ist der Quotient aus der bei Anwendung
einer vorgegebenen MeBkraft (siehe Abschnitt 2.4.1) im
Normalklima gemessenen positiven Langenanderung
und der MeBstrecke Lys.

2522 Schrumpf S

Der Schrumpf S ist das Verhaltnis aus der bei vom Nor-
malklima abweichenden Bedingungen an einer MeBprobe

bei vorgegebener MeBkraft gemessenen Langenande-

rung und der MeBstrecke Lyg. Die Ladngendnderung kann

positiv, Null oder negativ sein. Das Verhdltnis wird bei

negativem Betrag Schrumpf genannt; bei positivem

Betrag ,negativer* Schrumpf.

Anmerkung: Bei der Priifung von texturierten Garnen wird
der Schrumpf als Krduselschrumpf bezeichnet.

253 MeBlange /y

Die MeBlange /y ist die Lange der MeBprobe, an welcher
der Kennwert der GleichmaBigkeit bestimmt wird. Sie
betragt (blicherweise ein Vielfaches der MeBstrecke Lys.

254 Auswerteldnge /,

Die Auswertelange /, ist die Summe aller MeBlangen. Alle
innerhalb der Auswertelédnge ermittelten MeBwerte wer-
den uUblicherweise zur Bestimmung der GleichmaBigkeit
der MeBiprobe bzw. der Gesamtprobe herangezogen.

255 Periodenlinge

Die Periodenléange fp ist die Lange zwischen wiederholt
periodisch auftretenden deutlichen Anderungen des
gemessenen Merkmalswertes.

25.6 Extremwerte

Extremwerte sind die bei aperiodischem oder periodi-
schem MeBwertverlauf auftretenden, unterhalb oder ober-
halb des Mittelwertes liegenden Maximal- bzw. Minimal-
werte.

25.7 Abfrageintervall 4

Das Abfrageintervall # ist ein vorgegebenes Zeitintervali
fiir die MeBwerterfassung.

258 Abfragedauer ¢

Die Abfragedauer #; ist die Dauer der MeBwerterfassung
eines MeBwertes.

3 Grundlagen des Verfahrens

Nachstehend werden die zur Bestimmung der Gleichma-
Bigkeit Ublichen Verfahren beschrieben. In der Praxis hat
das Verfahren, bei dem die Kraftdnderung bei festgelegter
Langendnderung (Voreilung) gemessen wird, gréBere
Bedeutung erlangt als das Verfahren der Léngenande-
rungsmessung bei festgelegter Kraft.

Die Vergleichbarkeit von Priifergebnissen setzt gleichar-
tige Prufeinrichtungen und -bedingungen voraus.

3.1 Verfahren mit Messung der Kraft und deren
Schwankung

Die MeBprobe lauft in die aus einer Einlaufvorrichtung
(Lieferwerk) und einer Auslaufvorrichtung (Abzugswerk)
bestehenden MeBstrecke bei vorgegebener Langen-
anderung, konstanter Temperatur und festgelegter
Geschwindigkeit schiupffrei ein. Innerhalb der MeBstrecke
befindet sich eine elektronische KraftmeBeinrichtung, mit
der die auftretende Kraft und deren Schwankungen konti-
nuierlich gemessen und registriert werden.

3.2 Verfahren mit Messung der Langenande-
rung und deren Schwankung

Die MeBprobe lauft in die aus einer Einlaufvorrichtung
(Lieferwerk) und einer Auslaufvorrichtung (Abzugswerk)
bestehende MeBstrecke bei vorgegebener MeBkraft, Tem-
peratur und Geschwindigkeit ein. Die innerhalb der Ver-
weilstrecke auftretenden Langenanderungen und deren
Schwankungen werden lber geeignete Mefvorrichtun-
gen kontinuierlich gemessen und registriert.
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