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DEUTSCHE NORMEN

Prifung von Textilien

Bestimmung der Feinheit von Garnen und Zwirnen
Einfache Garne und Zwirne, Texturierte Garne
Abschnittverfahren

DIN
53 830

Teil 3

yarns, short length method

longueurs

1 Zweck und Anwendungsbereich

Feinheitsbestimmungen an einfachen Garnen und
Zwirnen werden zur Feststellung des Quotienten von
Masse (Gewicht) und Linge eines bestimmten Prifab-
schnittes durchgefiihrt. Das Ergebnis nennt man |st-
Feinheit, diese unterscheidet sich im allgemeinen von
der Nenn-Feinheit. Bei Abschnitten, die aus textilen
Flachengebilden entnommen worden sind, kann dieser
Unterschied erheblich sein.

Anmerkung: Die nach dieser Norm bestimmte
GréBe heit in der Ausfihrungsverordnung zum Gesetz
aber Einheiten im MeBwesen ,lingenbezogene Masse”.
Sie wird durch den physikalischen Vorgang einer Wi-
gung bestimmt. Im allgemeinen Sprachgebrauch wird das
Ergebnis der Wagung ,,Gewicht” genannt, wobei als
Formelzeichen der Buchstabe m benutzt wird. Auch der
Gesetzgeber bedient sich im Textilkennzeichnungsgesetz
dieser Bezeichnung. DIN 1305 empfiehlt zwar den
Gebrauch des Wortes ,,Masse”, 138t aber ausdriicklich
..Gewicht” weiterhin zu. In den weiteren Ausfihrungen
dieser Norm wird die Bezeichnung ,,Gewicht” benutzt.

Das Abschnittverfahren nach dieser Norm ist fur alle ein-
fachen Garne, ein- und mehrstufige Zwirne, — glatt wie
auch texturiert — sowie fir Monofilgarne unter 0,1 mm
Dicke, Schniire usw. geeignet.

Das Verfahren kann insbesondere dann angewendet
werden, wenn wegen unbekannter Nenn-Feinheit zu-
nachst die Ist-Feinheit angendhert bestimmt werden
muB. Dies ist fiir die Priifung von auf Spulkérpern vor-
liegendem  Material gemal dem  Weifverfahren
{DIN 53830 Teil 1 und DIN 53830 Teil 2} der Fall:
Von den Spulkérpern werden Abschnitte entnommen,
an denen die Ist-Feinheit bestimmt wird. Die beim
Weifverfahren anzuwendende Vorspannung ist sodann
auf diese so bestimmte Feinheit zu beziehen.

Die Abschnitte koénnen Kreuzspulen und Kopsen,
Schar- und Zettelbdumen oder auch textilen Flichen-
gebilden entnommen werden, sofern eine meRbare Lange
in unbeschddigtem Zustand entnommen werden kann.

Garne, Zwirne und Umwindungsgarne aus Elastofasern
werden nach DIN 53 830 Teil 4 gepriift.

Testing of textiles; determination of linear density of single and plied yarns; simple yarns and plied yarns, textured

Essais des textiles; détermination du titre des fils et retors; fils simples et retors, fils texturés; méthode sur courtes

2 Mitgeltende Normen

DIN 12491 Laborgerate aus Glas; Vakuum-
Exsikkatoren
DIN 12903 Laborgerate aus Hartporzellan; Ab-

dampfschaten mit Ausgull
Werkstoff-, Bauelemente- und Ge-
ratepriifung; Warmeschranke; Be-
griffe, Anforderungen

Prifung von Mineralfasern und da-
raus hergestellten Erzeugnissen;
Bestimmung des Gehaltes an orga-
nischen Stoffen

Prifung wvon Textilien;, Bestim-
mung des Trockengewichts durch
Trocknen im Heiluftstrom
Prifung von Textilien; Angleichen
der Proben an das Normalklima
Prifung von Textilien; Probe-
nahme; Statistische Grundlagen
der Probenahme bei einfacher
Aufteilung

Prifung wvon Textilien; Probe-
nahme; Praktische Durchfiihrung
Prifung von Textilien; Statistische
Auswertung an Stichproben, MeR-
bare Merkmale

Prifung von Textilien; Begriffe
zur Handelsgewichtsbestimmung
von Garnen

Tex-System zur Bezeichnung der
langenbezogenen Masse von tex-
tilen Fasern, Zwischenprodukten,
Garnen, Zwirnen und verwandten
Erzeugnissen; Grundlagen

DIN 50011 Teil 1

DIN 52330

DIN 53 800

DIN 53802

DIN 53 803 Teil 1

DIN 53803 Teil 2

DIN 53804 Teil 1 %)

DIN 53822

DIN 60905 Teil 1

DIN 60910 Feinheiten von Fasern und
Garnen; Umrechnungstabellen fir
das Tex-System

DIN 61850 Textilglas und Verarbeitungshilfs-

mittel; Begriffe

*} Entwurf Januar 1980

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erfauterungen Seite 5

Mai 1981
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3 Begriffe

3.1 Feinheit Tt

Die Feinheit Tt eines Garnes oder Zwirnes ist der Quo-
tient aus dem Gewicht und der Lange des zu bestim-
menden Materials und wird in Einheiten des Tex-Systems
nach DING60905 Teil1 angegeben (sieche auch
DIN 60900 Teil 2) **).

Anmerkung: Inder Praxis sind fir den Begriff
,Feinheit” noch andere Worter gebrduchlich. Diese
sollten jedoch vermieden werden. Zusammenhdnge sind
aus DIN 60910 ersichtlich.

3.1.1 Nenn-Feinheit Tty

Unter der Nenn-Feinheit ist jene Feinheit zu verstehen,
mit der das zu priifende Material ausgezeichnet bzw.
gehandelt wird. %)

3.1.2 Ist-Feinheit Tt;

Unter der Ist-Feinheit wird jene Feinheit verstanden, die
gemal den Bedingungen dieser Norm an dem zu priifen-
den Material ermittelt worden ist. * *)

Anmerkung: Wennim folgenden von Feinheit
gesprochen wird, ist immer Ist-Feinheit zu verstehen.
Der Index I kann dann entfallen.

3.2 Abschnitt

Mit Abschnitt wird jener Materialteil bezeichnet, der
aus dem Priifgut z. B. Flachengebilde — entnommen
wird, gepriuft wird und in sich die MeBprobe als kleineren
Teil des Abschnittes birgt.

3.3 MeRprobe

Die MeRprobe ist der Teil des Abschnittes an dem Lange
und Gewicht bestimmt werden.

4 Feinheit in Abhéngigkeit
vom Zustand des Priifgutes

Da die Feinheit vom Probenzustand abhangig ist, muB
die Vorbehandlung des Priifgutes vereinbart und im Prif-
bericht angegeben werden.

Das der Feinheitsbestimmung zugrunde gelegte Gewicht
kann am ungewaschenen oder am gewaschenen bzw.
extrahierten Garn ermittelt, und zwar sowohlim Normal-
zustand (nach DIN 53 802 dem Normalklima (20 + 2)°C
und (65 * 2) % relativer Luftfeuchte angeglichen) und/
oder im ofentrockenen Zustand, d. h. im Zustand des
nach DIN 53 800 erreichten Trockengewichts. In diesem
Fall werden noch Zuschlage fiir Feuchtigkeit und Fremd-
bestandteile beriicksichtigt {siehe DIN 53 822). 1)
Unterschieden werden die Feinheiten nach den Ab-
schnitten 4.1 bis 4.3.

*) Entwurf Januar 1980

**) Definition stimmt (berein mit DIN 53830 Teil 1,
Ausgabe Mai 1981

1) Nach DIN 53 822 ist der Gesamtzuschlag der handels-
tibliche oder besonders vereinbarte Gesamtzuschlag
fir Feuchtigkeit, Fett und andere Fremdbestandteile.
Derartige Zuschlage sind in technischen Lieferbe-
dingungen, z. B. im Kammgarnkontrakt oder bei
BISFA festgelegt.

4.1 Feinheit des ungewaschenen Garnes oder Zwirnes
im klimatisierten Zustand

4.2 Feinheit des gewaschenen bzw. extrahierten Garnes
a) im klimatisierten Zustand

b) im ofentrockenen Zustand zuziglich handelsiiblichem
Feuchtigkeitszuschlag

¢) im ofentrockenen Zustand zuziiglich Gesamtzuschlag 1)

4.3 Feinheit des Glasgarnes
a) im ofentrockenen Zustand

b) im entschlichteten Zustand (siehe auch DIN 61 850,
Ausgabe Mai 1976, Abschnitt 6.4)

5 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 53 830 Teil 3 (03)
zur Bestimmung der Feinheit von Garnen und Zwirnen

W prifung DIN 53830 — 03 — A

6 Probenanzahl, Probenahme und
Probenvorbereitung

6.1 Probenanzahl

Die Anzahl der Abschnitte betrdgt mindestens 20. Je
Verpackungseinheit (Schachtel oder dhnlichem) ist min-
destens 1 Aufmachungseinheit (Kops, Spule, Gewebeab-
schnitt, Abschnitt einer Maschenware oder dhnliches) zu
entnehmen. Die Anzahl der Abschnitte ist auf die Auf-
machungseinheit zu verteilen. Die zur Prifung heranzu-
ziehenden Aufmachungseinheiten und/oder Proben sind
nach DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 iiber die ganze Liefe-
rung verteilt zu entnehmen.

Ist fir den Mittelwert ein bestimmter Vertrauensbereich
vorgeschrieben, so sind gegebenenfalls weitere Auf-
machungseinheiten und/oder Abschnitte zu entnehmen
und zu priifen, bis dieser Vertrauensbereich erreicht oder
unterschritten ist (siehe auch DIN 53803 Teil 1 und
Teil 2 und DIN 53804 Teil 1¥)).

6.2 Klimatisierung

6.2.1 Die Abschnitte sind im  Normalklima
DIN 53802 — 20/65 auszulegen, bevor die Prifung nach
Abschnitt 8.1 durchgefihrt wird.

Bei Abschnitten im Zustand nach Abschnitt 4.2 Auf-
zahlung b und ¢ und Abschnitt 4.3 Aufzahlung a die
Klimatisierung vor der Langenmessung nach Abschnitt 8.
Es ist strengstens darauf zu achten, dall die entnom-
menen Abschnitte unbeschadigt sind und sich bis zur
Langenbestimmung nicht aufdrehen.

6.2.2 Soll die Feinheit eines Garn- oder Zwirnabschnit-
tes in einem Zustand nach Abschnitt 4.2 bestimmt
werden, so ist das Behandlungsverfahren zu vereinbaren
und im Priifbericht anzugeben. Bei Glasgarnen (Ab-
schnitt 4.3) st das Behandlungsverfahren nach
DIN 52 330 anzuwenden.

6.3 Entnahme der Garn- bzw. Zwirnabschnitte
Wahrend der Entnahme der Abschnitte aus der Auf-
machungseinheit ist darauf zu achten, daB sich die
Fadenabschnitte nicht aufdrehen (siehe auch Ab-
schnitt 6.2).
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