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Testing of textiles; simple tensile test for single and plied yarns in oven-dry state
Essai des textiles; essai de traction simple pour fils et retors a l'état seéché a I'étuve

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Priifung dient der Ermittlung des Zugkraft-Léngenénde-
rungsverlaufes an Garnen und Zwirnen einschlieBlich der
Zugkraft und der Ldngendnderung unmitteibar beim Bruch
der MeBprobe im ofentrockenen Zustand.

Das Verfahren wird vorwiegend fiir Garne, Zwirne und
Cordgarne aus zellulosischen Chemiefasern angewendet,
die als Einlage fiir technische Erzeugnisse, z.B. Kraftfahr-
zeugreifen, Transportbénder, Treibriemen, verwendet
werden.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50011 Teil 1 Werkstoff-, Bauelemente- und Geréte-
pritfung; Warmeschréanke; Begriffe, An-

3.3 Ofentrocken-Hochstzugkraft-Dehnung ¢y ¢,
ist die Hochstzugkraft-Dehnung einer Probe im ofentrocke-
nen Zustand im Sinne dieser Norm.

3.4 Ofentrocken-Bezugskraft-Dehnung ér

Als Ofentrocken-Bezugskraft-Dehnung wird die an einer
Probe im ofentrockenen Zustand bei einer bestimmten
Zugkraft F, z.B. 2,5¢cN auftretende Dehnung bezeichnet.
Sie wird mit &, unter Beifiigen eines Index zur Kennzeich-
nung der Zugkraft, bei der sie bestimmt wurde, benannt,
z.B. &5, tr-

3.5 Ofentrocken-Bezugsdehnungs-Kraft F,

Als Ofentrocken-Bezugsdehnungs-Kraft wird die an einer
Probe im ofentrockenen Zustand bei einer bestimmten
Dehnung ¢, z.B. 2%, auftretende Kraft bezeichnet. Sie wird

forderungen mit F, unter Beifiigen eines Index zur Kennzeichnung der
DIN 51 220 Werkstoffpriifmaschinen; Aligemeine Dehnung, bei der sie bestimmt wurde, benannt, z. B. Fay, tr-
Richtlinien

DIN 51221 Teil 1 Werkstoffpriifmaschinen; Zugprifma-
schinen; Allgemeine Anforderungen
Priifung von Textilien; Angleichen der
Proben an das Normalklima

Priifung von Textilien; Probenahme;
Statistische Grundlagen

(z.Z. noch Entwurf) Priifung von Tex-
tilien; Probenahme; Praktische Durch-
fiilhrung

DIN 53802

DIN 53803 Teil 1

DIN 53803 Teii 2

4 Probenahme

Zu beachten sind DIN 53803 Teil 2 *) und die Ausfuhrungen
in den Abschnitten 1.1 und 3 von DIN 53803 Teil 1, Ausgabe
Mai 1975.

5 Probenvorbereitung

5.1 Vorbereitung des Trocknens der MeBproben
mit Méglichkeit des Schrumpfens
Die Probe wird unter Vermeiden von Verstreckungen, Dre-

DIN 53804 Priifung von Textilien; Auswertung der  hungsénderungen oder Drehungsverschiebungen und
MeBergebnisse Kringelbildungen so locker auf einen Tréger gebracht, daB
DIN 53815 Priifung von Textilien; Begriffe fiir den ein Schrumpfen der Probe wihrend des Trocknens im

einfachen Zugversuch

Priifung von Textilien; Einfacher Zug-
versuch an Garnen und Zwirnen; in kli-
matisiertem Zustand

Textilien; Grundbegriffe

DIN 53834 Teil 1

DIN 60000

3 Begriffe

Nach DIN 60 000 , Textilien; Grundbegriffe* und DIN 53 815
Priifung von Textilien; Begriffe fir den einfachen Zug-
versuch®.

3.1 Ofentrockener Zustand

Eine Probe befindet sich im ofentrockenen Zustand, wenn
sie nach den Bedingungen dieser Norm getrocknet worden
ist.

3.2 Ofentrocken-Hﬁchstzugkraft Fy tr

ist die Hochstzugkraft einer Probe im ofentrockenen Zu-
stand im Sinne dieser Norm.

spannungslosen Zustand gewéhrleistet ist und das Trock-
nen nicht behindert wird. Als Trager kénnen fiir Proben
aus Aufmachungseinheiten kiappbare Haspeln, fiir kurze
Proben aus Geweben, Gewirken, Gestricken usw. Rahmen
mit Federklemmen verwendet werden.

5.2 Vorbereitung des Trocknens der MeB8proben
ohne Méglichkeit des Schrumpfens

Die Probe wird mit konstanter Vorspannkraft unter Ver-
meiden von Drehungséinderungen oder Drehungsverschie-
bungen und Kringelbildungen auf einen Trager gebracht,
der das einwandfreie Trocknen gewéhrleistet, z. B. fiir Pro-
ben aus Aufmachungseinheiten auf gelochte Scheiben-
hiilsen aus Metall oder fiir kurze Proben aus Geweben,
Gewirken, Gestricken usw. auf Rahmen mit Klemmen. Die
Vorspannkraft ist so zu wihlen, daB die feinheitsbezogene
Zugkraft etwa 0,1cN/tex betragt. Die nach Feinheitsgrup-
pen errechneten Vorspannkréfte sind in Tabelie 1 in gerun-
deten Zahlenwerten festgelegt.

*) Z. Z. noch Entwurf
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Seite 2 DIN 53834 Teil 2

Um ein Schrumpfen wahrend des Trocknens zu verhindern,
muB die Probe auf der Hiilse so verlegt werden, daB kein
Abstand zwischen den einzelnen Windungen besteht. Pro-
benanfang und -ende sind an der Hiilse zu befestigen.

Es ist nur eine Lage zu wickeln. Beim Verwenden eines
Rahmens miissen die Proben so fest eingespannt sein, daB
wihrend des Trocknens kein Schiupf in den Klemmen auf-
treten kann.

5.3 Trocknen der vorbereiteten Proben

Die nach den Abschnitten 5.1 oder 5.2 vorbereiteten Proben
sind mit den Tragern bei (1051 3) °C im Warmeschrank nach
DIN 50011 Teil 1 mit Trockenluft, die vor dem Erwdrmen
dem Normalklima nach DIN 53802 (20+2) °C und (65+2) %
relativer Luftfeuchte entsprach, zu trocknen. Fiir diesen
TrocknungsprozeB reichen im allgemeinen 2 Stunden. Tex-
tilglas ist bei (80 + 2) °C zu trocknen.

6 Anzahl der Einzelversuche

Die Anzahl der Einzelversuche je Aufmachungseinheit rich-
tet sich nach der Weite des geforderten Vertrauensberei-
ches, der die Giite des Ergebnisses widerspiegelt. Diese
Anzahl ergibt sich u. a. aus der Anzahl der zu prifenden Auf-
machungseinheiten und den bei der Priifung gefundenen
Varianzen (bzw. Standardabweichungen). Im allgemeinen

Tabelle 1. Vorspannkrifte beim Vorbereiten der Me8-
proben nach Abschnitt 5.2

wird man demzufolge beispielsweise von 5§ Aufmachungs-
einheiten je 20 Einzelversuche ausfiihren, Mittelwert und
Vertrauensbereich berechnen, mit der geforderten Ver-
trauensbereichsweite vergleichen und daraus den etwa
zur Erfilllung dieser Vertrauensbereichsweite nétigen
zusatzlichen Priifumfang errechnen. Injedem Fallist hierbei
nach DIN 53 803 Teil 1 und Teil 2*) vorzugehen.

7 Priifgerat

7.1 Es sind alle Zugpriifgerdate anwendbar, die den An-
forderungen der Klasse 1 nach DIN 51220 und den alige-
meinen Bedingungen nach DIN 51221 Teil 1 entsprechen
und mit konstanter Verformungsgeschwindigkeit der
Probe arbeiten, sowie die Méglichkeit bieten, die Zugkraft-
Langenanderungskurve aufzuschreiben (siehe auch Ab-
schnitt 9.2).

7.2 Wenn die Liangendnderung bei einer bestimmten
Zugkraft gemessen werden muB, ist ein Gerét mit Schreib-
vorrichtung oder mit elektrischer Abtastung und Z&hiwerk
zu verwenden. Das Diagramm soll vorzugsweise im recht-
winkligen Koordinatensystem aufgezeichnet werden.

Es sind Einspannklemmen zu verwenden, bei denen die
Anzahl der Klemmenbriiche méglichst klein bleibt. Ist bei
Erfiillung dieser Forderung ein Schiupf in den Einspann-
klemmen nicht zu vermeiden, so miissen fiir genaue Mes-

Feinheit Vorspannkraft Tabelle 2. Vorspannkrifte fiir die Einspannung der
Tt F, MeBproben in das Zugkraft-Priifgerit
tex 1) cN
Ausgangsfeinheit Vorspannkréfte
0,8 bis 1,2 0,1 Tt Fy,
tex 1) cN
iiber 1,2 bis 1,6 0,15
iiber 3,6 bis 54 2,25
iiber 1,6 bis 24 0,2
tber 5,4 bis 8 3,25
iiber 2,4 bis 3,6 0,3
uber 8,0 bis 12 5,00
iiber 3,6 bis 54 0,45
iiber 12 bis 16 7,00
liber 5,4 bis 8,0 0,65
iiber 16 bis 24 10,00
iiber 80bis 12 1
tiber 24 bis 36 15,0
liber 12 bis 16 1,4
tber 36 bis 54 22,5
iiber 16 bis 24 2
iiber 54 bis 80 32,5
iiber 24 bis 36 3
iber 80 bis 120 50
iiber 36 bis 54 4,5
tUber 120 bis 160 70
iiber 54 bis 80 6,5
tiber 160 bis 240 100
iiber 80 bis 120 10
iiber 240 bis 360 150
liber 120 bis 160 14
tiber 360 bis 540 225
liber 160 bis 240 20
- iiber 540 bis 800 325
iiber 240 bis 360 30
iiber 800 bis 1200 500
tiber 360 bis 540 45
iiber 1200 bis 1600 700
iiber 540 bis 800 65
1) 1tex =10dtex
iiber 800 bis 1200 100
1) 1tex =10dtex .
) Z.Z. noch Entwurf Documents
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