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Prifung von Textilien

Prifung des zugelastischen Verhaltens DIN
Textile Flachengebilde, einmalige Zugbeanspruchung 53 835
) zwischen konstanten Dehngrenzen Teil 13

Testing of textiles; testing of the elastic behaviour; textile fabrics; single tensile strain between constant elongation limits

Essais des textiles; essai de traction pour examen du comportement élastique; tissus; allongement entre des limites
d‘élongation constantes

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Feststellung
des elastischen Verhaltens von dehnbaren Flachenge-
bilden bei einmaliger einachsiger Zugbeanspruchung
zwischen konstanten Dehngrenzen. Es ermdglicht die
Ermittlung der Restdehnung und 1aBt Riickschlisse auf
das zu erwartende Forméanderungsverhalten des gepriiften

gewahlte Langenanderung——=|

Flachengebildes zu.
Das vorliegende Verfahren ist auf die Anwendung eines -
Priifgestells abgestimmt, bei dem das Aufbringen der o g
Dehnungsbeanspruchung und der MeRvorgang von Hand ; 3 .
erfolgt. Der Einsatz einer elektronischen Zugpriifmaschine > N W
. . . . =3 -+
ist jedoch auch mdoglich. N e
=
c
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2 Begriffe a
w
AuBer den in DIN 53815 festgelegten Begriffen werden 'g /
in dieser Norm noch die Begriffe nach den Abschnitten2.1  ———————
bis 2.7 angewendet. le, Alrestn
lp

2.1 Gesamt-Langenanderung Aly p

Die Gesamt-Langenanderung Alg. p nach dieser Norm
ist die Differenz zwischen der Lange /g, die durch die s
obere Dehngrenze festgelegt ist, und der MeRlange /g, 1).

A[ges,D

Langenanderung ——
Alges,p =l — Iry 9 g

Bild 1. Zugkraft-Langenanderungsdiagramm

B — Anmerkung: Der Index D steht fir ,konstante Dehn-
1) Die MeBlange wird auch Ausgangslange genannt. grenze”’.
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2.2 Rest-Langendnderung Al p

Die Rest-Langenanderung Al,.q p nach dieser Norm ist
die Differenz zwischen der Lange /p, die nach Durch-
laufen von einem Beanspruchungszyklus unter der Vor-
spannkraft gemessen wird, und der MeRlange I, .

AlresL,D =lp —Ipy
Anmerkung: Als Durchlaufen eines Beanspruchungs-
zyklus gelten die folgenden Prufphasen:
a) Das Dehnen der MeRprobe mit der MeRlange /g,
bis zur oberen Dehngrenze,

b) definierte Verweildauer der MeRprobe in ge-
dehntem Zustand,

c) Aufheben der Dehnung mit anschlieBender
festgelegter Erholungsdauer,

d) erneutes Dehnen der Mel3probe bis zum Er-
reichen der Vorspannkraft F, .

2.3 Gesamtdehnung ¢, p

Die Gesamtdehnung €45, p Nach dieser Norm ist das Ver-
haltnis aus Gesamt-Langenanderung Alg p und der
MeRlange Ir, der Probe (siehe auch Bild 1).

lg =lpe  Algeyp

€ ges =
ges, D
va l Fv

2.4 Restdehnung ¢,y p

Die Restdehnung ¢, p nach dieser Norm ist das Ver-
haltnis aus Rest-Langenanderung Al p und der MeR-
lange Ig, der Probe (siehe Biid 1).

lD - va A’rest, D

Erest, D = -
’ va va

2.5 Elastische Dehnung e p

Die elastische Dehnung ¢ p ist die Differenz aus der
Gesamtdehnung ¢4, p und der Restdehnung €, 1 -

2.6 Dehnungsverhiltnis

Das Dehnungsverhaltnis Dp ist das Verhaltnis von elasti-
scher Dehnung ¢ p zur Gesamtdehnung €ges p.

€el, D
DD =

eges, D

2.7 Dehnungsbezogene Zugkraft F egos p

Die bei Erreichen der gewahlten Dehngrenze gemessene
Kraft ist die dehnungsbezogene Zugkraft Fege p. Sie
1aRt sich nur bei Verwendung einer Zugprifmaschine er-
mitteln.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Eine streifenformige MeRprobe wird in zwei in festgeleg-
tem Abstand gegeniiberliegend angeordneten Klemmen
unter Einwirkung einer Vorspannkraft eingespannt. Der
Abstand der Klemmen wird so weit vergroRert, bis die
Langenanderung der MeRBprobe der gewahiten Dehngrenze
entspricht. AnschlieBend bleibt die MeBprobe eine fest-
gelegte Zeit in gedehntem Zustand, danach wird die
Dehnung vollstandig aufgehoben, woran sich eine fest-
gelegte Erholungsdauer der MeBprobe ohne Einwirkung
einer Vorspannung anschlieBt. Nach Ablauf der Er-
holungsdauer wird die Rest-Langenanderung an der unter

der Vorspannkraft stehenden MeRprobe bestimmt. Aus

der Rest-Langenanderung wird die Restdehnung berech-

net.

Anmerkung: Die Prifnorm fur Flachengebilde unter-
scheidet sich wesentlich von den entsprechenden
Normen fiir Garne und Zwirne, da dort die MeR3-
probe nach Erreichen der oberen Dehngrenze
sofort wieder entlastet wird.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens der einmaligen Zugbean-
spruchung zwischen konstanten Dehngrenzen (13 — A):

Prifung DIN 53835 — 13 - A

5 Priifgerat

5.1 MeRgestell

Stabiles Metallgestell mit fester oberer Klemme und be-

weglicher unterer Klemme. Vorrichtung zum Festsetzen

der unteren Klemme entsprechend der gewahlten Deh-

nung.

Anmerkung: Es kann jede Zugprifmaschine verwendet
werden, die den Forderungen von DiIN 53857
Teil 1 und Teil 2 entspricht (siehe auch Erlaute-
rungen).

5.2 Langenmefeinrichtung
MaRstab mit Skalenteilungswert 0,5 mm.

5.3 Sonstiges Laborgerat

Gewichtsticke zum Aufbringen der Vorspannkraft,
Klebeband, Stoppuhr.

6 Probenahme, ProbenmafRle
und Probenvorbereitung

Zu beachten sind DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 und
DIN 53 802.

6.1 Allgemeines
Bei Maschenwaren ist folgendes zu beachten:

Bei Mel3proben, die vom Stiick entnommen worden sind,
ist sicherzustellen, dall durch Ausgleichsvorgange (span-
nungsfreies Lagern) eine ausreichende MaRstabilitat
erreicht wird. Hierzu ist im aligemeinen ein sich iber
mehrere Tage erstreckender Ausgleichsvorgang not-
wendig. Dieser kann als abgeschlossen angesehen werden,
sobald die Differenz zweier Abstandsmessungen an diesen
MeRproben kieiner als 0,2 % ist. Der zeitliche Abstand
dieser zwei Messungen sollte nicht unter 12 Stunden
Ausgleichszeit liegen. Der zu messende Abstand wird
durch zwei MeBmarken — etwa 300 mm voneinander
entfernt — gekennzeichnet.

Bei der gesamten Probenahme und Probenvorbereitung
ist besonders darauf zu achten, dal die Handhabung mit
geringstmaglicher Beanspruchung der Maschenware
erfolgt, damit ein Uberdehnen, besonders von konstruk-
tionsbedingt instabilen Maschenwaren vermieden wird.

6.2 Auswahl der Laboratoriumsproben

Aus den Einheiten des Priifloses sollen die Laboratoriums-
proben so ausgewahlt werden, daR sie fir die Eigenschaf-
ten des Flachengebildes reprasentativ sind. Wenn eine
Laboratoriumsprobe lediglich vom Anfang oder vom
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